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تأثٌر خصائص الأقمشة المنتجة من ألٌاف التنسٌل والتنسٌل المخلوط بالقطن المصري بتراكٌب بنائٌة مختلفة على  
 قابلٌة الحٌاكة

Effect of fabric properties knitted from Tencel and Tencel /Egyptian cotton blends with 
different fabric structure on fabric sewability 

  

      

 

 

 

 ملخض البحث:

اٌحظٛي ػ١ٍٙب ِٓ ٌت  ٠ٚزُإْ ا٦رغبٖ اٌغبئذ فٟ اٌؼبٌُ ٘ٛ إٔزبط ا٤لّشخ ا٢ِٕخ ٚاٌظذ٠مخ ٌٍج١ئخ، ِٚٓ أّ٘ٙب ألّشخ اٌزٕغ١ً 

بٌمذسح اٌؼب١ٌخ ػٍٝ إِزظبص اٌّبء، ح١ش رّزض اٌشطٛثخ ثٕغجخ اٌخشت ٌشغشح ا٨ٚوبٌجز١ٛط، ٚرز١ّض ألّشخ اٌزٕغ١ً ث

ِٓ اٌمطٓ، وّب أٙب رز١ّض ثغطح أٍِظ ِٕبعت ٌٍجششح اٌحغبعخ، ِٚضبدح ٌٍجىز١ش٠ب فزؼطٟ أحغبط ثبٌشاحخ. % أوضش02

٠ٙذف اٌجحش اٌٝ دساعخ إٔزبط ٘زٖ إٌٛػ١خ ِٓ ا٤لّشخ ٚدساعخ رأص١ش اخز٩ف ثؼض اٌزشاو١ت اٌجٕبئ١خ ػٍٝ لبث١ٍخ اٌح١بوخ، 

ٌزٕغ١ً ثبخز٩ف ٔغت اٌخٍظ، ٚلذ رُ ل١بط وضبفخ اٌظفٛف ٚا٤ػّذح ثبعزخذاَ اٌمطٓ ٚآِ ا٤لّشخ ػ١ٕبد  8ح١ش رُ إٔزبط 

اٌظ٩ثخ ٥ٌلّشخ إٌّزغخ. ٠ٚٙذف اٌجحش ٚٚاخزجبس اٌغّه ٚٚصْ اٌّزش اٌّشثغ ٚٔفبر٠خ اٌٙٛاء ٚلٛح ا٦ٔفغبس ٚلبث١ٍخ اٌح١بوخ 

عٛدح ح١بوخ ألّشخ اٌزٕغ١ً ا٠ضبً إٌٝ دساعخ رأص١ش اخز٩ف و٣ ِٓ ٔٛع ٚطٍخ اٌح١بوخ ٚٔٛع ٚوضبفخ غشص اٌح١بوخ ػٍٝ 

فزٍخ  4ثغشصح ا٤ٚفشٌٛن  SSaػ١ٕخ ثٙب ٔٛػ١ٓ ِٓ ٚط٩د اٌح١بوخ ٟٚ٘ اٌٛطٍخ اٌّزشاوجخ  48اٌّخٍٛطخ، ح١ش رُ إٔزبط 

فزٍخ ػٕذ ص٩س  3ثغشصح ا٨ٚس١ٌخ  EFa-2ػٕذ ص٩س ِغز٠ٛبد ِٓ وضبفخ اٌغشص فٟ ٚحذح اٌم١بط، ٚاٌٛطٍخ اٌضب١ٔٗ ٟ٘ 

ط٩ثخ  –ص فٟ ٚحذح اٌم١بط. ٚرُ إعشاء ا٦خزجبساد اٌّؼ١ٍّخ ٌؼ١ٕبد اٌجحش ٟٚ٘ ) عّه اٌح١بوخ ِغز٠ٛبد ِٓ وضبفخ اٌغش

ِظٙش٠خ اٌح١بوخ( ٚثبعزخذاَ اٌّؼب٩ِد ا٦حظبئ١خ ٌزح١ًٍ إٌزبئظ.رُ  –إعزطبٌخ اٌح١بوخ  –لٛح شذ اٌح١بوخ  –اٌح١بوخ 

 %(.49ا٤فضً ثّؼبًِ عٛدح )SSa خ /عُ ثٛطٍخ ح١بو0ثىضبفخ غشص  LF%رٕغ222ً١اٌٛطٛي إٌٝ أْ أزشٌٛن 

   قابليت الحياكت –قطن  –الليىسيل -الكلماث المفتاحيت : تنسيل 

 

 

 المقدمة 

تعد ألٌاف التنسٌل أحد أهم التطورات فً الألٌاف 
السلٌلوزٌة المتجددة، حٌث ٌكتسب السلٌلوز أهمٌة كبٌرة 

حافظة تزداد عالمٌاً ٌوماً بعد ٌوم بما لدٌه من طبٌعة آمنة وم
. والسلٌلوز هو أحد أكثر الموارد على سلامة الفرد والبٌئة

الطبٌعٌة وفرة على الأرض، وٌرجع تارٌخ ألٌاف السلٌلوز 

م عندما بدا انتاج الٌاف الراٌون) راٌون 1860إلى عام 

الفسكوز(، لكن عملٌة استخلاص الٌاف الفسكوز أشتملت 
تجهٌز  على مادة سامة )ثانً كبرٌتٌد الكربون( من أجل

محلول صالح للغزل. وقد وجدوا أن هذه المادة تسبب 
مشكلات فً الأجنة، ومنذ ذلك الحٌن بذلت محاولات عدٌدة 

لإبتكارمذٌبات جدٌدة لإذابة السلٌلوزمباشرةً، وقد تم 

-N-Methyl-Morphine-N)إستخدام أحدالمذٌبات
oxide).(6)بنجاح فً إنتاج ألٌاف السلٌلوزالمتجددة 

                      ولاء علً فهمً دٌاب

     كلٌة الاقتصاد  -أستاذ متفرغ 

 المنزلً

 دعاء عبد القادر القطري    
بقسم الملابس والنسٌج  أستاذ مساعد 

جامعه  –كلٌة الاقتصاد المنزلً  –
 الأزهر

 

 علاء عبد الفتاح عرفة بدر    
 –أستاذ بقسم هندسة الغزل والنسٌج  

عبِؼٗ  –  كلٌة الهندسة

 ا٨عىٕذس٠خ
 أسماء عبد المنعم محمد علي 

و١ٍخ ا٨لزظبد  –ثبحش ِبعغز١ش   

 عبِؼٗ ا٤ص٘ش –إٌّضٌٟ 
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التنسٌل أحد أنواع الألٌاف الصناعٌة التحوٌلٌة  تعتبر ألٌاف
المنتجة من السلٌلوز حٌث ٌتم الحصول علٌه من لب 

، وهذه الأشجارتنمو بسرعة الخشب لشجرة الاوكالبتٌوس
وفً ظروف مناخٌة صعبة جداً لاٌمكن أن تنمو فٌها 
محاصٌل زراعٌة أخرى مثل القطن حٌث أنها لاتحتاج الى 

 (66)ري دائم.

لٌاف التنسٌل بطرٌقة الغزل باستخدام المذٌب، حٌث تصنع أ

-N-MMO (N-Methylٌحل لب الخشب فً  
Morphine-N-oxide ،"معطٌآ محلول ٌسمى "معجون ،)

لتشكٌل الألٌاف التً تترسب فً  الغزلٌتم دفعه فً فوهة 
الماء، وتغسل ألالٌاف بعد ذلك وتسترجع المواد الكٌمٌائٌة 

ولما كان هناك القلٌل من  تخدامها،من المٌاة وتنقى وٌعاد إس
النواتج الثانوٌة أوالجانبٌة، فقد اعتبرت هذه العملٌة صدٌقة 
للبٌئة نسبٌاً وحازت على عدة جوائزأوروبٌة لحماٌة 

 (2).البٌئة

تتمٌز أقمشة التنسٌل بسطح أملس جداً ومقاومة للغاٌة ولا 
تمٌل الى فقد الوزن مع مرور الوقت، وتعتبر من أقوى 

لٌاف السلٌلوزٌة بسبب قدرتها العالٌة على الإمتصاص الأ
فهً تجمع بٌن مزاٌا الألٌاف الطبٌعٌة  والصناعٌة فلدٌها 
نعومة الحرٌرحٌث ٌجعلها خٌاراً مثالٌا للؤشخاص ذوي 
البشرة الحساسة، وتعتبر عاملآ حاسمآ بالنسبة للؤشخاص 
الذٌن ٌعانون من إرتفاع فً درجة حرارة الجسم والذٌن 

 نون من صعوبة فً النوم .ٌعا

وٌتم إستخدام أقمشة التنسٌل على نطاق واسع فً المجال 
الطبً لما تتمٌز به من مقاومة للبكترٌا، فٌستخدم فً إنتاج 

التً تستخدم  الشاش والضمادات والقفازات وأغطٌة الرأس
فً العملٌات، وٌفضل إستخدامه كملبس للمرضى ذوي 

 (22)لجلد أوالصدفٌة.الشدٌدة أوالتهابات ا الحساسٌة

كما ٌتم إستخدام ألٌاف التنسٌل فً العدٌد من الأقمشة الغٌر 
منسوجة وذلك لقوتها ومتانتها العالٌة وقدرتها علً 
الإمتصاص وقابلٌتها للتحلل البٌولوجً، وعلى مدار 
السنوات الماضٌة توسع إستخدام ألٌاف التنسٌل توسعاً كبٌراً 

مٌع أنحاء العالم وحالٌاً ٌتم فً الخامات الغٌرمنسوجة فً ج
تطوٌر ألٌاف التنسٌل من حٌث تحسٌن أداء التجهٌز 

 .(26)المناسب لخصائص الألٌاف

ونظراً لإتجاه العالم إلى استخدام أقمشة آمنه وصدٌقة للبٌئة 
وحداثة أقمشة التنسٌل فً مصروندرة البحوث الخاصة 
بدراسة تؤثٌر خصائص أقمشة التنسٌل ذات التراكٌب 

 مشكلة البحثبنائٌة المختلفة على الحٌاكة ٌمكن صٌاغة ال
 فً التساإل الاتً :

ما تأثٌر خصائص الأقمشة المنتجة من ألٌاف التنسٌل 
والتنسٌل المخلوط بالقطن المصري بتراكٌب بنائٌة مختلفة 

 على قابلٌتها للحٌاكة  ؟

 -أهداف البحث :

 سٌل.دراسة الخواص الطبٌعٌة والمٌكانٌكٌة لأقمشة التن 

 . الوصول الى أفضل معاٌٌر حٌاكة لأقمشة التنسٌل 

 
 -أهمٌة البحث :

 .إلقاء مزٌد من الضوء على الخامات الصدٌقة للبٌئة 

  زٌادة الوعً بإستخدام الخامات الصدٌقة للبٌئة فً مجال
 الملابس.

 .التؤكٌد على إستخدام خامة التنسٌل كخامة سلٌلوزٌة 

 ذه الأقمشة وجودتها المساهمة فً زٌادة كفاءة حٌاكة ه
 لتوظٌفها بالشكل الملائم.

 -فروض البحث :

  توجد علاقة دالة إحصائٌة بٌن إختلاف نسب الخلط
 لأقمشة التنسٌل وجودة وكفاءة الحٌاكة.

  ًتوجد علاقة دالة إحصائٌة بٌن تؤثٌرالتركٌب البنائ
 لأقمشة التنسٌل على جودة الحٌاكة .

 
 -حدود البحث :

ثة أنوا  من خلطا  الخاما  ٌشتمل البحث على ثلا .1
 ذا  تراكٌب بنائٌة مختلفة وهً كالتالً:

 

 % وتشمل:611 - 66أقمشة القطن المصري جٌزة  -أ 
  6/  01نمرة خٌط  - 6×6رٌب  -%611قماش قطن   
  6/  01نمرة خٌط  –انترلوك  -% 611قماش قطن   
 -% وتشمل :LF  611أقمشة تنسٌل  -ب 

  6/  01خٌط  نمرة – 6×6رٌب  -% 611قماش تنسٌل   
  6/  01نمرة خٌط  –انترلوك  -% 611قماش تنسٌل 
 -المخلوط مع القطن :  LFاقمشه تنسٌل  -ج 

   6×6رٌب  -%  01% / قطن 01قماش تنسٌل – 
 6/ 01نمرة خٌط 

   نمرة  –انترلوك  -%  01% / قطن 01قماش تنسٌل
  6/ 01خٌط 
    6×6رٌب  -%  00% / قطن 66قماش تنسٌل 

 6/ 01نمرة خٌط  –
   انترلوك  -%  00% / قطن 66قماش تنسٌل– 

  6/ 01نمرة خٌط 
 -منهج البحث :

 ٌستخدم البحث المنهج التجرٌبً التحلٌلً.
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-مصطلحا  البحث:  

ألٌاف صناعٌة من السلٌلوز المتجدد له  :Tencelالتنسٌل 

نفس ملمس وانسدال الراٌون ولكنه قوي ومتٌن أكثر وقابل 
ذو امتصاص ومقاومة للتجعد  للغسٌل الآلً قلٌل الانكماش

 (6)جٌدة.

حٌاكة القماش وهً عملٌة وصل :  Sewingالحٌاكة

طبقتٌن أو أكثر من القماش من خلال صفوف الغرز، 
وتتؤثر قوة ومتانة الحٌاكة بنوع الخامة المحاكة ومتانتها، 
ونوع وصلة الحٌاكة، ونوع الغرزة وكثافتها، وقوة خٌط 

 (4)الحٌاكة، وشدد خٌط الحٌاكة.

 الإطار النظري 

 -" :Lyocellالتنسٌل "

هو ألٌاف سلٌلوزٌة متجددة ٌتم الحصول علٌها من لب 
الخشب لأشجار الأوكالبتٌوس المذاب فً المذٌب العضوي 

(N-Methyl-Morphine-N-oxide).(21) 

وهً الجٌل الجدٌد من المنسوجات التً تنتج من ألٌاف 
وز والمعروفة مشتقة من الطبٌعة  والمستمدة من السلٌل

على نطاق واسع فً  وتزرع ."Lyocellبالعلامة التجارٌة "

 011المناطق الأستوائٌة من العالم وٌوجد منها أكثر من 
نوع مختلف وهذه الأشجارتنمو بسرعة وفً ظروف 
مناخٌة صعبة جدا لا ٌمكن ان تنمو فٌها محاصٌل زراعٌة 
أخرى مثل القطن فهً لا تحتاج الى الري 

                                (66)الدائم.

( ٌوضح المقطع العرضً لشجرة الاوكالبتٌوس1شكل رقم )
(22) 

 

 -إستخلاص ألٌاف اللٌوسٌل :

ٌخلط لب الخشب الذائب مع نترات الصودٌوم المتعددة 
وٌمرعبروحدة ذوبان عالٌة الحرارة لإنتاج محلول لزج 

ذه الألٌاف حٌث تترسب ألٌاف السلٌلوزفً الماء.وتغسل ه
وتجفف ثم تخزن فً النهاٌة كمواد أساسٌة أو منتجات 

 (60)تسحب حسب ما ٌقتضٌة السوق.

 
( ٌوضح طرٌقة إستخلاص ألٌاف التنسٌل 2شكل رقم )

(11)
 

( طرٌقة إستخلاص ألٌاف التنسٌل 2ٌتضح من الشكل رقم )
حٌث ٌتم مزج القطع الصغٌرة من الخشب مع المذٌب 

غرض من هذه العملٌة إذابة السلٌلوز، وال N-MMOالقلوي 

حٌث ٌتم تعرٌض هذا الخلٌط لدرجة حرارة مرتفعة لتكوٌن 
معجون ثم ٌتم دفع هذا المعجون خلال فوهة لتشكٌل 
الألٌاف حٌث تترسب فً الماء ثم ٌتم غسلها وتجفٌفها، وٌتم 
استخراج المذٌب مرة أخرى وهذا ٌدل على أن عملٌة 

 .الاستخلاص صدٌقة للبٌٌئة

 -أنوا  التنسٌل:

: Tencel LF -1  ٌتم الحصول علٌة من الألٌاف المنتجة

  .NMMOبؤستخدام المذٌب القلوي 

: Tencel STD -2 

 Tencel LFٌتم إنتاجه نفس الخطوات المتبعة فً إنتاج 

وٌتم تعرٌض القماش لحركة مٌكانٌكٌة فً الماء ثم ٌتم 
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زالة وضع الإنزٌم ثم ٌتبعة حركة مٌكانٌكٌة أخرى لإ
الشعٌرات العالقة فتعطً ملمس قشرة الخوخ وٌكون مرٌح 

  (0)جدا للجلد.

 

Tencel LF( ٌوضح 3شكل رقم )                            
(3)

  Tencel STD( ٌوضح 4شكل رقم )                                                       

خظائض ألياف التنسيل :          

١ٌاابف اٌزٕغاا١ً ثذسعااخ ػب١ٌااخ ِاآ اٌزجٍااٛس ح١ااش أْ رز١ّضأ -2

ا١ٌ٤بف رىْٛ ِٛاص٠خ ٌّحٛس اٌشؼ١شح ٠ٚٛعاذ ث١ٕٙاب فشاغابد 

رشطاات ا١ٌ٤اابف ٠حااذس إٔزفااب  ٠غ١ااش  ٚػٕااذِبسل١مااخ ط٠ٍٛااخ ،

شاااىً اٌفاااشاؽ ٚإرغب٘اااٗ، ٚ٘ااازا ٠زاااشن فشاغااابد فاااٟ ا١ٌٙىاااً 

ػجش"ِٕبطك ٍِّٛءح غ١شِحذدح اٌشىً" رزشاثظ ثٙب اٌٛحاذاد 

طش٠ك اٌزشاثظ ا١ٌٙذسٚع١ٕٟ. اٌجٍٛس٠خ ػٓ
(0) 

رز١ّضا١ٌاابف اٌزٕغاا١ً ثمٛرٙااب اٌؼب١ٌااخ فااٟ اٌحااب٨د اٌغبفااخ -0

% ِآ لٛرٙاب 50ٚاٌشطجخ، ٚفٟ اٌحبٌخ اٌشطجاخ رحازفب ثٕغاجخ

اٌغبفخ ٟٚ٘ ِٓ ا١ٌ٤بف اٌغ١ٍٍٛص٠خ ِٓ طٕغ ا٦ٔغابْ ٚاٌزاٟ 

رىْٛ ألاٜٛ ِآ اٌمطآ فاٟ حبٌاخ اٌشطٛثاخ، ٚأ١ٌابف اٌزٕغا١ً 

ثب١ٌ٤اابف اٌغاا١ٍٍٛص٠خ ا٤خااشٜ )اٌف١غااىٛص(  ل١بعاا١خ ثبٌّمبسٔااخ

 وّاابح١اش ٔغااذ ا١ٌاابف اٌزٕغا١ً ٌٙااب لااٛح ِمبِٚاخ ٌٍمطااغ أوجااش، 

رٛعذ إخز٩فبد وج١شح ث١ٓ اٌزٕغ١ً ٚاٌمطٓ فاٟ واً ِآ إٌماً 

اٌحشاسٞ ٚٔفبر٠خ اٌجخبس.
(32) 

رز١ّااض ثضجاابد ا٤ثؼاابد ح١ااش راإىّخ ثٕغااجخ ِٕخفضااخ فااٟ -3

 اٌّبء.

ح١اااش رّااازض اٌشطٛثاااخ اٌماااذسح ػٍاااٝ إِزظااابص اٌّااابء، -9

إعزخذاَ اٌّغٙشا٦ٌىزشٚٔاٟ  % ِٓ اٌمطٓ، ٠ّٚى02ٓأوضشة

إٌبلً ٌج١بْ ِٛلغ اٌّبء فٟ ا١ٌ٤ابف، ح١اش رّا٥ اٌّغابَ اٌزاٟ 

رحزٛٞ ػٍٝ ِبء ٚرظٙش ثبٌٍْٛ ا٤عٛد ٌىآ اٌغا١ٍٍٛص ٠ظٙاش 

اٌمطاآ ٠ّاازض ِاابء ألااً ثىض١ااش ِاآ ثاابٌٍْٛ ا٤ثاا١ض، ث١ّٕااب 

اٌزٕغاااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااااا١ً.
(21)

 

لعرضً للقطن والتنسٌل ٌوضح كمٌة الماء الممتص( المقطع ا5شكل )
(16) 

ٌذ٠ٙب صجبد -1طجبغزٙب أفضً ِمبسٔخ ثبٌمطٓ أٚ اٌفغىٛص. -0

 ػبٌٟ ٌٍمٍٛٞ ثبٌّمبسٔخ ِغ اٌفغىٛص .

اٌشاحخ اٌغ١ذح اٌزٟ ٠زّزغ ثٙب ِٓ ٠شرذ٠ٗ ثغجت ِمبِٚخ ألً -7

 ٧ٌٔزمبي اٌحشاسٞ ٚٔفبر٠خ ثخبس أػٍٝ ِمبسٔخ ثبٌمطٓ.

غبئً اٌضائذ )اٌزؼشق( ٠ٚطٍمٗ ثغشػخ إٌٝ إِزظبص اٌ-5

اٌغ٩ف اٌغٛٞ.
(02)

أعش٠ذ دساعخ ػٍٝ إحذٞ  فمذ

اٌز١ش١شربد اٌش٠بض١خ ػب١ٌخ ا٤داء إٌظف ا٠٤ّٓ ٌٍز١ش١شد 

ِٓ اٌجٌٟٛ إعزش ٚإٌظف ا٠٤غش ِٓ اٌزٕغ١ً ٚو٩ّ٘ب ِٓ 

ِّبسعخ اٌش٠بضخ  ٚرّذألّشخ اٌزش٠ىٛ عٕغً ع١شعٟ، 

ٚاد ٚاٌزٟ رضّٓ إٔزبط  002ثذسعبد طبلخ ِزضا٠ذح إٌٝ 

ػشق وبًِ، ٚرُ سطذ دسعخ اٌحشاسح ٌٕظفٟ اٌز١ش١شد 

ثٛاعطخ وب١ِشا أشؼخ رحذ اٌحّشاء فزج١ٓ أْ حشاسح إٌظف 

ا٠٤ّٓ أػٍٝ ِٓ إٌظف ا٠٤غش ٚ٘زا ٠ذي ػٍٝ أْ اٌزجش٠ذ 

اٌحشاسٞ أفضً ٤لّشخ اٌزٕغ١ً، ٚاٌفشق فٟ دسعخ اٌحشاسح 

ح١ش اٌّظطٍحبد  دسعخ ٚاحذح رجذٚ طغ١شح ٌٚىٓ ِٓ

 اٌفغ١ٌٛٛع١خ ِّٙخ.

( ٌبٌن درجة الحرارة باستخدام كامٌرا أشعة تح  الحمراء 6شكل )
(16

(60)ٌسهل تحوٌلها إلى خٌوط وأغشٌة.- 0 أكثر نعومة من الحرٌر وأكثر برودة من الكتان وهو -61 
ناعم بشكل خاص للجلد عند ملامسته، بسبب بنٌة ألٌاف 

 (66)ملساء.
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 ا- 

لألٌاف التنسٌل أقل بكثٌر عن القطن و  البكتٌريالنمو -66
الألٌاف الإصطناعٌة، حٌث ٌزداد عدد نمو البكتٌرٌا بما 

مرة فً الألٌاف الصناعٌة الأخرى  2000ٌصل إلى 

 (60)مقارنة بؤلٌاف التنسٌل.

 
( ٌبٌن حجم نموالبكتٌرٌا8شكل )

(16) 

 ستخداما  أقمشة التنسٌل:ا

دام أقمشة التنسٌل على نطاق واسع فً المجال ٌتم إستخ
الطبً لما تتمٌز به من مقاومة للبكترٌا، فٌستخدم فً إنتاج 

التً تستخدم  الشاش والضمادات والقفازات وأغطٌة الرأس
فً العملٌات، وٌفضل إستخدامه كملبس للمرضى ذوي 

 الشدٌدة أوالتهابات الجلد أوالصدفٌة.كما ٌتم  الحساسٌة

لٌاف التنسٌل فً العدٌد من الأقمشة الغٌر إستخدام أ
منسوجة وذلك لقوتها ومتانتها العالٌة وقدرتها علً 
الإمتصاص وقابلٌتها للتحلل البٌولوجً، وعلى مدار 
السنوات الماضٌة توسع إستخدام ألٌاف التنسٌل توسعاً كبٌراً 
فً الخامات الغٌرمنسوجة فً جمٌع أنحاء العالم وحالٌاً ٌتم 

ٌاف التنسٌل من حٌث تحسٌن أداء التجهٌز تطوٌر أل
ٌستخدم التنسٌل فً صناعة  المناسب لخصائص الألٌاف.

البكتٌري، كما ٌستخدام  الجوارب لتمٌزه بانخفاض النمو
بكثرة فً ملابس السٌدات سواء الخارجٌة أو الداخلٌة، 
واٌضاً فً المفروشات المنزلٌة وملابس الرٌاضة وملابس 

 الحماٌة مثل "الملابس المانعة للهب" والملابس الوقائٌة.

 الإجراءا  التطبٌقٌة

 -خصائص الخٌوط والخاما  المستخدمة :

لخامات )القطن  01/6خٌوط  فً هذا البحث تم إستخدام

مخلوط مع  LF% ، تنسٌل LF 611% ، تنسٌل 611

( ٌوضح خصائص 6القطن المصري ( والجدول رقم )
( ٌوضح خصائص 2، وجدول ) 66القطن المصري جٌزة 

( ٌوضح خصائص الخٌوط 0الٌاف التنسٌل ، وجدول )
 المستخدمة فً هذا البحث .

 ( خصائص الٌاف القطن1جدول )

 

 ( خصائص الٌاف التنسٌل2جدول )

 

 

 ( خصائص الخٌوط3جدول )

قطن 
ة جٌز
66 

 الإصفرار الإنعكاس% مٌكرونٌر الإستطالة% القوة الإنتظامٌة% الطول
عدد 

 الشوائب
 النضج%

32.5 87.1 45 5.8 4.4 76 8 64 95 

 LFتنسٌل 
  ”Fiber Finenss“ الدقة الطول

مم06 دٌتكس 6.0   

 LF 611%تنسٌل  %611قطن  الخصائص
/ قطن  LFتنسٌل 

(01:01)% 

/  LFتنسٌل 
قطن 

(00:66)% 

 1/30 1/30 1/30 1/30 نمرة الخٌط

وضح التصوٌرالمٌكرسكوبً لألٌاف التنسٌل والقطن( 1ٌشكل )
(3) 
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 مواصفة إنتاج الأقمشة:

تم إستخدام الخامات السابقة فً انتاج نوعٌن من القماش  
انترلوك ( مع إختلاف نسبة الخلط ، وذلك  –)رٌب 

ٌكو الدائري ،جدول رقم باستخدام نوعٌن من ماكٌنات التر
( ٌبٌن مواصفات ماكٌنات الترٌكو المستخدمة فً إنتاج  4)

                                                 الأقمشة .

 ( مواصفا  ماكٌنا  الترٌكو4جدول )

 

 مواصفة خٌط الحٌاكة:

 ترقٌم إنجلٌزي . 41/2% مغزول نمرة 611تم حٌاكة عٌنات البحث باستخدام خٌط حٌاكة بولً إستر 

 مواصفا  ماكٌنا  الحٌاكة :

 ( مواصفا  ماكٌنا  الحٌاكة 5جدول )

 

 مواصفة عٌنا  الحٌاكة :

عٌنة، حٌث تناول البحث نوعٌن من 46تم إنتاج عدد 

بغرزة  SSaالمتراكبة  وصلات الحٌاكة وهً الواصلة

فتلة عند ثلاث مستوٌات من كثافة الغرز فً  4الأوفرلوك 

 EFa-2وحدة القٌاس، كما تم إنتاج الواصلة المتراكبة 

فتلة عند ثلاث مستوٌات من كثافة الغرز  0بغرزة الاورلٌة 
 فً وحدة القٌاس .

 الإختبارا  المعملٌة :

جرائها على اولآ: اختبارا  الخواص الطبٌعٌة التً تم إ
 الأقمشة المنتجة هً :

 Number ofاختبارعدد الصفوف والأعمدة/سم -1
Courses and Wales/cm : 

وتمممم إجمممراء همممذا الإختبارباسمممتخدام عدسمممة مكبمممرة وقٌممماس 
سمممممم طبقممممماً 6عمممممدد الصمممممفوف والأعممممممدة فمممممً مسممممماحة 

 ASTM D 3775(10)  للمواصفة القٌاسٌة الأمرٌكٌة 

 Thickness of Textileاختبااار ساامق الأقمشااة  -2
Fabrics: 

عدد البرمات 
 /البوصة

20.8 19.1 20.15 20 

 9.5 11 8 11.65 عدم الإنتظامٌة %

-الأماكن الرفٌعة )
01)%  

2 0 0 0 

الأماكن السمٌكة 
+(01)%  

26.3 16 22 18 

 48 57 39.6 67 عدد العقد

 20.53 17.16 22.41 16.14 المتانة )سم/ تكس(

 5.22 5.04 7.71 4.73 الإستطالة %

 5.85 6.18 5.06 6.23 التشعٌر

 Rib Interlock نوع الماكٌنة
 Mayer & Cie Zentex المودٌل

 ”16 ”16 القطر

 20 18 الجوج

لمغذٌاتعدد ا  32 32 

 1004 900 عدد الابر

 3.4 2.7 طول غرزة القماش

 نوع ومقاس الإبرة طراز الماكٌنة  نوع الماكٌنة

فتلة 4ماكٌنة أوفرلوك   Siruba 514M5-23/BK 
Groz-Beckert  

61إبرة سن كروي مقاس   

فتلة 0ماكٌنة أورلٌة   Siruba F 007K 
90 SUK 

64إبرة سن كروي مقاس   
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وتمممم إجمممراء همممذا الإختبارباسمممتخدام جهممماز قٌممماس السممممك  
 6666للؤقمشمممممة طبقممممماً للمواصمممممفة القٌاسمممممٌة الأمرٌكٌمممممة 

ASTM D(0) 

 Weight ofللأقمشة وزن المترالمربع اختبار  -3
Square Meter: 

وتم إجراء هذا الاختبار باستخدام مٌزان حساس طبقا  

 ASTM D3776 (66)للمواصفة القٌاسٌة الأمرٌكٌة 

 Air Permeabilityاختبار نفاذٌة الهواء للأقمشة  -4
of Textile Fabrics : 

وتم إجراء هذا الاختباربالمركز القومً للبحوث طبقا 

 ASTM D737 (6)للمواصفة القٌاسٌة الأمرٌكٌة 

 Stiffness test of Textile اختبار صلابة الأقمشة -5
Fabrics: 

ستخدام جهاز شٌرلً لقٌاس وتم إجراء هذا الإختبار با 

 ASTMصلابة الأقمشة طبقاً للمواصفة القٌاسٌة الأمرٌكٌة 
D1388(6) 

 

ثانٌاً: اختبارا  الخواص المٌكانٌكٌة التً تم إجرائها على 
 الأقمشة المنتجة هً :

 Bursting Strength of اختبار قوة الانفجار -1
Textile Fabrics: 

مً للبحوث طبقاً وتم إجراء هذا الإختباربالمركز القو

 ASTM D.(62) 3786للمواصفات القٌاسٌة الأمرٌكٌة 

 ثالثاً: الاختبارا  الخاصة بعملٌة الحٌاكة :

 : Sewability testاختبار اختراق غرزة الحٌاكة  -1
 The L+M تم إجراء هذا الإختبار طبقاً للمواصفة  

Sewability Test(60) 

 : Seam thickness اختبار سمق الحٌاكة -2
وتم إجراء هذا الاختبار باستخدام جهازقٌاس السمك  

للؤقمشة طبقاً للمواصفة القٌاسٌة الأمرٌكٌة 

ASTM,D1777-96 .(9) 

 : Seam stiffnessالحٌاكة صلابة ر اختبا -3
وتم إجراء هذا الاختبار باستخدام جهاز شٌرلً لقٌاس 
صلابة الأقمشة طبقاً للمواصفة القٌاسٌة الأمرٌكٌة 

ASTM,D1388-96 .(6) 
 Seamالحٌاكة قوة شد واستطالة غرزاختبار  -4

strength and elongation : 
ٌاسٌة الأمرٌكٌة وتم إجراء هذا الاختبار طبقاً للمواصفة الق 

ASTM,D1683-04 .(6) 

  :Seam appearanceالحٌاكة مظهرٌة اختبار  -5
محكمٌن مختلفٌن من الأساتذة حٌث تم الاستعانة ب 

المتخصصٌن بمجال الملابس والنسٌج والمتخصصٌن فً 
 .  مصانع الملابس والنسٌج

 اٌؼ١ٕٗ
 ا٨ٔفغبس

  )نٌوتن(

اٌغّه 

(ُِ)  
 ػذد اٌظفٛف/عُ

ػذد 

 ا٦ػّذح/عُ
 ٔفبر٠ٗ اٌٙٛاء

 .صب١ٔخ(0/ع3ُ)عُ

ٚصْ 

اٌّزش 

اٌّشثغ  

 (0)عُ/َ

 

 اٌظ٩ثخ

 )ِغُ.عُ(

Rib 30/1 100%  
cotton G 86 

6.93 
 

0.69 
 

17 11 95.6 198 6.85 
 

Rib 30/1 100%  
Tencel LF 

6.2 
 

0.6 
 

18 9 334 181 02 

Rib 30/1 67/33 
Tencel LF/ 

Cotton 
7 

 
0.68 

 
17 11 227.2 195 53.43 

Rib 30/1 50/50 
Tencel LF/ 

Cotton 
6.11 

 
0.67 

 
18 11 245 193 55.58 

Interlock 30/1 
100%  cotton 

G 86 
9.5 

 
0.81 

 
14 12 136 224 70.56 

Interlock 30/1 
100%  Tencel 

LF 
4.2 

 
0.49 

 
12 12 282 142 35.9 

Interlock 30/1 
67/33 Tencel 

LF/ Cotton 
6.4 

 
0.77 

 
14 11 136 211 60.76 

Interlock 30/1 
50/50 Tencel 

LF/ Cotton 
10.8 

 
0.78 

 
14 12 173.1 221 64.75 



 

 0202اوزٛثش  – اٌشاثغاٌؼذد ذ اٌضبِٓ اٌّغٍ

 

 
 

 

Journal of Applied Art and Science - International Periodical Scientific Peer Reviewed - Issued By Faculty of Applied Arts -  Damietta Univ. - Egypt 

 

54 
 

(ISSN 2537-1061) (Print) 

(ISSN 2537-107X) (Online) 

ٌكانٌكٌة أولاً: نتائج اختبارا  الخواص الطبٌعٌة والم -النتائج والمناقشة:  
( ٌبٌن نتائج اختبارا  الخواص 5جدول ) -لعٌنا  البحث :

 الطبٌعٌة والمٌكانٌكٌة

  
 ( ٌوضح سمق عٌنا  البحث المنتجة9شكل بٌانً رقم )

ٌتضح من الشكل البٌانً السابق أن قماش الانترلوك 
%تنسٌل 01% قطن اعلى سمك ٌلٌه الانترلوك 611
% تنسٌل اقل سمكاً، 611% قطن بٌنما ٌاتً الانترلوك 01

مما ٌبٌن أن قماش التنسٌل ذو سمك أقل من القطن، كما 
% قطن اعلى سمك بٌنما ٌاتً 611ٌتضح ان الرٌب 

% تنسٌل اقل سمكاً مما ٌدل على ان التنسل ذو 611الرٌب 
سمك أقل من القطن وذلك بسبب قلة عدد البرمات وقلة 

ن فكلما قل نسبة التشعٌر للتنسٌل وانتظامٌة اعلى من القط
( الخاص 0التشعٌر قل السمك وهذا ٌتفق مع  جدول )

 بخصائص الخٌوط المستخدمة فً البحث

. 
ة( ٌوضح عدد الصفوف لعٌنا  البحث المنتج12شكل بٌانً رقم )  



 

 0202اوزٛثش  – اٌشاثغاٌؼذد ذ اٌضبِٓ اٌّغٍ

 

 
 

 

Journal of Applied Art and Science - International Periodical Scientific Peer Reviewed - Issued By Faculty of Applied Arts -  Damietta Univ. - Egypt 

 

55 
 

(ISSN 2537-1061) (Print) 

(ISSN 2537-107X) (Online) 

   

 

 ( ٌوضح نفاذٌة الهواء لعٌنا  البحث المنتجة12شكل بٌانً رقم )

 LF% تنسٌل611ٌتضح من الشكل البٌانً السابق أن رٌب 

وٌؤتً  LF% تنسٌل611أعلى نفاذٌة للهواء ٌلٌة الانترلوك 

% قطن فً المرتبة الأخٌرة مما ٌدل على أن 611رٌب 

التنسٌل ذو نفاذٌة أعلى من القطن وذلك بسبب المسافات 
البٌنٌة الموجودة فً التنسٌل ، كما أن الٌاف القطن لدٌها 

 تشعٌر أعلى مما ٌقلل من نفاذٌة الهواء.

 

 ( ٌوضح وزن المتر المربع لعٌنا  البحث المنتجة13شكل بٌانً رقم )
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 ( ٌوضح عدد الأعمدة لعٌنا  البحث المنتجة11شكل بٌانً رقم )
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% 611ٌتضح من الشكل البٌانً السابق أن الانترلوك 

% LF 01% تنسٌل01قطن أعلى وزناً ٌلٌه الانترلوك 

أقل وزن مما ٌدل  LF% تنسٌل611قطن وٌؤتً الانترلوك 

علاء على أن التنسٌل لدٌة وزناً اقل وهذا ٌتفق مع مقال د.

 Influence of Tencel/cotton blends on عرفة
knitted fabric performance)) 

 

 ( ٌوضح الصلابة لعٌنا  البحث المنتجة14شكل بٌانً رقم )

% تنسٌل 611ٌتضح من الشكل البٌانً السابق أن رٌب 

LF  تنسٌل611لدٌة اقل صلابة ٌلٌة انترلوك %LF  ًوٌؤت

% 611ة ٌلٌه رٌب % قطن أعلى صلاب611انترلوك 

قطن ، وهذا ٌدل على أن التنسٌل أقل صلابة بسبب نعومة 

الٌاف التنسٌل ، وأن الٌاف القطن لدٌها نسبة تشعٌر أعلى 

 مما ٌزٌد من سمك الالٌاف.

 

 ( ٌوضح الإنفجار لعٌنا  البحث المنتجة15شكل بٌانً رقم )

ٌتضح من 

الشكل البٌانً 

السابق 

الانترلوك 

%تنسٌل01

LF 01 %

قطن لدٌة قوة 

% قطن ، وٌؤتً 611انفجار أعلى ٌلٌه الانترلوك 

فً المنزلة الاخٌرة حٌث أن  LF% تنسٌل611الانترلوك 

التنسٌل لدٌه نعومة عالٌة وقلة التشعٌر أدى إلى ضعف 
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  (gالإتجاة الطولً )

قابلٌة الحٌاكة فً الإتجاة 
 (gالعرضً )
 ( ٌوضح نتائج اختبار قابلٌة الحٌاكة للعٌنا  المنتجة6جدول )
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 نتائج اختبار قابلٌة الحٌاكة : -1

 

 ( ٌوضح قابلٌة الحٌاكة فً الإتجاة الطولً لعٌنا  البحث المنتجة16شكل بٌانً رقم )

% 611ٌتضح من الشكل البٌانً السابق أن انترلوك 

ٌمة لمقاومة الإختراق أى أقل للتلف الناتج أقل ق LFتنسٌل

% قطن أعلى قٌمة 611من إختراق الإبرة بٌنما ٌؤتً رٌب 
للتلف وسبب ذلك هو النعومة العالٌة التى تتمٌز بها 
شعٌرات التنسٌل وقلة التشعٌر الموجودة بخٌوط التنسٌل 

ولقلة المسافات البٌنٌة التً أدت إلى زٌادة احتكاك الإبرة 
أدى إلى زٌادة التلف بالقماش القطنى وهذا ما ٌتفق بالقماش 

تؤثٌر اختلاف بعض "مع رسالة د. شٌماء اسماعٌل 
 التراكٌب البنائٌة على الخ
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5. 
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واص الوظٌفة لملابس السٌدات المنتجة البحث لعٌنات العرضً الإتجاة فً الحٌاكة قابلٌة ٌوضح( 66) رقم بٌانً شكل
 باستخدام خامة التنسٌل".

% 611من الشكل البٌانً السابق أن انترلوك ٌتضح 

أقل قٌمة للتلف الناتج من إختراق الإبرة وهذا  LFتنسٌل

راجع الى النعومة العالٌة التى تتسم بها تلك الألٌاف 

% قطن أعلى قٌمة للتلف 611التحوٌلٌة بٌنما ٌؤتً رٌب 
وذلك لقلة المسافات البٌنٌة التً أدت إلى زٌادة احتكاك 

 قماش أدى إلى زٌادة التلف .الإبرة بال

 -ثانٌاً: نتائج اختبارا  خواص الحٌاكة لعٌنا  البحث:

فتلت  4الخىاص الىظيفيت لخاماث أقمشت العيناث البحثيت المنتجت بماكينت اوفرلىك  نتائج اختباراث( 1جدول رقم )

 (.4- 5 – 6وكثافت غرزة ) SSaووطلت 
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 ( :mmتأثٌر كثافة غرز الاوفرلوق على سمق الحٌاكة ) -1

 

 

 

رقم 

 العينت
 الخامت
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ى
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ط
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ما
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لم

 ا

Tence

l % 

كثافت 

الغرزة 

 )/سم(

سمك 

 الحياكت

 )مم(

طلابت 

الحياكت 

)مجم/سم

) 

 مظهريت الحياكت

قىة شد 

 الحياكت

 )كجم(

استطالت 

 الحياكت

)%( 

1 Rib 30/1 100%  
cotton G 86 

S
S

a 

ن 
ٌٛ
ش
ٚف
أ

9 
ٍخ
فز

 

0 6 1.69 93.23 4 26 63.9 

5 
Rib 30/1 100%  

cotton G 86 
0 5 1.51 92.24 4.5 25 60 

9 
Rib 30/1 100%  

cotton G 86 
0 4 1.65 104.28 4.5 25.6 57.5 

4 
Rib 30/1 50/50 

Tencel LF/ Cotton 
50 6 1.63 76.40 3 17.5 56 

8 
Rib 30/1 50/50 

Tencel LF/ Cotton 
50 5 1.62 84.27 5 14 58 

12 
Rib 30/1 50/50 

Tencel LF/ Cotton 
50 4 1.61 82.99 4 23 60.5 

3 
Rib 30/1 67/33 

Tencel LF/ Cotton 
67 6 1.56 80.60 3.5 18 52.3 

7 
Rib 30/1 67/33 

Tencel LF/ Cotton 
67 5 1.64 78.65 4 11.5 60.3 

11 
Rib 30/1 67/33 

Tencel LF/ Cotton 
67 4 1.56 84.18 3.5 15.6 55 

2 Rib 30/1 100%  
Tencel LF 

100 6 1.60 61.09 3 23 58 

6 
Rib 30/1 100%  

Tencel LF 
100 5 1.48 62.14 5 19 50.5 

10 
Rib 30/1 100%  

Tencel LF 
100 4 1.41 62.90 4 16 50.5 


