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Abstract  Keywords 
 Long Staple ) وھو من القطن المصري طویل التیلة86تھدف ھذه الورقة البحثیة إلى استخدام قطن جیزة (

Category  الغزل المدمج في إنتاج خمسة أنواع مختلفة من الخیوط باستخدام أسالیب الغزل الحدیثة وھي :
المسرح (باستخدام سلندر أمامي مجوف)، الغزل المدمج الممشط (باستخدام سلندر أمامي مجوف)، الغزل الحلقي 

، )Z () قطن إنجلیزي، اتجاه برمات24/1Sالمسرح، الغزل الحلقي الممشط، الغزل ذو الطرف المفتوح من نمرة (
 Singleتریكو اللحمة بتركیب نسجي سنجل جرسیة  ). ثم إنتاج خمسة عینات من أقمشة2.5معامل برم (

Jersey) 1×1، وخمسة عینات أخرى من أقمشة تریكو اللحمة بتركیب نسجي ریب(Rib   على ماكینات تریكو
اللحمة الدائریة من الخیوط السابقة، وقد تمت مجموعة من المعالجات الأولیة الرطبة على كلا من أقمشة تریكو 

، ثم إجراء Bleaching، عملیة التبیض الكامل Scouringتجة وھي : الغلیان في قلوي اللحمة الدائریة المن
مجموعة من الاختبارات المعملیة لكلا منھما وھي : مقاومة الأقمشة للانفجار (كیلو بسكال)، وزن المتر المربع 

ثم مقارنة نتائج الاختبارات  د)، امتصاص الماء (%). من/2قدم/3)، سُمك الأقمشة (ملم)، نفاذیة الھواء (قدم2(جم/م
السابقة بین التركیب النسجیة المستخدمة طبقا لأسالیب غزل الخیوط المختلفة في شكل أعمدة بیانیة، ودراسة مدى 
أثر كلا من أسالیب الغزل المختلفة من جانب، وكذا التراكیب البنائیة النسجیة من جانب آخر على كلا من الخواص 

ً لخاصیة الراحة الفسیولوجیة والتي تتمثل في  الفیزیقیة والمیكانیكیة لأقمشة تریكو اللحمة الدائریة المنتجة تحقیقا
الراحة الحسیة والحراریة والحركیة والنفسیة للجسم. وقد توصل البحث بالتحلیل والتقییم والمقارنة إلى وجود 

ً في كلا من الخواص الفیزیقیة والمیكانیكیة لكلا م ن أقمشة تریكو اللحمة الدائریة المنتجة اختلافات واضحة تماما
ً بأسالیب الغزل الحدیثة تحقق مستویات متفاوتة من الراحة الفسیولوجیة في كلا من  بتراكیب نسجیة مختلفة ارتباطا

  أقمشة تریكو اللحمة الدائریة.
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(Carded, Combed 
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Introduction  
ً یوصѧѧي باختیѧѧار أصѧѧناف القطѧѧن  نشѧѧیر إلѧѧى إن الاتجѧѧاه العѧѧالمي حالیѧѧا
وأسѧѧѧѧلوب الغѧѧѧѧزل المناسѧѧѧѧب والتركیѧѧѧѧب النسѧѧѧѧجي، وكѧѧѧѧذا التجھیѧѧѧѧزات 
المناسѧѧѧبة للخامѧѧѧة للحصѧѧѧول علѧѧѧى منѧѧѧتج نسѧѧѧجي عѧѧѧالي الجѧѧѧودة طبقѧѧѧا 

یѧѧѧز النھѧѧѧائي للحصѧѧѧول لطبیعѧѧѧة اسѧѧѧتخدامھ ویسѧѧѧتجیب لمعѧѧѧاملات التجھ
على صѧفات عالمیѧة للمسѧاھمة فѧي حѧل بعѧض مشѧاكل صѧناعة الغѧزل 
والنسیج على المستوى المحلي من جانѧب، والحصѧول علѧى الخѧواص 
المثلѧѧى للأقمشѧѧة مѧѧѧع انخفѧѧاض تكلفѧѧѧة التشѧѧغیل وبالتѧѧѧالي تكلفѧѧة المنѧѧѧتج 
النھائي من جانѧب آخѧر. وقѧد لعبѧت الأسѧالیب التكنولوجیѧة الحدیثѧة فѧي 

ً نظѧѧѧѧرا للأھمیѧѧѧѧة الفائقѧѧѧѧة مجѧѧѧال إن ً ھامѧѧѧѧا تѧѧѧѧاج الخیѧѧѧѧوط المغزولѧѧѧѧة دورا
لأسѧالیب الغѧѧزل الحدیثѧة مѧѧن حیѧث أثرھѧѧا علѧى جѧѧودة وطبیعѧة تركیѧѧب 
الخیѧѧوط المنتجѧѧѧة، وكѧѧѧذلك خفѧѧѧض أسѧѧѧعارھا نظѧѧѧرا لاخѧѧѧتلاف مراحѧѧѧل 
إنتاجھѧا وأیضѧѧا بمѧѧا یتناسѧѧب مѧѧع طبیعѧѧة اسѧѧتخدام المنѧѧتج النھѧѧائي نظѧѧرا 

یائیѧѧѧѧة والمیكانیكیѧѧѧѧة والطبیعیѧѧѧѧة لاخѧѧѧѧتلاف الخѧѧѧѧواص الفیزیقیѧѧѧѧة والكیم
والجمالیة لأسالیب الغزل المختلفة. لذلك كѧان مѧن الضѧروري محاولѧة 
الوصѧѧѧول إلѧѧѧى مفھѧѧѧوم علمѧѧѧي وتجریبѧѧѧي لاسѧѧѧتغلال التفѧѧѧاوت فѧѧѧي ھѧѧѧذه 
الخѧѧѧواص بѧѧѧین أسѧѧѧالیب الغѧѧѧزل الحدیثѧѧѧة للحصѧѧѧول علѧѧѧى منѧѧѧتج نھѧѧѧائي 
ممیѧѧز فѧѧي كѧѧلا مѧѧن الجѧѧودة والسѧѧعر لمѧѧا لأسѧѧالیب الغѧѧزل الحدیثѧѧة مѧѧن 
تأثیر كبیر على الخواص الوظیفیѧة للأقمشѧة (سѧُمك، والѧوزن، وقابلیѧة 
الاحتكѧѧاك للأقمشѧѧة) فضѧѧلا عѧѧن الخѧѧواص الجمالیѧѧة (مقاومѧѧة التجعѧѧѧد 
الكرمشѧѧة، والملمѧѧس والمظھریѧѧة)، وكѧѧذلك التغیѧѧرات الحادثѧѧة للأقمشѧѧة 
بعѧѧѧѧد عملیѧѧѧѧات التجھیѧѧѧѧز بمѧѧѧѧا یضѧѧѧѧمن منѧѧѧѧتج نسѧѧѧѧجي یحقѧѧѧѧق الراحѧѧѧѧة 

النھѧѧѧائي مѧѧѧن جانѧѧѧѧب، ویتفѧѧѧوق علѧѧѧѧى  الفسѧѧѧیولوجیة التامѧѧѧة للمسѧѧѧѧتخدم
  الخیوط الصناعیة في الخواص الجمالیة من جانب آخر .  

فالاحتیѧѧاج إلѧѧى إنتѧѧاج أقمشѧѧة تحقѧѧق عنصѧѧر الراحѧѧة والتѧѧي تتمثѧѧل فѧѧي 
الراحѧѧѧѧѧة الفسѧѧѧѧѧیولوجیة والحسѧѧѧѧѧیة والحراریѧѧѧѧѧة والحركیѧѧѧѧѧة والنفسѧѧѧѧѧیة 
والمظھریѧѧة تتزایѧѧد وأقمشѧѧة تریكѧѧو اللحمѧѧة الدائریѧѧة ھѧѧي الأنسѧѧب لھѧѧذا 

غѧѧѧرض لمѧѧѧا لھѧѧѧا مѧѧѧن خاصѧѧѧیة المطاطیѧѧѧة والقѧѧѧدرة علѧѧѧى الرجوعیѧѧѧة، ال
وكѧѧذلك المرونѧѧة التامѧѧة فھѧѧي تسѧѧمح بحریѧѧة أسѧѧھل عنѧѧد الحركѧѧة ولھѧѧا 

ملمѧѧس جیѧѧد ممѧѧا یسѧѧھل مѧѧن عملیѧѧة انتقѧѧال الرطوبѧѧة مѧѧن الجسѧѧم إلѧѧى 
الخѧارج فھѧي تتركѧب مѧن خѧیط واحѧد بمعامѧل بѧرم مѧنخفض فѧي شѧѧكل 

ھѧѧا عالیѧѧة المطاطیѧѧة متداخلѧѧة فѧѧي تركیѧѧب بنѧѧائي یجعل Loopsعѧѧراوي 
ً للملابѧѧس  ومنفѧѧذه جیѧѧدة للھѧѧواء، ولھѧѧذا شѧѧائعة الاسѧѧتخدام وملائمѧѧة جѧѧدا
الریاضѧѧѧیة والملابѧѧѧس الداخلیѧѧѧѧة ھѧѧѧذا بالإضѧѧѧافة إلѧѧѧѧى سѧѧѧھولة الإنتѧѧѧѧاج 
وبالتѧѧالي التكلفѧѧة الأقѧѧل ومѧѧن المعѧѧروف أن نѧѧوع الشѧѧعیرات وأسѧѧلوب 
تركیѧѧب الخѧѧیط (أسѧѧلوب الغѧѧزل) والتركیѧѧب النسѧѧجي ونѧѧوع المعالجѧѧة 

تجھیѧѧѧѧز مѧѧѧѧن أھѧѧѧѧم العوامѧѧѧѧل التѧѧѧѧي تѧѧѧѧؤثر علѧѧѧѧى خاصѧѧѧѧیة الراحѧѧѧѧة وال
الفسѧѧѧیولوجیة والحسѧѧѧیة والحراریѧѧѧة والحركیѧѧѧة والنفسѧѧѧیة فѧѧѧي الأقمشѧѧѧة 

.ً   عموما
Statement of the problem  

تعدد أسالیب غزل الخیوط الحدیثة والتي تنُتج خیوط  - 1
بمواصفات وخواص مختلفة، وكذا تعدد مراحل وتكالیف 

لذا لابد من تقنین ھذه الخیوط طبقا لطبیعة استخدام  إنتاجھا
كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، الریب 

) الأمر الذي یؤدي إلى توفیر الوقت وانخفاض التكلفة 1×1(
وزیادة الإنتاج وینعكس على الخواص المختلفة للراحة 

 الفسیولوجیة، وكذا وجودة وتكلفة المنتج النھائي.
ختیار أسلوب غزل الخیوط التي تناسب كلا من أقمشة ا - 2

) تستند 1×1تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، الریب (
بدورھا على الاجتھاد الشخصي (مما یضَر بالمنتج النھائي 
من حیث الجودة والتكلفة النھائیة والراحة الفسیولوجیة 

قة للمستخدم) دون الرجوع إلى معاییر علمیة وتجریبیة دقی
تساھم في تفعیل الأسالیب التكنولوجیة الحدیثة في مجال إنتاج 

 الخیوط القطنیة.
ندرة الدراسات التجریبیة والتحلیلیة المقومة لكلا من أقمشة  - 3

) وما 1×1تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، الریب (
یتصل بھا من خواص فیزیقیة ومیكانیكیة وجمالیة متعلقة 

ثة للخیوط لتحقیق الراحة الفسیولوجیة بأسالیب الغزل الحدی
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 بصورھا المختلفة للمستخدم النھائي.
Significance  

تقدیم بحث علمي ومرجعي لأفضل أسالیب غزل الخیوط  - 1
الحدیثة بما یتناسب مع طبیعة التركیب البنائي لأقمشة تریكو 

)، ودراسة 1×1اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، الریب (
یسھم بھ في الحصول على أعلى درجات الراحة  مدى ما

 الفسیولوجیة للمستخدم النھائي.
التحلیل والتقییم والمقارنة بین الخواص الفیزیقیة والمیكانیكیة  - 2

والجمالیة لأقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، 
) المنتجة من أسالیب غزل مختلفة لتحقیق 1×1الریب (

م مما یحُسن من خواص الأداء الراحة الفسیولوجیة للجس
الوظیفي من جانب، ویخفض تكالیف الإنتاج ویحُسن كفاءة 
التشغیل وكذا جودة المنتج النھائي (الأداء الجمالي) من جانب 

 آخر.
مسایرة ركب التقدم العلمي والعالمي في التكنولوجیا التطبیقیة  - 3

الحدیثة لغزل الخیوط القطنیة لإكساب الأقمشة المنتجة 
فیزیقیة ومیكانیكیة وجمالیة جدیدة ومتطورة تفوق خواص 

 الألیاف الصناعیة.
Objectives  

ً للراحة  - 1 تحدید أفضل أسالیب غزل الخیوط الحدیثة تحقیقا
الفسیولوجیة في كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل 

) من خلال كلا من الخواص الوظیفیة 1×1جرسیة، الریب (
والحراریة والملمسیة والنفسیة والمظھریة دون  والحركیة

التأثیر على الخواص الفیزیقیة والمیكانیكیة للأقمشة المنتجة، 
والذي ینعكس بدوره على الجانب الاقتصادي في إنتاج أقمشة 

 تریكو اللحمة الدائریة.
تحدید أفضل تركیب نسجي بنائي في كلا من أقمشة تریكو  - 2

ً للراحة 1×1یة، الریب (اللحمة الدائریة السنجل جرس ) تحقیقا
الفسیولوجیة للجسم باستخدام أسالیب الغزل المختلفة للخیوط 
مما یزید من تحقیق التمیز والتفرد في كلا من جودة وتكلفة 
المنتج النھائي ویسھم بصورة كبیرة في العملیة التسویقیة من 
جانب، ویحقق الأداء الوظیفي والجمالي للمنتج النھائي من 

 ب آخر.جان
دراسة مدى تأثیر التغیر في عوامل التركیب البنائي لكلا من  - 3

الخیوط طبقا لأسالیب الغزل المختلفة، وكذا أقمشة تریكو 
) على خواص 1×1اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، الریب (

الراحة الفسیولوجیة للجسم مما یساعد على التحكم في ھذه 
اصیة والوصول لقیاس العوامل أثناء الإنتاج لتحسین ھذه الخ

 محدد لھا.
 Hypothesis  

یفترض البحث أن اختلاف التركیب البنائي للخیوط القطنیة المنتجة 
من أسالیب غزل مختلفة، وكذا اختلاف المراحل التحضریة لكل 
أسلوب یؤثر على كلا من خواص الخیط الناتج من جانب، وعلى 

ي لأقمشة تریكو اللحمة كلا من خواص التركیب البنائي النسج
) من جانب آخر. الأمر الذي 1×1الدائریة (السنجل جرسیة، الریب 

ینعكس على تحقیق خواص الراحة الفسیولوجیة للجسم والتي تتمثل 
في الراحة الحسیة والحراریة والحركیة والنفسیة والمظھریة في 
 الأقمشة المنتجة، ویجعلھا تتفوق بصورة على الأقمشة المنتجة من

  الخیوط الصناعیة. 
Delimitations 

إنتاج عینات من كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة بتركیب 
) 1×1نسجي سنجل جرسیة، وأخرى بتركیب نسجي ریب (

باستخدام أسالیب الغزل الحدیثة وھي : الغزل المدمج المسرح 
ستخدام (باستخدام سلندر أمامي مجوف)، الغزل المدمج الممشط (با

سلندر أمامي مجوف)، الغزل الحلقي المسرح، الغزل الحلقي 

الممشط، الغزل ذو الطرف المفتوح، لدراسة مدى تأثیر كلا من 
أسالیب الغزل المختلفة، وكذا التراكیب البنائیة للأقمشة على تحقیق 
خواص الراحة الفسیولوجیة في كلا من أقمشة تریكو اللحمة 

  الدائریة.
Methodology  

  یتبع البحث المنھج التجریبي التحلیلي.
   :  Theoretical Frame Workالاطار النظري  - 1
  : Yarn Spinning Methodsأسالیب غزل الخیوط  1- 1

تعѧѧرف عملیѧѧة الغѧѧزل علѧѧي أنھѧѧا العملیѧѧة التѧѧي یѧѧتم مѧѧن خلالھѧѧا إحѧѧداث 
تماسѧѧك للشѧѧعیرات مѧѧѧع بعضѧѧھا الѧѧبعض عѧѧѧن طریѧѧق إعطѧѧاء برمѧѧѧات 

ات المسحوبة بحیѧث یتѧوافر ثلاثѧة شѧروط فѧي الخیѧوط المنتجѧة للشعیر
ھي : الاسѧتمراریة، الانتظامیѧة، قѧوة الشѧد. فھѧي آخѧر مرحلѧة یѧتم فیھѧا 
الحصѧѧول علѧѧى الخѧѧیط المѧѧراد إنتاجѧѧھ حیѧѧث یѧѧتم فیھѧѧا الترتیѧѧب النھѧѧائي 
للشѧѧѧعیرات داخѧѧѧل الخѧѧѧیط حسѧѧѧب المواصѧѧѧفات الموضѧѧѧوعة لѧѧѧھ بحیѧѧѧث 

یكانیكیѧѧة وتلائѧѧم طبیعѧѧة اسѧѧتخدامھ تتوافѧѧق مѧѧع خواصѧѧھ الطبیعیѧѧة والم
 ً والغرض الذي أنتج من أجلھ، وترتبط جѧودة الخیѧوط المنتجѧة ارتباطѧا
ً بأسѧѧѧلوب الغѧѧѧزل المسѧѧѧتخدم، وكѧѧѧذلك تعتمѧѧѧد خѧѧѧواص الأقمشѧѧѧة  وثیقѧѧѧا
بصѧورة عامѧѧة علѧѧي عѧѧده عوامѧѧل أھمھѧا أسѧѧلوب تركیѧѧب الخѧѧیط والتѧѧي 

مѧѧا تѧѧؤثر بѧѧدورھا علѧѧى خѧѧواص كѧѧلا مѧѧن الخیѧѧوط والأقمشѧѧة المنتجѧѧة ك
  یلي :

  :Ring Spinning الغزل الحلقي  - 1
یعتبر أسلوب الغزل الحلقي بنوعیة أقدم أسلوب لغزل كلا من 
الخیوط المسرحة (التي لم تمر بمرحلة التمشیط قبل مرحلة 
السحب)، والخیوط الممشطة (التي تم تمشیطھا قبل مرحلة 
 السحب)، وھو العملیة التي تلي مرحلة البرم لذلك یعتبر المرحلة

)، حیث 1النھائیة لإنتاج كلا من الخیوط المسرحة والممشطة شكل (
یتم سحب المبروم إلى نمرة الخیط المطلوبة وإعطاء الشعیرات 
البرمات اللازمة التي تعمل على ضغط الشعیرات نحو بعضھا 
البعض في اتجاه متعامد على محور الخیط المنتج مما یكسبھ قوة شد 

البرمات المعطاة للخیط/ وحدة  عالیة والتي تتوقف على عدد
وتعتمد الفكرة القیاس، ویتم لف الخیط الناتج على بوبینات غزل، 

: التحكم في مجموعة من  على الأساسیة لأسلوب الغزل الحلقي
الشعیرات المكونة للخیط في منطقة السحب على ماكینة الغزل 

ا لتكوین حزمة متوازیة من الشعیرات تبدأ في الالتفاف حول بعضھ
عند الخروج من السلندر الأمامي لتكوین الخیط المطلوب إنتاجھ.                                              

                                                                                                                           

  
  كینة الغزل الحلقي.) مردن واحد من ما1شكل (

من أفضل أسالیب الغزل وتتلخص ممیزات الغزل الحلقي في أنھ : 
المستخدمة لإنتاج الخیوط الرفیعة ویتحقق ذلك من خلال ھندسة 

وتتلخص عیوب الغزل اختیار الشعیرات المناسبة لعملیة الغزل، 
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) الذي 2وجود مثلث الغزل بشكلھ التقلیدي شكل (الحلقي في : 
لسبب في عدم السیطرة على جمیع الشعیرات الخارجة یعتبر ھو ا

من جھاز السحب وفقد بعضھا على ھیئة شعیرات متطایرة، كما 
تتعرض الشعیرات في مثلث الغزل لشد غیر متساوي مما یؤدي إلى 
احتمال زیادة عدد المناطق السمیكة والرفیعة في الخیط الناتج، 

مع بروز بعض  وعدم مساھمة جمیع الشعیرات في تركیب الخیط
نھایات الشعیرات على ھیئة تشعیر على سطح الخیط مما یؤدي إلى 

  ضرورة إتمام عملیة الحریق مما یؤدي إلى ارتفاع التكلفة.   
  : Compact Spinningالغزل المدمج  - 2

ظھر أسلوب الغزل المدمج في العقѧد الأخیѧر مѧن القѧرن الحѧالي كجیѧل 
وممشѧѧطة أیضѧѧا ولكѧѧن  جدیѧѧد سѧѧاعد علѧѧى إنتѧѧاج خیѧѧوط قطنیѧѧة مسѧѧرحة

وتعتمѧѧد بجѧودة عالیѧѧة نظѧѧرا لتحسѧѧن ترتیѧѧب الشѧѧعیرات بѧѧالخیط النѧѧاتج، 
إحكѧام السѧیطرة علѧي  علѧى : الفكرة الأساسیة لأسѧلوب الغѧزل المѧدمج

الشعیرات الخارجة من جھاز السحب وتوجیھھا ودمجھѧا جھѧة محѧور 
الخصلة وضغطھا بضم الشѧعیرات مѧع بعضѧھا عѧن طریѧق تعریضѧھا 

باسѧتخدام أربѧع طѧرق مختلفѧة ھѧي :  Air suctionھѧواء  لعملیة شفط
الغѧѧѧѧزل المѧѧѧѧدمج  - الغѧѧѧѧزل المѧѧѧѧدمج باسѧѧѧѧتخدام سѧѧѧѧلندر أمѧѧѧѧامي مجѧѧѧѧوف

الغѧزل المѧدمج باسѧتخدام  - باستخدام سѧیر علѧوي بثقѧوب فѧي المنتصѧف
الغѧѧزل المѧѧدمج باسѧѧتخدام ماسѧѧورة  - سѧѧیر سѧѧفلي بثقѧѧوب فѧѧي المنتصѧѧف

  سیج شبكي.مجوفة ذات مقطع بیضاوي علیھا سیر سفلي من ن
تقلیѧѧѧل حجѧѧѧم مثلѧѧѧث الغѧѧѧزل وتѧѧѧتلخص ممیѧѧѧزات الغѧѧѧزل المѧѧѧدمج فѧѧѧي : 

ً شѧѧѧѧكل ( ً فѧѧѧѧѧي بعѧѧѧѧѧض 2بدرجѧѧѧѧة كبیѧѧѧѧѧرة جѧѧѧѧѧدا ) حتѧѧѧѧѧى تلاشѧѧѧѧѧى نھائیѧѧѧѧا
التصѧمیمات، وبالتѧѧالي أمكѧن إدخѧѧال البرمѧѧات مباشѧرة علѧѧى الشѧѧعیرات 
الخارجѧة مѧѧن جھѧѧاز السѧѧحب بطریقѧة إیجابیѧѧة، واختفѧѧاء ظѧѧاھرة شѧѧرود 

ѧѧѧور الخѧѧѧن محѧѧѧع ً ً مѧѧѧع تحَسѧѧѧن الشѧѧعیرات بعیѧѧѧدا یط بدرجѧѧѧة كبیѧѧѧرة جѧѧѧدا
واضѧѧح فѧѧي مظھریѧѧة الخѧѧیط النѧѧاتج بدرجѧѧة كبیѧѧرة، ومسѧѧاھمة جمیѧѧع 

ممѧѧا أدى إلѧѧى تقلیѧѧل  الشѧѧعیرات الطویلѧѧة والقصѧѧیرة فѧѧي تركیѧѧب الخѧѧیط
انخفѧѧѧاض ، Noilنسѧѧب عѧѧѧوادم كѧѧѧلا مѧѧѧن مرحلѧѧѧة التسѧѧѧریح والتمشѧѧѧیط 

فѧѧѧѧي الخیѧѧѧѧوط والتѧѧѧѧي تتمثѧѧѧѧل فѧѧѧѧي (الأمѧѧѧѧاكن الرفیعѧѧѧѧة،  IPIالعیѧѧѧѧوب 
وبالتѧالي زیѧادة انتظامیѧة الخیѧوط  ،Neps)ن السѧمیكة، والعقѧُد والأماك

المدمجѧѧѧѧة، وزیѧѧѧѧادة مقاومѧѧѧѧة الخѧѧѧѧیط للاحتكѧѧѧѧاك، وكѧѧѧѧذا نسѧѧѧѧبة انتفѧѧѧѧاع 
ممѧا یقلѧل  Post-Spinningالمراحل التي تلي مرحلة الغѧزل المѧدمج 

  من تكلفة المنتج النھائیة.

 
  من الغزل المدمج والغزل الحلقي.) الفرق بین حجم مثلث الغزل وحركة الشعیرات في كلا 2شكل (

وتنُتج كلا من خیوط الغزل المدمج، الغزل الحلقي بأسلوبین 
مختلفین ھما : الخیوط المسرحة أو الخیوط الممشطة، والفرق 
بینھما یكمن في إجراء عملیة التمشیط قبل إجراء عملیة السحب 

د بالنسبة للخیوط الممشطة، والتي یكون لھا بالغ الأثر في : فر
شعیرات شریط التسریح (الكرد) والعمل على استقامتھا، تنظیم 
وتوازي الشعیرات في اتجاه واحد موازي للمحور الطولي للشریط 
مما یحسن من مظھریة الخیط الناتج ویقلل من درجة التشعیر، وكذا 
الاستفادة بأطراف الشعیرات في المقطع العرضي للخیط مما یزید 

ة ویساعد في الحصول على خیوط ذات من قوة شد الخیوط الممشط
ً  Nepsدرجة عالیة من اللمعان، فصل العقد  والتخلص منھا نھائیا

والتي تقلل من درجة المظھریة في الخیوط، وكذا التخلص من نسبة 
حسب درجة التمشیط لیزداد متوسط  Noilمن الشعیرات القصیرة 

الرفیعة  الطول الفعال في الشعیرات مما یساعد على إنتاج الخیوط
ً، وبالتالي فإن نفس النمرة لكلا من لخیوط الممشطة والمسرحة  جدا
لھا العدید من الاختلافات في كلا من الخواص الفیزیقیة والكیمیائیة 

والمیكانیكیة والطبیعیة ھذا بالإضافة إلى تكلفة وزمن الإنتاج لكلا 
  منھما.
 Open- End Spinningالغѧزل ذو الطѧرف المفتѧوح  - 3

:  
الأسѧѧѧلوب بھѧѧذا الاسѧѧѧم لأن طѧѧѧرف الشѧѧعیرات الѧѧѧذي یُغѧѧѧذى  سѧѧمي ھѧѧѧذا

) یسѧѧѧُحب ویفѧѧѧѧُتح إلѧѧѧى درجѧѧѧѧة ینقطѧѧѧع فیھѧѧѧѧا 3لماكینѧѧѧة الغѧѧѧزل شѧѧѧѧكل (
اسѧѧѧѧتمراره، وذلѧѧѧѧك بفصѧѧѧѧل الشѧѧѧѧعیرات عѧѧѧѧن شѧѧѧѧریط التغذیѧѧѧѧة ونقلھѧѧѧѧا 

حتѧѧѧى النمѧѧѧرة المطلوبѧѧѧة   Rotorوتكثیفھѧѧѧا فѧѧѧي علبѧѧѧة الغѧѧѧزل الѧѧѧدوار
ѧѧѧѧدویرھا علѧѧѧѧیط وتѧѧѧѧروج الخѧѧѧѧاء خѧѧѧѧات أثنѧѧѧѧا البرمѧѧѧѧر وإعطاءھѧѧѧѧي بك

اسطواني أو مخروطي فتتكѧون فجѧوه بѧین الشѧعیرات المغذیѧة والخѧیط 
، وھѧѧذه ھѧѧي الفكѧѧرة الأساسѧѧیة للغѧѧزل ذو الطѧѧرف المفتѧѧوحالمتكѧѧون، 

وعلى ذلك فلا یوجد استمرار للطرف المغѧذي كمѧا ھѧو الحѧال فѧي كѧلا 
من الغزل الحلقي والغزل المѧدمج فھѧو بѧذلك یتبѧع أسѧلوب الغѧزل غیѧر 

ولھѧѧѧذا سѧѧمي بѧѧѧالغزل ذو الطѧѧѧرف   Dis- Continuousالمسѧѧتمر
  المفتوح. 

  
  ) وحدة واحدة بماكینة الغزل ذو الطرف المفتوح.3شكل (
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زیѧѧادة الإنتاجیѧѧة وتѧѧتلخص ممیѧѧزات الغѧѧزل ذو الطѧѧرف المفتѧѧوح فѧѧي : 
ونقص تكالیف الإنتاج نتیجة الاستغناء عن ثѧلاث مراحѧل مѧن مراحѧل 

ل الحلقѧѧي أو المѧѧدمج، الغѧѧزل ودمجھѧѧا فѧѧي مرحلѧѧة الغѧѧزل (البѧѧرم، الغѧѧز
التѧѧدویر) وأحیانѧѧا مرحلѧѧة السѧѧحب حیѧѧث یѧѧتم تغذیѧѧة ماكینѧѧة الغѧѧزل ذو 
الطرف المفتѧوح بشѧریط مѧن مرحلѧة التسѧریح (الكѧرد) أو بشѧریط مѧن 
مرحلѧѧة السѧѧحب وخѧѧروج الخѧѧیط علѧѧى كѧѧون مخروطѧѧي أو اسѧѧطواني 
مباشѧѧѧرة دون الحاجѧѧѧة إلѧѧѧى مرحلѧѧѧة التѧѧѧدویر وذلѧѧѧك مقارنѧѧѧة بكѧѧѧلا مѧѧѧن 

حلقѧѧѧي والغѧѧѧزل المѧѧѧدمج، كمѧѧѧا أن أسѧѧѧلوب الغѧѧѧزل ذو أسѧѧѧلوب الغѧѧѧزل ال
الطرف المفتѧوح ھѧو الأسѧلوب المنѧافس للغѧزل الحلقѧي فѧي حالѧة إنتѧاج 
النمر المسرحة السمیكة والمتوسطة ولѧذلك فھѧو لѧن یحѧل محѧل الغѧزل 
الحلقي حتى على المدى البعیѧد نظѧرا لاخѧتلاف أسѧلوب تركیѧب الخѧیط 

ѧا یتمیѧھ، كمѧالي خواصѧوح في الحالتین وبالتѧرف المفتѧزل ذو الطѧز الغ
بجѧѧѧودة عالیѧѧѧة فѧѧѧي خѧѧѧواص الانتظѧѧѧام، وانخفѧѧѧاض عѧѧѧدد العقѧѧѧد/ كجѧѧѧم، 
وانخفѧѧѧѧاض درجѧѧѧѧة التشѧѧѧѧعیر، ومقاومتѧѧѧѧھ العالیѧѧѧѧة للاحتكѧѧѧѧاك، كمѧѧѧѧا أن 
خیوطѧѧھ تتمتѧѧع بخاصѧѧیة العѧѧزل الحѧѧراري، وقلѧѧة العѧѧوادم الناتجѧѧة، كمѧѧا 
ً، وأكثѧѧѧر اسѧѧѧتطالة، وأقѧѧѧل فѧѧѧي قѧѧѧوة الشѧѧѧد، وتقلیѧѧѧل  أنھѧѧѧا أكثѧѧѧر تضѧѧѧخما

جھѧѧѧѧادات الواقعѧѧѧѧة علѧѧѧѧى الشѧѧѧѧعیرات لاختصѧѧѧѧار مراحѧѧѧѧل الإنتѧѧѧѧاج، الا
وأفضل في امتصاص الصبغات ومحالیѧل التجھیѧز، وأعلѧى كفѧاءة فѧي 

  التشغیل في مراحل التالیة بمقارنة بخیوط الغزل الحلقي.
 Circular Weft Knittingأقمشة تریكو اللحمة الدائریة  2- 1

Fabrics :   
ریѧѧة (الأقمشѧѧة المتشѧѧابكة) ثѧѧاني أكثѧѧر تعتبѧѧر أقمشѧѧة تریكѧѧو اللحمѧѧة الدائ

أسѧѧالیب إنتѧѧاج الأقمشѧѧة شѧѧیوعا بعѧѧد النسѧѧیج (الأقمشѧѧة المتعاشѧѧقة)، وقѧѧد 
اتسѧѧع مجѧѧال اسѧѧتعمال أقمشѧѧة تریكѧѧو اللحمѧѧة الدائریѧѧة بشѧѧكل مضѧѧطرد 
فѧѧѧѧѧي السѧѧѧѧѧنوات الأخیѧѧѧѧѧرة حتѧѧѧѧѧى أصѧѧѧѧѧبحت تنѧѧѧѧѧافس وبشѧѧѧѧѧدة الأقمشѧѧѧѧѧة 

ѧѧزات العدیѧواص والممیѧѧى الخѧѧإل ً دة لھѧѧا المنسѧوجة، ویرجѧѧع ذلѧѧك أساسѧا
منھѧا : مقاومѧѧھ التجعѧѧد والكرمشѧѧة، والمطاطیѧѧة العالیѧѧة، وأكثѧѧر ملائمѧѧة 
مѧѧن ناحیѧѧة تѧѧوفیر الراحѧѧة الفسѧѧیولوجیة فѧѧي الاسѧѧتعمال بالإضѧѧافة إلѧѧى 
تعدد وتنوع طѧرق الإنتѧاج، وممѧا أدى إلѧى تطѧور ھѧذه الصѧناعة أیضѧا 
ظھѧѧور الخیѧѧوط الصѧѧناعیة مѧѧن جانѧѧب، وتطѧѧور وتنѧѧوع أسѧѧالیب غѧѧزل 

ѧѧѧوط الطبیعیѧѧѧة الخیѧѧѧو اللحمѧѧѧة تریكѧѧѧا أن أقمشѧѧѧر. كمѧѧѧب آخѧѧѧن جانѧѧѧة م

الدائریة تنتج بأشكال متنوعة في الملمس فمѧن الممكѧن أن تنѧتج ناعمѧة 
الملمس أو خشنة وبتركیب نسѧجي واسѧع أو ضѧیق العѧراوي شѧفافة أو 
غیѧѧر شѧѧفافة خفیفѧѧة أو ثقیلѧѧة كمѧѧا یمكѧѧن انتاجھѧѧا بѧѧدرجات مختلفѧѧة مѧѧن 

الѧѧѧبعض الآخѧѧѧر بمطاطیѧѧѧة المطاطیѧѧѧة فبعضѧѧѧھا ینѧѧѧتج بمطاطیѧѧѧة قلیلѧѧѧة و
متوسѧѧطة أو مرتفعѧѧة ویتوقѧѧف ذلѧѧك علѧѧى عѧѧدة عوامѧѧل أھمھѧѧا : نѧѧوع 
ونمرة الخیوط، وأسلوب الغزل وعدد البرمѧات/ وحѧدة القیѧاس، وجѧیج 

  الماكینة المستخدمة (عدد الإبر/ وحدة القیاس). 
وتتكѧѧون أقمشѧѧة تریكѧѧو اللحمѧѧة باسѧѧتخدام خѧѧیط واحѧѧد أو مجموعѧѧة مѧѧن 

ً لتكѧѧون Loopsئѧѧة عѧѧراوي الخیѧѧوط تتѧѧداخل علѧѧى ھی ، وتتشѧѧابك معѧѧا
مجموعѧѧة مѧѧن العѧѧراوي الأفقیѧѧة والمتصѧѧلة كѧѧلا منھѧѧا بѧѧالأخرى والتѧѧي 
تشѧѧѧكل الاتجѧѧѧاه العرضѧѧѧي للأقمشѧѧѧة متداخلѧѧѧة مѧѧѧع مجموعѧѧѧة العѧѧѧراوي 
المتسلسѧѧلة الرأسѧѧیة المتعلقѧѧة كѧѧلا منھѧѧا بѧѧالأخرى والتѧѧي تشѧѧكل الاتجѧѧاه 

یѧѧا تریكѧѧو اللحمѧѧة الطѧѧولي للأقمشѧѧة، ومѧѧن المتطلبѧѧات الدقیقѧѧة لتكنولوج
الدائریѧѧة الحدیثѧѧة ضѧѧѧرورة المحافظѧѧة علѧѧѧى طѧѧول عѧѧѧروة ثابѧѧت علѧѧѧى 
المغذي الواحد على مدى التشѧغیل، وبѧین كѧل مغѧذي وآخѧر علѧى نفѧس 

  الماكینة ولذلك أھمیة كبیرة في مراقبة جودة الأقمشة.
 Knitting التراكیѧѧب النسѧѧجیة لأقمشѧѧة تریكѧѧو اللحمѧѧة  1- 2- 1

Fabrics Structure:  
 :  Plain Jerseyة السادة الجرسی - 1

أبسѧѧѧط التراكیѧѧѧب البنائیѧѧѧة  Single Jerseyیعتبѧѧѧر الجرسѧѧѧیة السѧѧѧادة 
لأقمشة تریكѧو اللحمѧة الدائریѧة لسѧھولة إنتاجѧھ وقلѧة تكلفتѧھ، لѧذلك فھѧو 

ً وشѧѧیوعا كمѧѧا بالشѧѧكل ( )، ویسѧѧمى بأقمشѧѧة الوجѧѧھ 4الأكثѧѧر اسѧѧتعمالا
واحѧѧد فھѧѧو ینѧѧتج باسѧѧتخدام وجѧѧھ   Single Face Fabricsالواحѧѧد

للماكینѧѧѧѧة أي علѧѧѧѧى ماكینѧѧѧѧات ذات السѧѧѧѧلندر الواحѧѧѧѧد، ویعѧѧѧѧد التركیѧѧѧѧب 
النسѧѧѧجي الرئیسѧѧѧي لأقمشѧѧѧة الملابѧѧѧس الخارجیѧѧѧة والداخلیѧѧѧة وغیرھѧѧѧا، 
ومѧѧن ممیѧѧزات ھѧѧذه النوعیѧѧة مѧѧن التراكیѧѧب النسѧѧجیة لأقمشѧѧة تریكѧѧو 

: أنھѧѧا ذات سѧѧطح نѧѧاعم وتظھѧѧر فیѧѧھ سѧѧیقان عѧѧراوي  اللحمѧѧة الدائریѧѧة
فѧѧوق بعضѧѧھا فѧѧي حѧѧین یظھѧѧر  Vل حѧرف الإبѧر والتѧѧي تبѧѧدو علѧѧى شѧѧك

في ظھر القماش رؤوس عѧراوي الإبѧر وقواعѧد البلاتѧین والتѧي تشѧكل 
  أعمدة متداخلة من أنصاف دوائر. 

  
 ) وجھ وظھر أقمشة السنجل جرسیة بأسالیب الرسم التنفیذي المختلفة (التصویري والرمزي والخرائط الھندسیة).4شكل (

 Plain Jerseyجیرسیة السѧادة وتتلخص ممیزات أقمشة السنجل 
Fabrics يѧѧѧѧي  : فѧѧѧѧى وجھѧѧѧѧجي علѧѧѧѧب النسѧѧѧѧف للتركیѧѧѧѧر مختلѧѧѧѧمظھ

الأقمشѧة (لѧھ وجѧѧھ یختلѧف عѧѧن الظھѧر)، مطاطیѧة الأقمشѧѧة فѧي الاتجѧѧاه 
ً، الأقمشѧة قابلѧة  العرضي ضعف المطاطیѧة فѧي الاتجѧاه الطѧولي تقریبѧا

مѧѧن  Unravels، یمكѧѧن فѧѧك الأقمشѧѧة  Curlsللالتفѧѧاف عنѧѧد الحѧѧواف
عنѧѧد القطѧѧع فѧѧي الأقمشѧѧة،  Runsنھѧѧایتین، قابلیѧѧة التنسѧѧیل طولیѧѧا كѧѧلا ال

.ً   سمُك الأقمشة ضعف قطر الخیط المستخدم تقریبا
 : Rib Fabricsأقمشة الریب  - 2

أقمشة الریب مѧن الأقمشѧة المزدوجѧة التѧي تنѧتج باسѧتخدام مجمѧوعتین 
مѧѧѧن الإبѧѧѧر مجموعѧѧѧة فѧѧѧي الأسѧѧѧطوانة الرأسѧѧѧیة (السѧѧѧلندر) ومجموعѧѧѧة 

یة الأفقیة (الدایل)، وتعمѧل جمیѧع الإبѧر فѧي آن واحѧد، أخرى في الصین

ولذا یلزم أن تكѧون الإبѧر غیѧر مواجھѧھ لبعضѧھا الѧبعض بحیѧث تكѧون 
الإبرة الأفقیة بین إبѧرتین رأسѧیتین حتѧى لا یحѧدث تصѧادم بینھمѧا وھѧو 

فѧѧѧالعراوي تتكѧѧѧون  Rib Gatingمѧѧا یسѧѧѧمى بترتیѧѧѧب الریѧѧب للإبѧѧѧر 
تنѧѧتج عѧѧراوي الوجѧѧھ والإبѧѧر الأفقیѧѧة بالتبѧѧادل بѧѧین الإبѧѧر الرأسѧѧیة التѧѧي 

التѧѧي تنѧѧتج عѧѧراوي الظھѧѧر. ومظھѧѧر ھѧѧذه الأقمشѧѧة عمѧѧود رأسѧѧي مѧѧن 
عѧѧѧراوي الوجѧѧѧѧھ یلیѧѧѧھ عمѧѧѧѧود رأسѧѧѧي مѧѧѧѧن عѧѧѧراوي الظھѧѧѧѧر، وأبسѧѧѧѧط 

) شѧѧѧكل 1×1التراكیѧѧѧب البنائیѧѧѧة النسѧѧѧجیة لأقمشѧѧѧة الریѧѧѧب ھѧѧѧي ریѧѧѧب (
)، وھناك تنویعات عدیدة لأقمشة الریѧب المنتظمѧة وغیѧر المنتظمѧة 5(

وتتمیѧѧز أقمشѧѧة الریѧѧب ) وھكѧѧذا، 3×2) أو ریѧѧب (2×2: ریѧѧب (مثѧѧل 
: بѧѧѧأن تركیبھѧѧѧا النسѧѧѧجي أثقѧѧѧل مѧѧѧن أقمشѧѧѧة الجرسѧѧѧیة، وأكثѧѧѧر  عمومѧѧѧا

سѧѧُمكا، وأكثѧѧر تكلفѧѧة كمѧѧا تتطلѧѧب ماكینѧѧة الریѧѧب خѧѧیط أدق مѧѧن ماكینѧѧة 
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  السنجل جرسیة الذي ینتج نفس الجیج.

  
  ختلفة (التصویري والرمزي والخرائط الھندسیة).) بأسالیب الرسم التنفیذي الم1×1) أقمشة الریب (5شكل (

  :  Comfortالراحة 3- 1
ً ومتعدد  ً ھاما مما لا شك فیھ أن خاصیة الراحة تشُكل موضوعا
المستویات في علاقاتھا المختلفة، ولھذا ظل المفھوم الإجمالي لھا 
أحد الموضوعات الشائكة في مجال تصمیم الأقمشة أو مراقبة 

لملابس، وبشكل خاص ما یستخدم منھا في الجودة أو تصمیم ا
المجالات ذات الطبیعة الخاصة. لھذا كان الدور الأساسي 
للمتخصصین في تصمیم وإنتاج وقیاس جودة المنتجات عامة ھو 
تحدید المتطلبات الرئیسیة التي یتحتم على المنتج النھائي أن یفي بھا 

ً، وین ً ودقیقا طبق كل ھذا على أثناء الأداء الوظیفي لھ أداءً تاما
متطلبات الشعور بالراحة أثناء ارتداء الملابس، وتعتبر خاصیة 
الراحة واحدة من المصطلحات الھامة التي لھا تعریفات متعددة 
ومنھا وأقربھا للتخصص : ھي المحاولات التي من خلالھا یتم 
تقریب المسافة بین العلاقة بین أنواع الشعیرات وبین التركیب 

من الخیوط والأقمشة المنتجة منھا وآثر ذلك عل تحقیق البنائي لكلا 
وأھم العوامل التي تؤثر على خاصیة الراحة للمستخدم النھائي، 

كانتقال الرطوبة، العرق،  الراحة : عوامل فسیولوجیة ونفسیة
الھواء، الحرارة، وكذلك حالة الشخص النفسیة، ونوع نشاطھ، 

ب البنائي للخیط، نمرة تشمل نوع الخامة، التركی عوامل فیزیقیة
الخیط، التركیب البنائي النسجي، الملمس، الموضة، جودة الإنتاج، 

  وتنقسم الراحة إلى :سھولة الحركة، سھولة الارتداء، 
 Thermal Physiologicalراحѧة فسѧیولوجیة حراریѧة  - 1

Comfort : 
ویعتمد ھذا النوع من الراحة على مدى تأثر الملابس بالحرارة 

ھواء، ومدى تفاعل الجسم مع نوعیة الأقمشة، لتحقیق والرطوبة وال
الراحة الفسیولوجیة الحراریة (ما ینشأ بین جلد الانسان وطبقة 
الملابس الداخلیة) فلابد وأن تكون معدلات الراحة الفسیولوجیة 

م، رطوبة نسبیة °2±م °35الحراریة تتراوح ما بین درجة حرارة 
نیة، وإدراك الراحة میل/ الثا 2±25%، سرعة ریاح %2 50±

الفسیولوجیة الحراریة یتوقف على انتقال الحرارة والرطوبة خلال 
الأقمشة، ویجب أن تتمتع الأقمشة بقدرة عالیة على العزل الحراري 

  الجید ونفاذیة بخار الماء وكذلك القدرة على الامتصاص.
 : Sensorial Comfortالراحة الشعوریة  - 2

مدى شعور الانسان بالراحة عندما وھذا النوع من الراحة یتعلق ب
تلامس الأقمشة جلدة، ومن المعروف أن المشتري یحكم على 
صلاحیة الأقمشة من خلال ملمسھا، وذلك لأن ملمس الأقمشة یؤثر 

  على راحة جسم المرتدي أثناء الاستخدام.
 Body-Movement Comfortالراحѧѧة الحركیѧѧة للجسѧѧم  - 3

: 
الحركة وتقلیل العبء أو الحمل ھذا النوع من الراحة یتعلق بحریة 

على الجسم والحفاظ على شكل الجسم، فالملابس المریحة یجب ألا 
تعوق الحركة فعندما تعوق الملابس حركة الأشخاص ینتج العبء 

ومن أھم والضغط المتزاید على الجسم مما یتسبب في عدم الراحة، 
 فیجب أن المرونة : - 1 شروط تحقیق الراحة الحركیة للجسم :

تتمتع أقمشة الملابس بالمرونة الكافیة، فعندما یتحرك الانسان فإن 
 - 2جلدة یتمدد وینكمش لذلك لابد وأن تتوافق معھ الأقمشة. 

%، والأقمشة 15فیجب ألا تقل استطالة الأقمشة عن  الاستطالة :
التي تقل عن ذلك تعًد من الأقمشة الصلبة، بینما التي تزید فإنھا من 

ة للتمدد، والأزیاء المفضلة تحتاج إلى استطالة ما بین الأقمشة القابل
حیث یساھم  الوزن : - 3% حتى تتحقق الراحة المطلوبة. 25:15

  وزن الملبس في الإحساس بالراحة من عدمھ. 
: الراحة الفسیولوجیة في الأقمشة عامة  ونخلص مما سبق أن

في  تشتمل على خواص معقدة التوافق من كل النواحي، والتي تتمثل
: نوع الخامة، نوع وأطوال الشعیرات، أسلوب الغزل، نمرة الخیط، 
التركیب النسجي، أسلوب التنفیذ، نوع المعالجات، أسلوب التجھیز، 
اللون، ولا یمكن أن نغفل تصمیم الملابس (الموضة) حتى لا تعوق 
الراحة الحركیة للجسم أو الھواء وتسمح بالاتزان الحراري للجسم، 

لإحساس بالراحة أیضا من شخص لآخر طبقا للفروق كما یختلف ا
الفسیولوجیة (التشریحیة)، والسیكولوجیة (النفسیة)، وكذا التغیرات 
البیئیة المحیطة، فكل ھذه العوامل لا یمكن إغفالھا في تحقیق الراحة 

  بأنواعھا المختلفة في الأقمشة بوجھ عام.
 Experimentalالتجارب العملیة والاختبارات المعملیة - 2

Work and Testing  :  
  :   Experimental Workالتجارب العملیة 1- 2

 ) وھو من القطن المصري طویل التیلة86تم استخدام قطن جیزة (
Long Staple Category  في إنتاج خمسة أنواع من الخیوط

باستخدام أسالیب الغزل الحدیثة وھي : الغزل المدمج المسرح 
وف)، الغزل المدمج الممشط (باستخدام (باستخدام سلندر أمامي مج

سلندر أمامي مجوف)، الغزل الحلقي المسرح، الغزل الحلقي 
قطن   )24/1Sالممشط، الغزل ذو الطرف المفتوح من نمرة (

)، ثم إنتاج خمسة 2.5، معامل برم ( (Z)إنجلیزي، اتجاه برمات
عینات من أقمشة تریكو اللحمة بتركیب نسجي سنجل جرسیة 

Single Jersey وخمسة عینات أخرى من أقمشة تریكو اللحمة ،
) على ماكینات تریكو اللحمة Rib  )1×1بتركیب نسجي ریب

الدائریة، وقد تمت مجموعة من المعالجات الأولیة الرطبة على كلا 
الغلیان في قلوي من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة المنتجة وھي : 

Scouring دھنیة والزیوت للتخلص من المواد الشمعیة وال
والشوائب التي قد تكون عالقة بالأقمشة، وجعل الأقمشة جیدة 
الابتلال بالماء في جمیع أجزائھا بشكل منتظم مما یساعد على 



224 An optimum modern spinning methods achieving physiological comfort in circular weft knitting fabrics 
 

International Design Journal, Volume 9, Issue 4Octob019 
 

 امتصاصھا للصبغات ومحالیل التجھیز والطباعة بشكل متجانس،
 Bleachingعملیة التبیض الكامل  وتحسن من ملمس الأقمشة،

 ً  من الأقمشة دون التأثیر على السلیلوز نفسھ لإزالة الشوائب نھائیا
وزیادة درجة نصاعتھا، وعدم تحولھا إلى اللون الأصفر بمرور 

وكانت مواصفة الوقت، وكذا زیادة درجة الابتلال للأقمشة، 
  الماكینة المستخدمة كالآتي :

 مواصفة ماكینة تریكو اللحمة (ماكینة التجارب العملیة): - 1

 نة تریكو اللحمة (ماكینة التجارب العملیة). ) مواصفات ماكی1جدول (
  تریكو لحمة دائریة نوع الماكینة
 ألمانیا بلد المنشأ

  Mayer MB4 الشركة المنتجة
  م2001  سنة الصُنع

  لفة/ الدقیقة 26  سرعة الماكینة 

 جیج الماكینة
 إبرة/ البوصة للتركیب النسجي سنجل جرسیة 24

 1×1نسجي ریب (إبرة/ البوصة للتركیب ال 20)

 بوصة 18  قطر السلندر بالبوصة 
 نوع واحد (أبر خطافیھ) نوع الإبر

  مغذي 58  عدد المغذیات
  3.2  عدد المغذیات/ البوصة

  طول العروة
 ملم 1.25في أقمشة السنجل جرسیة 

  ملم 1.45) 1×1في أقمشة الریب (

 Fabric Testingنتائج اختبارات الأقمشة المنتجة 2- 2
Results  :  

تمت جمیع الاختبارات المعملیة على كلا من أقمشة تریكو اللحمة 
) 1×1الدائریة المنتجة بالتركیب النسجي السنجل جرسیھ، ریب (

، ورطوبة 2±م °20في الجو القیاسي للمعمل في درجة حرارة 
طبقا للمواصفات القیاسیة وھي : مقاومة  2% ±65نسبیة 

 : BSوزن المتر المربع ، ISO : 13938-1/1999الانفجار
، ، نفاذیة  ISO : 5084/1996، سُمك الأقمشة 5441/2002

 AATCC، وامتصاص الماءASTM, D 737/2004الھواء 
Test Method 22-2005  ، وكانت نتائج اختبارات كلا من

) 1×1أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
  تي :المنتجة من أسالیب الغزل المختلفة كالآ

  ) المنتجة من أسالیب الغزل المختلفة.1×1) نتائج اختبارات كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (2جدول (

  م

نمرة 
الخیط 

بالترقیم 
  الإنجلیزي

التركیب   أسلوب الغزل
  النسجي

مقاومة 
الانفجار 
(كیلو 
 باسكال)

الوزن 
  )2(جم/م

السُمك 
  (ملم)

نفاذیة الھواء 
  د/2قدم/3قدم

امتصاص 
الماء 
(%)  

1  24/1S   حلقي مسرح  

سنجل 
  جرسیة

402.6  156.2  0.88  73.85  7.0  

2  24/1S   5.0  77.25  0.82  148.0  428.3  حلقي ممشط  

3  24/1S   5.5  76.10  0.95  154.3  414.7  مدمج مسرح  

4  24/1S   4.5  79.35  0.78  144.7  437.6  مدمج ممشط  

5  24/1S   8.5  78.10  0.92  158.1  391.8  طرف مفتوح  

6  24/1S   حلقي مسرح  

ریب 
)1×1(  

618.5  251.2  1.28  50.15  4.5  

7  24/1S   3.5  52.87  1.21  236.3  637.3  حلقي ممشط  

8  24/1S   4.0  51.25  1.39  248.1  629.7  مدمج مسرح  

9  24/1S   3.0  54.50  1.13  228.0  665.5  مدمج ممشط  

10  24/1S   5.5  53.75  1.34  254.3  596.2  طرف مفتوح  

 Results& Discussion  
العلاقة بین أسلوب غزل الخیوط ومقاومة كلا من أقمشة  - 1

) 1×1تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، والریب (
 للانفجار (كیلو باسكال) :

) أن كلا من أقمشة تریكو 6یتضح من الرسم التخطیطي شكل (
) والمنتجة باستخدام 1×1جرسیة، ریب ( اللحمة الدائریة السنجل

الغزل المدمج الممشط حققت أعلى قیمة لمقاومة الأقمشة للانفجار 
(كیلو بسكال)، یلیھا الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل الحلقي 
الممشط، ثم الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل المدمج المسرح، ثم 

رح، وأقل قیمة لمقاومة الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل الحلقي المس

أقمشة تریكو اللحمة الدائریة للانفجار (كیلو بسكال) كانت الأقمشة 
المنتجة باستخدام الغزل ذو الطرف المفتوح، ویرجع ذلك إلى أن 
قوة شد الخیوط المنتجة بأسلوب الغزل المدمج الممشط أعلى من 

قوة  قوة شد الخیوط المنتجة بأسلوب الغزل الحلقي الممشط أعلى من
شد الخیوط المنتجة بأسلوب الغزل المدمج المسرح أعلى من قوة شد 
الخیوط المنتجة بأسلوب الغزل الحلقي المسرح أعلى من قوة شد 
الخیوط المنتجة بأسلوب الغزل ذو الطرف المفتوح لنفس نمرة 

قطن إنجلیزي فزیادة قوة شد الخیط یزید من مقاومة  24/1Sالخیط 
  للحمة الدائریة للانفجار (كیلو بسكال).كلا من أقمشة تریكو ا
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یة، والریب ) رسم تخطیطي للعلاقة بین أسلوب غزل الخیوط ومقاومة كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرس6شكل (

  ) للانفجار (كیلو باسكال).1×1(
فالخیوط المنتجة بأسلوب الغزل المدمج الممشط تم إجراء لھا عملیة 
التمشیط والتي أزالت نسبة لیست بالقلیلة من كلا من الشعیرات 

وكذا بعض الشوائب التي   Nepsالقصیرة والمیتھ والعائمة والعقد
، Noilفي عوادم التمشیط تكون عالقة بالشعیرات وكل ذلك یتمثل 

كما عملت على فرد شعیرات شریط التسریح (الكرد) والعمل على 
استقامتھا، تنظیم وتوازي الشعیرات في اتجاه واحد موازي للمحور 
الطولي للشریط، وكذا الاستفادة بأطراف الشعیرات في المقطع 
العرضي للخیط مما یزید من قوة شد الخیوط الممشطة من جانب، 

ن أسلوب الغزل المدمج عمل على إحكام السیطرة علي كما أ
الشعیرات الخارجة من جھاز السحب و ودمجھا وتوجیھھا جھة 
محور الخصلة وضغطھا بضم الشعیرات مع بعضھا عن طریق 

باستخدام سلندر أمامي  Air suctionتعریضھا لعملیة شفط ھواء 
ً، ومسا ھمة مجوف، وتقلیل حجم مثلث الغزل بدرجة كبیرة جدا

جمیع الشعیرات في تركیب الخیط مما یؤدي إلى انخفاض العیوب 
IPI  في الخیوط والتي تتمثل في (الأماكن الرفیعة، والأماكن

، وبالتالي زیادة انتظامیة الخیوط المدمجة Neps)السمیكة، والعقُد 
الممشطة من جانب آخر. الأمر الذي یؤدي إلى زیادة مقاومة كلا 

) 1×1مة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (من أقمشة تریكو اللح
والمنتجة من خیوط قطنیة باستخدام الغزل المدمج الممشط للانفجار 

  (كیلو بسكال).
كما حققت كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، 

) والمنتجة باستخدام الغزل ذو الطرف المفتوح أقل قیمة 1×1ریب (
یلو بسكال)، ویرجع ذلك إلى اختلاف لمقاومة الأقمشة للانفجار (ك

التركیب البنائي للشعیرات في ھذه الخیوط حیث أن الشعیرات عند 
تتجعد وتفقد استقامتھا وبذلك  Rotorتكثیفھا في علبة الغزل الدوار 

ً عن حالة كلا من الغزل  فإن الطول الفعال للشعیرات یقل كثیرا
ضافة إلى تغذیة الحلقي والغزل المدمج بنوعیھما من جانب، بالإ

ماكینة الغزل ذو الطرف المفتوح بشریط من مرحلة التسریح 
(الكرد) دون المرور بمرحل التمشیط والسحب والبرم من جانب 
آخر الأمر الذي یقلل من قوة شد خیوط الغزل ذو الطرف المفتوح 
بدرجة كبیرة، وبالتالي أقمشة تریكو اللحمة الدائریة المنتجة منھا 

  بنوعیھا. 
) 1×1ا أن أقمشة تریكو اللحمة الدائریة المنتجة بأسلوب الریب (كم

حققت أعلى قیم لمقاومة الأقمشة للانفجار (كیلو بسكال) من 
نظیرتھا المنتجة بأسلوب السنجل جرسیة، ویرجع ذلك إلى اختلاف 

) 1×1طبیعة التركیب البنائي النسجي لكلا منھما فأقمشة الریب (
ي النسجي من عمود رأسي من عراوي تتمیز بأن تركیبھا البنائ

الوجھ یلیھ عمود رأسي من عراوي الظھر الأمر الذي یجعل 

المسافات البینیة بین العراوي وبعضھا البعض في أقمشة الریب 
) أقل من المسافات البینیة بین العراوي وبعضھا البعض في 1×1(

 أقمشة السنجل جرسیة، وكلما قلت المسافات البینیة بین العراوي
وبعضھا البعض كلما زادت مقاومة أقمشة تریكو اللحمة الدائریة 
للانفجار (كیلو بسكال) نتیجة لتماسك واندماج الأقمشة ذات 

  المسافات البینیة القلیلة.
العلاقة بین أسلوب غزل الخیوط ووزن كلا من أقمشة  - 2

) 1×1تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، والریب (
 ) :2(جم/م
) أن كلا من أقمشة تریكو 7رسم التخطیطي شكل (یتضح من ال

) والمنتجة باستخدام 1×1اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
الغزل ذو الطرف المفتوح حققت أعلى قیمة لوزن الأقمشة 

)، یلیھا الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل الحلقي المسرح، ثم 2(جم/م
مسرح، ثم الأقمشة الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل المدمج ال

المنتجة باستخدام الغزل الحلقي الممشط، وأقل قیمة في وزن كلا 
 1×1من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، الریب 

) كانت الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل المدمج الممشط، 2(جم/م
ویرجع ذلك إلى أن عملیة التمشیط في حالة الخیوط القطنیة المنتجة 

وب الغزل المدمج أزالت نسبة لیست بالقلیلة من كلا من بأسل
وكذا بعض   Nepsالشعیرات القصیرة والمیتھ والعائمة والعقد

الشوائب التي تكون عالقة بالشعیرات وكل ذلك یتمثل في عوادم 
مقارنة بالغزل المدمج المسرح، كما أن أسلوب  Noilالتمشیط 

امیة الخیوط المنتجة الغزل المدمج الممشط عمل على زیادة انتظ
ً مقارنة بالغزل الغزل الحلقي بنوعیھ (الممشط،  بدرجة كبیرة جدا
والمسرح)، وكذا الغزل ذو الطرف المفتوح. نتیجة لتقلیل حجم 

ً، واختفاء التشعیر،  IPIتقلیل العیوب  مثلث الغزل بدرجة كبیرة جدا
كة، في الخیوط والتي تتمثل في (الأماكن الرفیعة، والأماكن السمی

. الأمر الذي قلل من وزن كلا من أقمشة تریكو Neps)والعقُد 
) المنتجة 2) (جم/م1×1اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، الریب (

  باستخدام الغزل المدمج الممشط مقارنة بباقي الأسالیب الأخرى.
كما حققت أقمشة تریكو اللحمة الدائریة بنوعیھا السنجل جرسیة 

باستخدام الغزل ذو الطرف المفتوح أعلى  ) والمنتجة1×1والریب (
) حیث أن عملیة نقل وتكثیف 2قیمة في وزن الأقمشة (جم/م

 Rotorالشعیرات المفتحة بواسطة الھواء في علبة الغزل الدوار 
بماكینة الغزل ذو الطرف المفتوح حتى النمرة المطلوب إنتاجھا 

ة المنتجة یزید من وزن الوحدة الطولیة للخیوط الغزل لنفس النمر
مقارنة بباقي أسالیب الغزل الأخرى الأمر الذي ینعكس بصورة 
مباشرة على وزن كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل 
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  ).2(جم/م 1×1جرسیة والریب 

  
) 1×1ة الدائریة السنجل جرسیة، والریب () رسم تخطیطي للعلاقة بین أسلوب غزل الخیوط ووزن كلا من أقمشة تریكو اللحم7شكل (

  ).2(جم/م
) 1×1كما أن أقمشة تریكو اللحمة الدائریة المنتجة بأسلوب الریب (

قیمة لوزن الأقمشة من نظیرتھا المنتجة بأسلوب  حققت أعلى
السنجل جرسیة، ویرجع ذلك إلى اختلاف طبیعة التركیب البنائي 

) تتمیز بأن تركیبھا 1×1النسجي لكلا منھما فأقمشة الریب (
ً من أقمشة الجرسیة فھي تتركب من  ً وتماسكا النسجي أكثر اندماجا
عمود رأسي من عراوي الوجھ یلیھ عمود رأسي من عراوي الظھر 

الأمر الذي یزید من وزن أقمشة تریكو اللحمة الدائریة الریب 
  ).2) مقارنة بأقمشة السنجل جرسیة (جم/م1×1(

الخیوط وسُمك كلا من أقمشة العلاقة بین أسلوب غزل  - 3
) 1×1تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، والریب (

 (ملم) :

 
  ) (مم).1×1) رسم تخطیطي للعلاقة بین أسلوب غزل الخیوط وسُمك كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، والریب (8شكل (

) أن كلا من أقمشة تریكو 8طي شكل (یتضح من الرسم التخطی
) والمنتجة باستخدام 1×1اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (

الغزل المدمج المسرح حققت أعلى قیمة لسُمك الأقمشة (ملم)، یلیھا 
الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل ذو الطرف المفتوح، ثم الأقمشة 

قمشة المنتجة المنتجة باستخدام الغزل الحلقي المسرح، ثم الأ
باستخدام الغزل الحلقي الممشط، وأقل قیمة في سُمك كلا من أقمشة 

) (ملم) كانت 1×1تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل المدمج الممشط، ویرجع ذلك إلى 
أن الغزل المدمج المسرح لم یمر بمرحلة التمشیط بمعنى أنھ یحتوي 

نسبة لیست بالقلیلة من كلا من الشعیرات القصیرة والمیتھ  على
وكذا بعض الشوائب التي تكون عالقة   Nepsوالعائمة والعقد

بالشعیرات كما أن الشعیرات المكونة للشریط المسرح لیست على 
استقامة واحدة ولیست موازیة لبعضھا البعض وللمحور الطولي 

المدمج المسرح عمل على للشریط من جانب، كما أن أسلوب الغزل 
إحكام السیطرة على كل الشعیرات الخارجة من جھاز السحب 
ودمجھا وتوجیھھا جھة محور الخصلة وضغطھا بضم الشعیرات 

 Air suctionمع بعضھا عن طریق تعریضھا لعملیة شفط ھواء 
باستخدام سلندر أمامي مجوف وتقلیل حجم مثلث الغزل بدرجة 

ً، مما یعمل عل ى اختفاء ظاھرة التشعیر، ومساھمة جمیع كبیرة جدا
الشعیرات في تركیب الخیط من جانب آخر. الأمر الذي یزید من 
سمُك خیوط الغزل المدمج المسرح (ملم) وبالتالي سُمك كلا من 

(ملم)  1×1أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب 
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  مقارنة بباقي أسالیب الغزل الأخرى.
الغزل المدمج الممشط أقل قیمة في سُمك كلا من بینما حققت خیوط 

) (ملم)، 1×1أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
ویرجع ذلك إلى إتمام عملیة التمشیط والتي عملت على إزالة نسبة 
لیست بالقلیلة من كلا من الشعیرات القصیرة والمیتھ والعائمة 

كون عالقة بالشعیرات وكذا بعض الشوائب التي ت  Nepsوالعقد
، كما عملت على فرد Noilوكل ذلك یتمثل في عوادم التمشیط 

شعیرات شریط التسریح (الكرد) والعمل على استقامتھا، تنظیم 
وتوازي الشعیرات في اتجاه واحد موازي للمحور الطولي للشریط 
من جانب، كما أن أسلوب الغزل المدمج الممشط عمل على إحكام 

لشعیرات ودمجھا وتوجیھھا جھة محور الخصلة السیطرة على ا
وضغطھا بضم الشعیرات مع بعضھا عن طریق تعریضھا لعملیة 

باستخدام سلندر أمامي مجوف الأمر  Air suctionشفط ھواء 
ً ویقلل من سُمك خیوط  الذي یعمل على اختفاء ظاھرة التشعیر نھائیا

ل سُمك كلا الغزل المدمج الممشط (ملم) من جانب آخر وبالتالي یق

) 1×1من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
  (ملم).

) 1×1كما أن أقمشة تریكو اللحمة الدائریة المنتجة بأسلوب الریب (
قیم لسُمك الأقمشة (ملم) من نظیرتھا المنتجة بأسلوب  حققت أعلى

السنجل جرسیة، ویرجع ذلك إلى اختلاف طبیعة التركیب البنائي 
) 1×1جي لكلا منھما فأقمشة تریكو اللحمة الدائریة الریب (النس

تتمیز بأنھا من الأقمشة المزدوجة ذات الوجھین فتركیبھا النسجي 
عبارة عن عمود رأسي من عراوي الوجھ یلیھ عمود رأسي من 
عراوي الظھر بخلاف أقمشة السنجل جرسیة ذات الوجھ الواحد 

ذي یزید من سُمك أقمشة (الوجھ سیقان والظھر أقواس) الأمر ال
مقارنة بأقمشة السنجل جرسیة  1×1تریكو اللحمة الدائریة ریب 

  (ملم).
العلاقة بین أسلوب غزل الخیوط ونفاذیة الھواء في كلا من  - 4

أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، والریب 
 د :/2قدم/3) قدم1×1(

  
ي للعلاقة بین أسلوب غزل الخیوط ونفاذیة الھواء في كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ) رسم تخطیط9شكل (

   د./2قدم/3) قدم1×1والریب (
) أن كلا من أقمشة تریكو 9یتضح من الرسم التخطیطي شكل (

) والمنتجة باستخدام 1×1اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
حققت أعلى قیمة لنفاذیة الھواء  الغزل المدمج الممشط

د)، یلیھا الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل ذو الطرف /2قدم/3(قدم
المفتوح، ثم الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل الحلقي الممشط، ثم 
الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل المدمج المسرح، وأقل قیمة لنفاذیة 

د) كانت الأقمشة /2قدم/3قدمالھواء في أقمشة تریكو اللحمة الدائریة (
المنتجة باستخدام الغزل الحلقي المسرح، ویرجع ذلك إلى أن عملیة 
التمشیط في حالة الخیوط المنتجة باستخدام الغزل المدمج أزالت 
نسبة لیست بالقلیلة من كلا من الشعیرات القصیرة والمیتھ والعائمة 

لشعیرات وكذا بعض الشوائب التي تكون عالقة با  Nepsوالعقد
ً وكل ذلك یتمثل في عوادم التمشیط  ، Noilوالتخلص منھا نھائیا

وفرد شعیرات شریط التسریح (الكرد) والعمل على استقامتھا، 
وتنظیم وتوازي الشعیرات في اتجاه واحد موازي للمحور الطولي 
للشریط من جانب، كما أن أسلوب الغزل المدمج الممشط عمل على 

عیرات وتوجیھھا ودمجھا جھة محور إحكام السیطرة على الش
الخصلة وضغطھا بضم الشعیرات مع بعضھا عن طریق تعریضھا 

باستخدام سلندر أمامي مجوف  Air suctionلعملیة شفط ھواء 
ً، وزیادة  الأمر الذي یعمل على اختفاء ظاھرة التشعیر نھائیا
ً مقارنة بالغزل الحلقي  انتظامیة الخیوط المنتجة بدرجة كبیرة جدا
بنوعیھ (الممشط، والمسرح) نتیجة تقلیل حجم مثلث الغزل بدرجة 

،ً في الخیوط والتي تتمثل في  IPIوتقلیل العیوب  كبیرة جدا

الأمر الذي  Neps)(الأماكن الرفیعة، والأماكن السمیكة، والعُقد 
یزید من نفاذیة الھواء في كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة 

المدمج الممشط حیث أن درجة التشعیر في  المنتجة باستخدام الغزل
الخیوط أقل ما یمكن مقارنة بأسالیب الغزل الأخرى، وبالتالي فإن 

) 1×1كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
المنتجة من خیوط الغزل المدمج الممشط تكون درجة نفاذیتھا 

  د)./2قدم/3للھواء عالیة (قدم
الغزل الحلقي المسرح أقل قیمة لنفاذیة الھواء في  بینما حققت خیوط

) 1×1كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
د)، ویرجع ذلك إلى أن الغزل الحلقي المسرح لم یمر /2قدم/3(قدم

بمرحلة التمشیط بمعنى أنھ یحتوي على نسبة لیست بالقلیلة من كلا 
وكذا بعض   Nepsالعائمة والعقدمن الشعیرات القصیرة والمیتھ و

الشوائب التي تكون عالقة بالشعیرات كما أن الشعیرات المكونة 
للشریط المسرح لیست على استقامة واحدة ولیست موازیة لبعضھا 
البعض وللمحور الطولي للشریط، ووجود مثلث الغزل بشكلھ 
التقلیدي الذي یعتبر ھو السبب في عدم السیطرة على جمیع 

ت الخارجة من جھاز السحب مما ینتج عنھ خیط مسرح الشعیرا
ً. الأمر الذي  یظھر بھ التشعیر على سطح الخیط بدرجة كبیرة جدا
یعوق من نفاذیة الھواء في كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة 

د) مقارنة بأسالیب الغزل /2قدم/3) (قدم1×1السنجل جرسیة، ریب (
  الأخرى.

) 1×1ة الدائریة المنتجة بأسلوب الریب (كما أن أقمشة تریكو اللحم
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د) من نظیرتھا المنتجة /2قدم/3قیم لنفاذیة الھواء (قدم حققت أقل
بأسلوب السنجل جرسیة، ویرجع ذلك إلى اختلاف طبیعة التركیب 

) تتمیز بأن تركیبھا 1×1البنائي النسجي لكلا منھما فأقمشة الریب (
ً واندم ً من أقمشة السنجل البنائي النسجي أثقل وأكثر سُمكا اجا

جرسیة، فھي تتركب من عمود رأسي من عراوي الوجھ یلیھ عمود 
رأسي من عراوي الظھر مما یقلل من المسافات البینیة بین 
العراوي وبعضھا البعض بخلاف أقمشة تریكو اللحمة الدائریة 

السنجل جرسیة الرقیقة والمسافات البینیة الواسعة بین العراوي 
الأمر الذي یقلل من نفاذیة الھواء في أقمشة تریكو وبعضھا البعض 

) مقارنة بأقمشة تریكو اللحمة الدائریة 1×1اللحمة الدائریة الریب (
  د)./2قدم/3السنجل جرسیة (قدم

العلاقة بین أسلوب غزل الخیوط وامتصاص الماء في كلا  - 5
من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، والریب 

)1×1:% ( 

  
) رسم تخطیطي للعلاقة بین أسلوب غزل الخیوط وامتصاص الماء في كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، 10شكل (

  ) %.1×1والریب (
) أن كلا من أقمشة تریكو 10یتضح من الرسم التخطیطي شكل (

تجة باستخدام ) والمن1×1اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب (
الغزل ذو الطرف المفتوح حققت أعلى قیمة لامتصاص الماء (%)، 
یلیھا الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل الحلقي المسرح، ثم الأقمشة 
المنتجة باستخدام الغزل المدمج المسرح، ثم الأقمشة المنتجة 
باستخدام الغزل الحلقي الممشط، وأقل قیمة لامتصاص الماء (%) 

) 1×1تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب ( في أقمشة
كانت الأقمشة المنتجة باستخدام الغزل المدمج الممشط، ویرجع ذلك 
إلى أن خیوط الغزل ذو الطرف المفتوح تتمیز بكثافة أقل وحجم 
نوعي أكبر لما تتمیز بھ من خاصیة التضخم وذلك نتیجة لتكثیف 

بماكینة الغزل ذو الطرف  Rotorالشعیرات في علبة الغزل الدوارة 
المفتوح مما یجعل الشعیرات مشدودة في قلب الخیط مقارنة 
بأسالیب الغزل الأخرى التي لھا نفس النمرة، وھذه المیزة تزید من 
قدرة خیوط غزل الطرف المفتوح على امتصاص الماء (%) 
وبالتالي كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، ریب 

)1×1.(  
بینما حققت خیوط الغزل المدمج الممشط أقل قیمة لامتصاص الماء 
(%) في كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، 

)، ویرجع ذلك إلى إجراء عملیة التمشیط لخیوط الغزل 1×1ریب (
المدمج والتي عملت على فرد شعیرات شریط التسریح (الكرد) 

وتوازي الشعیرات في اتجاه واحد  والعمل على استقامتھا، تنظیم
والتخلص منھا  Nepsموازي للمحور الطولي للشریط، فصل العقد 
ً، وكذا التخلص من الشعیرات القصیرة  من جانب، كما  Noilنھائیا

أن أسلوب الغزل المدمج الممشط عمل على إحكام السیطرة على 
الشعیرات ودمجھا وتوجیھھا جھة محور الخصلة وضغطھا بضم 

 Airعیرات مع بعضھا عن طریق تعریضھا لعملیة شفط ھواء الش
suction  باستخدام سلندر أمامي مجوف الأمر الذي یعمل على

ً والتقلیل من نسبة امتصاص الماء (%)  اختفاء ظاھرة التشعیر نھائیا
في كلا من أقمشة تریكو اللحمة الدائریة بنوعیھا السنجل جرسیة، 

  ) من جانب آخر.  1×1ریب (

) 1×1أن أقمشة تریكو اللحمة الدائریة المنتجة بأسلوب الریب ( كما
قیم لامتصاص الماء (%) من نظیرتھا المنتجة بأسلوب  حققت أقل

السنجل جرسیة، ویرجع ذلك إلى اختلاف طبیعة التركیب البنائي 
) تتمیز بأن تركیبھا 1×1النسجي لكلا منھما فأقمشة الریب (

ً وان ً من أقمشة السنجل جرسیة، فھي النسجي أثقل وأكثر سُمكا دماجا
تتركب من عمود رأسي من عراوي الوجھ یلیھ عمود رأسي من 
عراوي الظھر مما یقلل من المسافات البینیة بین العراوي وبعضھا 
البعض الأمر الذي یقلل من نسبة امتصاص الماء (%) في أقمشة 

اللحمة ) مقارنة بأقمشة تریكو 1×1تریكو اللحمة الدائریة الریب (
  الدائریة السنجل جرسیة.

4Research Results 
مما سبق فقد كان لأسالیب غزل الخیوط القطنیة المختلفة سواء 

الحلقي  - الحلقي المسرح - المدمج الممشط - (المدمج المسرح
ً على  - الممشط ذو الطرف المفتوح) تأثیر مختلف وواضح تماما

میكانیكیة والجمالیة لأقمشة تریكو كلا من الخواص الفیزیقیة وال
)، والتي 1×1اللحمة الدائریة سواء السنجل جرسیة أو الریب (

تنعكس بصورة مباشرة على خواص الراحة الفسیولوجیة 
(الحسیة والحراریة والحركیة والنفسیة) لكلا من الأقمشة المنتجة 

  كالآتي : 
ة أو حققت أقمشة تریكو اللحمة الدائریة سواء السنجل جرسی - 1

) المنتجة من خیوط الغزل المدمج الممشط أعلى قیمة 1×1الریب (
في كلا من مقاومة الأقمشة للانفجار (كیلو بسكال)، ونفاذیة 

د)، وأقل قیمة في كلا من سُمك الأقمشة /2قدم/3الأقمشة للھواء (قدم
  ).2(جم/م(ملم)، ووزن الأقمشة 

جرسیة أو  حققت أقمشة تریكو اللحمة الدائریة سواء السنجل - 2
) المنتجة من خیوط الغزل ذو الطرف المفتوح أعلى 1×1الریب (

)، وامتصاص الأقمشة للماء 2قیمة في كلا من وزن الأقمشة (جم/م
  .(%)، وأقل قیمة في مقاومة الأقمشة للانفجار (كیلو بسكال)

حققت أقمشة تریكو اللحمة الدائریة سواء السنجل جرسیة أو  - 3
ن خیوط الغزل المدمج المسرح أعلى قیمة ) المنتجة م1×1الریب (



Amr Al Lithy  229 
 

 
This work is licensed under a Creative Commons Attribution 4.0 International License 

 

 في سُمك الأقمشة المنتجة (ملم).
حققت أقمشة تریكو اللحمة الدائریة سواء السنجل جرسیة أو  - 4

) المنتجة من خیوط الغزل الحلقي المسرح أقل قیمة 1×1الریب (
 د)./2قدم/3في نفاذیة الأقمشة للھواء (قدم

سیة المنتجة من خیوط أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جر - 5
الغزل المدمج الممشط الأعلى مستوى في تحقیق الراحة 
الفسیولوجیة (الحسیة والحراریة والحركیة والنفسیة) من أقمشة 

) لما لھا من مقاومة عالیة للانفجار 1×1تریكو اللحمة الریب (
)، والأعلى 2(كیلو بسكال)، وأقل سُمك (ملم) وأخف وزن (جم/م

د)، وأقل امتصاص للماء (%)، ولھا /2قدم/3قدمنفاذیة للھواء (
تستعید شكلھا  ملمس ناعم وبالتالي مقاومة عالیة للتجعد والكرمشة

نظرا لطبیعة التركیب البنائي لھا مما یسھل من  ومظھرھا بسھولة
عملیة انتقال الرطوبة من الجسم إلى الخارج ولھذه الأسباب فھي 

ً للراحة الفسیولوجیة في أكثر أقمشة تریكو اللحمة الدائریة تح قیقا
الأقمشة المنتجة بالإضافة إلى سھولة وسرعة الإنتاج وبأقل تكلفة 
ممكنھ یلیھا أقمشة تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة المنتجة 

 من خیوط الغزل الحلقي الممشط.
) والمنتجة من خیوط 1×1أقمشة تریكو اللحمة الدائریة الریب ( - 6

وح الأقل مستوى في تحقیق الراحة الغزل ذو الطرف المفت
الفسیولوجیة (الحسیة والحراریة والحركیة والنفسیة) من أقمشة 
تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة فھي الأقل مقاومة للانفجار 
ً بعد خیوط الغزل المدمج المسرح  (كیلو بسكال)، والأكثر سُمكا

اص للماء )، والأعلى امتص2(ملم)، والأعلى والأثقل وزن (جم/م
ً في  (%)، كما أن طبیعة التركیب البنائي النسجي لھا أكثر اندماجا
وحدة القیاس من التركیب النسجي للسنجل جرسیة مما یقلل من 
عملیة انتقال الرطوبة من الجسم إلى الخارج وكذا نفاذیة الأقمشة 

ً /2قدم/3للھواء (قدم د)، ولھذه الأسباب فھي أقل الأقمشة تحقیقا
فسیولوجیة یلیھا أقمشة تریكو اللحمة الدائریة الریب للراحة ال

 ) المنتجة من خیوط الغزل الحلقي المسرح.1×1(
القطن المصري یتمیز بممیزات جعلتھ من أفضل الخامات  - 7

ً فیما یتعلق بتحقیق الراحة الفسیولوجیة  الطبیعیة وأرخصھا ثمنا
(الحسیة والحراریة والحركیة والنفسیة) للجسم في كثیر من 

 المنتجات النسجیة الھامة الداخلیة والخارجیة.
دراسة الخواص المختلفة للخامات النسجیة، وأسلوب الغزل  - 8

المناسب لھا ینعكس على خواص الخیط الناتج، التركیب البنائي 
النسجي للأقمشة، ونوع المعالجة والتجھیز، وكذا تصمیم الملبس 

الفسیولوجیة  فھي من أھم العوامل التي تؤثر على تحقیق الراحة
(الحسیة والحراریة والحركیة والنفسیة) في الملابس، وكذا التأكید 

 على إدراجھا في المواصفات النھائیة للملابس المنتجة.
لعبت أسالیب الغزل المختلفة للخیوط القطنیة، وكذا التراكیب  - 9

 ً ً وإیجابیا ً رئیسیا البنائیة النسجیة لأقمشة تریكو اللحمة الدائریة دورا
الحصول على مستویات متفاوتة في كلا من الخواص الفیزیقیة في 

والمیكانیكیة والجمالیة لكلا من الخیوط والأقمشة المنتجة منھا 
حیث یؤثر أسلوب الغزل على تركیب وسلوك الخیوط داخل 
الأقمشة والتي تؤثر بدورھا على خواص الأقمشة المختلفة بما 

لوجیة في كلا من أقمشة یحقق مستویات متفاوتة من الراحة الفسیو
 ).1×1تریكو اللحمة الدائریة السنجل جرسیة، والریب (

الاھتمام بالتراكیب البنائیة المختلفة للخیوط (أسالیب الغزل)  - 10
یزید من معدلات تحقیق الراحة الفسیولوجیة بصورھا المختلفة في 
الأقمشة المنتجة، ویكسبھا العدید من الخواص من خلال التراكیب 

 سواء للأقمشة المتشابكة أو المتعاشقة. النسجیة
الاستفادة من الأسالیب التكنولوجیة الحدیثة لغزل الخیوط  - 11

الغزل بالدفع  -  Friction Spinningالمختلفة (الغزل الاحتكاكي
 Twist-lessالغزل بدون برمات -  Air-Jet Spinningالھوائي

Spinning  - الغزل ذو البرمات الذاتیةSelf-Twist 
Spinning بحیث یمكن التحكم بصورة فعالة في كلا من الأبعاد (

الفنیة والتقنیة للأقمشة المنتجة بنوعیھا المتشابكة والمتعاشقة 

لاختیار الأسلوب الأفضل لتحقیق الكثیر من متطلبات الاستخدام 
 النھائي للمنتج النسجي.
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