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 تحسین الخواص الاستعمالیھ للاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ باستخدام خیوط ذات معامل برم مختلفھ

Improvement of the Performance Properties of the Mixed Wool fabrics using yarns with 
different twist factor 
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  :Keywordsكلمات دالة     :Abstractملخص البحث 
صѧѧبح مجѧѧال خلѧѧط الیѧѧاف الصѧѧوف بالالیѧѧاف الصѧѧناعیھ امѧѧرا ھامѧѧا وضѧѧروریا فѧѧي كافѧѧھ مجѧѧالات ألقѧѧد 

ѧѧجاد ، ولقѧاطین او السѧات او البطѧѧات او المفروشѧواء الملبوسѧجیھ سѧѧاف النسѧتخدامات الالیѧد ازدادت اس
نوعیات الالیاف الصناعیھ زیاده مطرده واتسعت مجالاتھا وھذه الالیاف ذات خواص متباینھ سواء من 
الناحیھ الفیزیائیھ او الكیمیائیھ ولقد حاول الباحث المشاركھ بھذا البحѧث لیكѧون نѧواه فѧي مجѧال تحسѧین 

  . )10(خواص تلك النوعیھ من الاقمشھ المخلوطھ 
ى تحسین بعض الخواص الاستعمالیھ للاقمشھ الصوفیھ الورستد المخلوطھ بالیاف ویھدف ھذا البحث ال

متري وتم انتاج  تلك النمره باستخدام شعیرات صوفیھ بلغت  2/60البولیستر والمنسوجھ من خیط نمرة 
دنیر  3,3ملم وشعیرات من البولیستر بلغت دقتھا الغزلیھ  85میكرون وطولھا  22,5دقتھا الغزلیھ 

وقام )  105،  95،  85،  75( ملم باستخدام أربعھ قیم من معاملات البرم المختلفھ ھي  88ا وطولھ
% 70 -صوف % 30( الباحث بانتاج تلك النمره باستخدام اربع نسب خلط من الصوف والبولیستر 

 - صوف % 75( ، ) بولیستر % 40 –صوف % 60( ، ) بولیستر  55 -صوف % 45( ، ) بولیستر 
وسبب اختیار الباحث لتلك النمره من الخیوط وتلك الخلطات انھا من اكثر النمر ) ر بولیست 25

والخلطات استخداما في مصانع الصوف ، ثم قام الباحث بنسج عینات من الاقمشھ باستخدام تلك 
ثم تجھیزھا واجراء الاختبارات المعملیھ علیھا لقیاس مدي تأثیر  1/1الخلطات بالتركیب النسجي ساده 

علاقھ بین معاملات البرم المختلفھ ونسب الخلط المستخدمھ علي تلك الخواص ومن ثما تحدید افضل ال
معامل برم حقق اعلي الخواص المراد اختبارھا لكل نسبة خلط علي حدي وكانت الخواص الاستعمالیھ 

سبة الفقد في قوة الشد ، نسبة الاستطالھ ، نسبة الانكماش ، ن( التي حاول الباحث تحسینھا ھي خواص 
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   Introduction:مقدمة  
بدأت الالیاف الطبیعیھ منذ بدایة الستینات ومع تطور الالیاف انتاج 
الالیاف الصناعیھ تعاني من ھبوط في مشاركتھا في اجمالي 
استھلاك الالیاف النسجیھ عالمیا نظرا لما ادخلتھ الالیاف الصناعیھ 
علي صناعة الملابس الجاھزه بصفھ عامھ وصناعة البدل الجاھزه 

ة خاصھ من تحسینات واحد امثلة تلك التحسینات اقمشھ العنایھ بصف
والتي تتمیز بطول فترة استخدامھا وشعور  Easy careالسھلھ 

، ودائما ما یتجھ الباحث في دراساتھ  )11(مرتدیھا بالراحھ التامھ 
وابحاثھ الي محاولة تحسین الخواص الاستعمالیھ للاقمشھ الصوفیھ 

تھا الاقتصادیھ ونظرا لارتفاع اسعار شعیرات الورستد مع تقلیل تكلف
الصوف حالیا وخصوصا الرفیعھ منھا فان الباحث دائم المحاولھ في 
ایجاد حلول بدیلھ لتحسین خواص الاقمشھ ودون اللجوء الي 
استخدام الشعیرات الرفیعھ القطر باھظھ الثمن خصوصا بعد ارتفاع 

م استیرادھا من اسعار الدولار حیث ان معظم تلك الشعیرات یت
الخارج ، ولقد قام الباحث باجراء العدید من الابحاث العلمیھ في ھذا 
المجال وكانت اتجاھات الباحث تاره باستخدام شعیرات صوفیھ 
متوسطھ او سمیكھ او استخدام نمر خیوط في اللحمھ فردیھ باستخدام 
 شعیرات صوفیھ اكثر سمكا وتاره باستخدام معامل برم مختلفة الدقھ
وجمیع ھذه التجارب كان ھدفھا الاساسي كما سبق ذكره تحسین 
خواص الاقمشھ المنتجھ والوصول الي تقلیل التكلفھ الاقتصادیھ لمتر 
القماش المنتج ، ایضا فان الباحث لاحظ انھ في معظم مصانع انتاج 
الاقمشھ الصوفیھ ان مصممین الاقمشھ غافلین ھذا الجانب الھام 

التجارب العملیھ التي تتم في المصانع في ھذا وھذا راجع الي قلة 
الجانب وھذا راجع الي تكلفة تلك التجارب ولاستسھال المصممین 
في استخدام نوع او نوعین من الشعیرات الصوفیھ ونوع او نوعین 

علي الاكثر من معاملات البرم المختلفھ الشائعھ والمتعارف علیھا 
ي خواص الاقمشھ التي في مصانع انتاج الصوف دون الالتفات ال

تحققھا تلك المعامل او تكلفة سعر متر القماش المنتج ، وحاول 
الباحث نتیجھ ابحاثھ السابقھ الي تقدیم نتائج وحلول كثیره لمحاولة 
تغطیة ھذا الجانب الصناعي الھام في محاولة تحسین الصناعھ 
المصریھ بصفھ عامھ وصناعة الصوف بصفة خاصھ ایضا 

نواة لأبحاث في مجال تكنولوجیا  ث في وضعلمساھمھ الباح
ً لقلة المراجع  المنسوجات الصوفیھ الورستد باللغة العربیة نظرا
والأبحاث باللغة العربیة في ھذا التخصص الدقیق ، واستمرارا لھذا 
المجال فان الباحث في ھذه الدراسھ حاول تحسین بعض الخواص 

وطھ كخواص قوة الشد الاستعمالیھ لعینات الاقمشھ الصوفیھ المخل
والاستطالھ والانكماش والفقد في الوزن بالاحتكاك والتوبیر 
باستخدام خلط خامة الصوف الممشط بنسب مختلفھ مع خامھ 
البولیستر والسبب في اختیار ھذه النوعیھ من الخامات الصناعیھ 
راجع الي قلة تكلفتھا وكثرة استخدامھا في مجال صناعات الملابس 

وصا البدل الرجالي ولما تتمیز بھ ھذه الخامھ من الجاھزه وخص
الملمس المستحب للجسم بسبب نعومة شعیراتھا وخواصھا 
الاستعمالیھ الكثیره كقوة الشد والمتانھ والرجوعیھ العالیھ كذلك فانھ 
عند خلط الیاف الصوف مع البولیستر فان صفات وخواص 

ة المتانھ والعمر البولیستر تنعكس علي خواص الاقمشھ الناتجھ كزیاد
الاستھلاكي وزیادة مقدرة الاقمشھ علي الاحتفاظ بالكسرات وھي 
من صفات البولیستر الاساسیھ التي تتمیز بھا دون غیرھا من 

  .  الخامات الاخري 
  :Statement of the problemالبحث  مشكلة

عدم وجود معاییر ثابتھ توضح تأثیر العلاقھ بین اختلاف معامل برم 
الصوفیھ ونسب الخلط المختلفھ بھدف تحسین الخواص الخیوط 
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  .الاستعمالیھ للاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ وتقلیل تكلفتھا الاقتصادیھ 

   Objectivesھدف البحث 
ایجاد معاییر ثابتھ توضح أثر العلاقھ بین اختلاف معامل برم 
الخیوط الصوفیھ ونسب الخلط المختلفھ بھدف تحسین الخواص 

  .لاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ وتقلیل تكلفتھا الاقتصادیھ الاستعمالیھ ل
    :فروض البحث 

یفترض الباحث ان ھناك تأثیر لاختلاف معامل برم الخیوط 
الصوفیھ ونسب الخلط المختلفھ بھدف تحسین الخواص الاستعمالیھ 

  .للاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ وتقلیل تكلفتھا الاقتصادیھ 
  :Significance أھمیة البحث

حسѧѧین بعѧѧض الخѧѧواص الاسѧѧتعمالیھ للاقمشѧѧھ الصѧѧوفیھ المخلوطѧѧھ ت
  .باستخدام نسب خلط مختلفھ ومعاملات برم مختلفھ

  :حدود البحث 
من نسب ) 1/1ساده( انتاج عینات من الاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ 

  .خلط مختلفھ واستخدام معاملات برم مختلفھ 
  : Methodologyالبحث  منھج

  .ج التجریبى التحلیلى یعتمد البحث على المنھ
  :Theoretical Frameworkالإطار النظرى 

   -:الدراسات السابقھ  – 1
یعتبر ھذا البحث امتداد لمجموعة الابحاث التي اھتم الباحث فیھا  

بتحسین خواص الاقمشھ الصوفیھ الورستد مع الوضع في الاعتبار 
ماده عدم اغفال عامل سعر تلك الاقمشھ ونظرا لارتفاع اسعار ال

الخام وارتفاع اسعار استیرادھا فان الباحث حاول في ھذا البحث 
تحسین خواص تلك الاقمشھ بخلطھا بالیاف صناعیھ اقل في التكلفھ 
حتي یتمكن الباحث من ایجاد علاقات بین الخواص الاستعمالیھ 

  ونسب الخلط المستخدمھ ارتباطا بمعامل برم الخیوط المستخدمھ ،
احد ابحاثھ السابقھ بانتاج أربعة نمر من الخیوط  ولقد قام الباحث في
متري من  2/40وھي نمره %) 100صوف (الصوفیھ الخالصھ 

 2/52نمره  میكرون ، 24شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ 
میكرون ، نمره  23متري من شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ 

 میكرون 20,5متري من شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ  2/60
 19,5متري من شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ  2/70، نمره 
معاملات وتم انتاج نمر الخیوط السابقھ باستخدام أربع  میكرون

واستخدام تلك الغزول في )  105،  95،  85،  75(البرم وھي   
وتجھیزھا  1/1انتاج عینات من الاقمشھ بالتركیب النسجي ساده 

لمعملیھ علیھا ، وسوف استعرض فقط نتائج واجراء الاختبارات ا
 2/60عینات الاقمشھ الصوفیھ الخالصھ المنتجھ من خیط نمرة 

حیث ھي النمرة الاقرب لموضوع الدراسھ في ھذا البحث ونتائجھا 
كانت اھم نتائج الخواص الاستعمالیھ التي تھمنا في المقام الاول ، و

 :تحققت في تلك الدراسھ على النحو التالى 
نتائج الخواص الاستعمالیھ لعینات الاقمشھ الصوفیھ المنتجھ من  -

  -:متري  2/60خیط نمره 
اعلѧѧي  95حققѧѧت العینѧѧھ المنتجѧѧھ مѧѧن خیѧѧوط ذات معامѧѧل بѧѧرم  – 1

قوه الشد في اتجاھي السداء واللحمھ ، بینما حققت العینھ نتیجھ ل
قوه الشد في اقل نتیجھ ل 75خیوط ذات معامل برم المنتجھ من 

 .اھي السداء واللحمھ اتج
اعلѧѧي  85حققѧѧت العینѧѧھ المنتجѧѧھ مѧѧن خیѧѧوط ذات معامѧѧل بѧѧرم  – 2

حققѧت  للنسѧبھ المئویѧھ للاسѧتطالھ فѧي اتجѧاه السѧداء بینمѧانتیجѧھ 
اعلѧѧي نتیجѧѧھ  75العینѧѧھ المنتجѧѧھ مѧѧن خیѧѧوط ذات معامѧѧل بѧѧرم 

، بینما حققت العینات للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ 
مئویѧѧѧھ  اقѧѧѧل نسѧѧѧبھ 105خیѧѧѧوط ذات معامѧѧѧل بѧѧѧرم  المنتجѧѧѧھ مѧѧѧن

  .للاستطالھ في اتجاھي السداء واللحمھ 
نسبھ فقد اقل  95حققت العینھ المنتجھ من خیوط ذات معامل برم  -3

حققѧѧت حققѧѧت العینѧѧھ المنتجѧѧھ مѧѧن فѧѧي الѧѧوزن بالاحتكѧѧاك بینمѧѧا 
نسبھ فقد في الوزن بالاحتكاك اعلي  75خیوط ذات معامل برم 

  .مشھ المنتجھ لعینات الاق
 85حققѧѧت حققѧѧت العینѧѧھ المنتجѧѧھ مѧѧن خیѧѧوط ذات معامѧѧل بѧѧرم  – 4

للعѧѧزل الحѧѧراري لعینѧѧات الاقمشѧѧھ المنتجѧѧھ ، بینمѧѧا نتیجѧѧھ اعلѧي 
نتیجھ اقل  105حققت العینھ المنتجھ من خیوط ذات معامل برم 

  .للعزل الحراري لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نسبة اعلي  105امل برم حققت العینھ المنتجھ من خیوط ذات مع -5

حققѧت العینѧھ المنتجѧھ مѧن خیѧوط ذات مئویھ للانكمѧاش ، بینمѧا 
مئویѧѧھ للانكمѧѧاش لعینѧѧات الاقمشѧѧھ  اقѧѧل نسѧѧبة 75معامѧѧل بѧѧرم 

  .المنتجھ 
نتیجѧھ  اقѧل 75حققت العینھ المنتجھ من خیوط ذات معامل برم  -6 

حققѧѧѧت العینѧѧѧھ للصѧѧѧلابھ فѧѧѧي اتجѧѧѧاھي السѧѧѧداء واللحمѧѧѧھ ، بینمѧѧѧا 
فѧѧѧي نتیجѧѧѧھ  اعلѧѧѧي 105جѧѧѧھ مѧѧѧن خیѧѧѧوط ذات معامѧѧѧل بѧѧѧرم المنت

  .)12(اتجاھي السداء واللحمھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
  -:Experimental workالتجارب والاختبارات المعملیھ  - 2
  -:مواصفات الشعیرات المستخدمھ ونمرة الخیط المنتجھ  2-1

تكس تم انتاج نمرة الخیط المستخدمھ في ھذا البحث بشركھ جولدن 
 ) S(واتجاه برمھا شمال  متري 2/60للاصواف وھي نمرة 

میكرون  22,5باستخدام شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ 
 3,3ملم وشعیرات من البولیستر بلغت دقتھا الغزلیھ  85وطولھا 

شعره ،  30ملم وعدد الشعیرات في مقطع الخیط  88دنیر وطولھا 
،  95،  85،  75( لات برم وتم انتاج تلك النمره باستخدام معام

،  735،  660،  580(وكانت عدد برمات الخیط المنتج )  105
متر علي الترتیب وفقا لمعامل البرم المستخدمھ ، وتم /برمة) 815

اربع نسب خلط مختلفھ من خامة الصوف  باستخدامغزل تلك النمره 
نسب الخلط المستخدمھ في ھذا  وكانتالممشط وخامة البولیستر 

بعدد ) بولیستر % 70 - صوف % 30( علي النحو التالي حث الب
 - صوف % 45( شعیره للبولیستر ،  21شعیره صوف  9شعیرات 

شعیره  16,5شعیره صوف  13,5بعدد شعیرات ) بولیستر  55
 18بعدد شعیرات ) بولیستر % 40 –صوف % 60( للبولیستر ، 

% 25 –صوف % 75( شعیره للبولیستر ،  12شعیره صوف 
شعیره للبولیستر  7,5شعیره صوف  22,5بعدد شعیرات ) لیستر بو

تم تحدید عدد شعیرات الصوف في مقطع الخیط وفقا لما  بانھعلما 
في معادلتھ الریاضیھ لكیفیة حساب  )Schumacher)18 اشار الیھ

 = الخیط مقطع / الشعیرات عددعدد الشعیرات في مقطع الخیط بان 
وبعد حساب عدد  المیكرون مربع ÷ 917 × بالتكس النمرة

الشعیرات الاجمالي في مقطع الخیط ، یتم حساب عدد شعیرات 
الصوف والبولیستر في مقطع الخیط عن طریق حاصل ضرب عدد 

  . الشعیرات الاجمالي في نسبة الخلط المستخدمھ لكل منھما 
   -:مواصفات عینات الاقمشھ المنتجھ وطریقة انتاجھا 2-2

متري  2/60شركھ جولدن تكس لخیط نمره تمت عملیة التسدیھ ب
ألمانیة الصنع )  HERGETالھیرجت (علي ماكینة تسدیھ العینات 

تسدیة ھذه النمره م حیث تم 1987مودیل  MS –1800/10طراز 
% 30( اربع مرات بناءا علي نسب الخلط الاربعھ المستخدمھ 

( ، ) بولیستر  55 -صوف % 45( ، ) بولیستر % 70 -صوف 
% 25 –صوف % 75( ، ) بولیستر % 40 –ف صو% 60

اسطوانھ وتتم عملیة التسدیھ لنسبھ الخلط الاولي بتقسیم ) بولیستر 
المستخدمھ في ھذا معامل البرم السداء الي اربعة اقسام علي حسب 

وھكذا یتم تكرار ھذه العملیھ )  105،  95،  85،  75( البحث 
ج لكل نسبة خلط علي ، ثم تمت عملیھ النسیلنسب الخلط المتبقیھ 

علي نول اتوماتیكي  1/1حدي باستخدام التركیب النسجي ساده 
 Dornier Rapier Weaving machineالماني الصنع ماركھ

ثانیھ ذو جھاز رخو وطي سالب ووسیلھ فتح /حدفھ 400سرعتھ  
النفس دوبي سفلي وجھاز القذف باستخدام الحربھ الصلبھ من 

المواصفھ التنفیذیھ لعینات الاقمشھ ) 1(الطرفین ، ویوضح الجدول 
  . متري باستخدام نسب خلط مختلفھ 2/60المنتجھ من خیط نمره 
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  متري  2/60مواصفة عینة القماش المنتجھ من خیط نمرة ) 1(جدول 
  المواصفات التنفیذیھ  المواصفات التنفیذیھ  م
  152  لبراسل بالسمعرض القماش المجھز با  -5  21  متوسط عدد خیوط السم على النول  -1
  10,5  سم/عدد أبواب المشط  -6  21  متوسط عدد لحمات السم علي النول  -2
  2  )عدد فتل الباب(نظام التطریح   -7  170  عرض السداء بمشط النسیج بالسم  -3
  160  وزن المتر المربع للقماش المجھز بالجم  -8  164  عرض القماش الخام بالبراسل بالسم  -4

  -:لاقمشھ المنتجھ مراحل تجھیز ا 2-3
تمت عملیة التجھیز بصالة التجھیز بشركة جولѧدن تكѧس 

   -:للاصواف بالعاشر من رمضان علي المراحل الاتیھ 
 ، عملیѧѧѧة الغسѧѧѧیل  Singeingعملیѧѧѧة حѧѧѧرق الѧѧѧوبرة 

Scouring ائيѧѧت المѧѧة التثبیѧѧعملی ،Crabbing  فѧѧة التجفیѧѧعملی ،
Drying  يѧѧѧѧة الكѧѧѧعملی ، Pressingتѧѧѧѧة التثبیѧѧѧار  ، عملیѧѧѧѧبالبخ

Setting of Steam  عملیة الانكماش ،Shrinkage .  
الاختبѧѧѧارات المعملیѧѧѧة لعینѧѧѧات الشѧѧѧعیرات والخیѧѧѧوط والاقمشѧѧѧھ  -3

  -:المنتجة 
فѧي  تمѧت جمیѧع الاختبѧارات بمعمѧل شѧركھ جولѧدن تكѧس للاصѧواف

) مْ 2 + 20، درجѧѧة حѧѧѧرارة % 2 +% 65رطوبѧѧѧة (الجѧѧو القیاسѧѧي 
تѧѧم حیѧѧث )1()1960-37م ق م ( طبقѧѧا للمواصѧѧفة القیاسѧѧیة المصѧѧریة

م ق م (قیѧѧاس  دقѧѧة الشѧѧعیرات طبقѧѧا للمواصѧѧفة القیاسѧѧیة المصѧѧریة 
، وقیѧѧѧاس نمѧѧѧرة الخѧѧѧیط المنѧѧѧتج طبقѧѧѧا للمواصѧѧѧفة  )2()1219-1974

واختبѧѧѧѧار عѧѧѧѧѧدد برمѧѧѧѧات طبقѧѧѧѧѧا  )3()1963-391م ق م (المصѧѧѧѧریة 
اختبѧѧѧار و،  )4()1963-390م ق م (للمواصѧѧѧفة القیاسѧѧѧیة المصѧѧѧریة 

عینѧѧѧات الاقمشѧѧѧھ المنتجѧѧѧھ طبقѧѧѧا للمواصѧѧѧفة القیاسѧѧѧیة وزن القمѧѧѧاش ل
واختبѧѧѧѧѧار قѧѧѧѧѧوة الشѧѧѧѧѧد ونسѧѧѧѧѧبھ  )5()1998 -391م ق م(المصѧѧѧѧѧریة 
-1860م ق م (طبقѧѧѧا للمواصѧѧѧفة القیاسѧѧѧیة المصѧѧѧریة % الاسѧѧѧتطالة 

واختبѧѧѧѧار مقاومѧѧѧѧھ الفقѧѧѧѧد فѧѧѧѧي الѧѧѧѧوزن بالاحتكѧѧѧѧاك طبقѧѧѧѧا  )6()1990
ار ، واختبѧѧѧѧѧ)7()1996-237م ق م(للمواصѧѧѧѧفة القیاسѧѧѧѧѧیة المصѧѧѧѧریة 

 ،  )8()2010-311م ق م(الانكمѧѧѧѧѧاش طبقѧѧѧѧѧا للمواصѧѧѧѧѧفة المصѧѧѧѧѧریة 

  .  )9()1993-2589م ق (واختبار التوبیر طبقا للمواصفة المصریة 
  -: Result & Discussionالنتائج والمناقشة  -4

بعѧѧد إجѧѧراء الاختبѧѧار علѧѧي عینѧѧات الأقمشѧѧة المنتجѧѧة تѧѧم 
 )6( ،) 5(، ) 4(، ) 3(،  )2(ول رقѧم اجدولة نتائج الاختبѧار بالجѧد

، ) 7(، ) 6(، ) 5(، ) 4(، ) 3(، ) 2(، ) 1(والإشكال البیانیة رقم 
)8 (،)9 ( ،)10 ( ،)11 ( ،)12 ( ،)13 ( ،)14 ( ،)15 ( ،)16.(  

  نتائج الخواص المیكانیكیھ لعینات الاقمشھ المنتجھ من نسب خلط مختلفھ) 2(جدول 

نسبة   رقم العینھ
  الخلط

معامل برم 
السداء 

  حمھوالل

متوسط قوة شد 
القماش المجھز 
فى اتجاه السداء 

  )سم5/كجم(

متوسط قوة شد 
القماش المجھز 
فى اتجاه اللحمھ 

  )سم5/كجم(

متوسط نسبة 
استطالة القماش 
المجھز فى اتجاه 

  %السداء  

متوسط نسبة 
استطالة القماش 
المجھز فى اتجاه 

  %اللحمھ  

متوسط نسبة 
الفقد في الوزن 

بالاحتكاك 
المجھز  للقماش

%  

متوسط نسبھ 
  %الانكماش

تقدیر التوبیر 
  مظھریا

1-  3
0

 %
ف 

صو
-

70
بولیستر% 

  2الدرجھ   2,5  3,542  28,145  19,365  41,145  49,365  75  
  3الدرجھ   3,5  2,365  29,654  18,254  44,985  53,147  85  -2
  3الدرجھ   5  3,684  26,365  17,587  42,105  52,687  95  -3
  3الدرجھ   7  4,847  25,487  17,154  43,021  50,847  105  -4
5-  4

5
 %

ف 
صو

-
55

بولیستر% 
  1الدرجھ   7  6,854  31,458  21,985  39,471  46,210  75  

  2الدرجھ   5  6,120  28,487  22,698  38,105  47,987  85  -6
  3الدرجھ   9,5  8,398  29,478  20,147  40,741  50,698  95  -7
  3الدرجھ   11,5  7,075  27,587  21,154  42,254  49,201  105  -8
9-  6

0
 %

ف 
صو

-
40

بولیستر% 
  1الدرجھ   5  7,475  34,895  23,254  34,741  43,687  75  

  1الدرجھ   3  5,314  32,654  24,147  36,639  45,687  85  -10
  2الدرجھ   10  4,125  31,365  21,365  39,541  46,847  95  -11
  3الدرجھ   9  6,648  33,547  22,415  37,471  44,687  105  -12
13-  7

5
 %

ف 
صو

-
25

بولیستر% 
  1الدرجھ 8  9,947  32,847  26,102  31,205  40,105  75  

  1الدرجھ 9  12,365  35,147  26,874  32,639  39,325  85  -14
  1الدرجھ   10,5  11,254  33,698  29,869  35,684  41,214  95  -15
  2الدرجھ   13,5  8,102  37,548  27,365  35,947  43,485  105  -16

ف معامѧل البѧѧرم علѧى الخѧواص المیكانیكیѧھ لعینѧѧات تѧاثیر اخѧتلا -1
% 70 -صѧѧوف % 30( الأقمشѧѧھ المنتجѧѧھ باسѧѧتخدام نسѧѧبة خلѧѧط 

 -:)بولیستر 

    
 تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للاستطالھ) 2(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع) 1(شكل 
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  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للانكماش  ) 4(شكل   اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبھ الفقد في الوزن بالاحتكاك تأثیر) 3(شكل

          
 W -70 %(P% 30(معادلة خط الانحدار ومعامل الارتباط وقیم المعنویھ لعینات الاقمشھ نسبة خلط ) 3(جدول 

قیمھ المعنویھ عند مستوي  معامل الارتباط معادلھ خط الانحدار الخواص الاستعمالیھ م
0,05 

متوسط قوة شد القماش المجھز فى  -1
 0,01 0,528= ر س          25,74+  55,33= ص )سم5/كجم(اتجاه السداء 

متوسط قوة شد القماش المجھز فى  -2
 0,02 0,654= ر س          68,52 + 74,14= ص )سم5/كجم(اتجاه اللحمھ 

متوسط نسبة استطالة القماش  -3
 0,06 0,941= ر س          12,28 + 47,36= ص %المجھز فى اتجاه السداء  

متوسط نسبة استطالة القماش  -4
  0,00 0,895= ر س          66,58 + 98,65= ص %المجھز فى اتجاه اللحمھ  

متوسط نسبة الفقد في الوزن  -5
 0,01 0,368= ر س          35,17+  78,51= ص %جھز بالاحتكاك للقماش الم

 0,03 0,245= ر س          58,68 + 81,44= ص  %متوسط النسبھ المئویھ للانكماش -6
  

تѧѧأثیر اخѧѧتلاف معامѧѧѧل بѧѧرم الخیѧѧوط علѧѧѧي قѧѧوه الشѧѧد القѧѧѧاطع  1-1
  -:لعینات الاقمشھ المنتجھ 

ان عینѧѧѧة  نلاحѧѧѧظ) 1(والشѧѧѧكل البیѧѧѧاني رقѧѧѧم ) 2(مѧѧن الجѧѧѧدول رقѧѧѧم 
لخیطѧي السѧѧداء واللحمѧѧھ  85القمѧاش المنتجѧѧھ باسѧتخدام معامѧѧل بѧѧرم 

حققت اعلي نتیجھ لقوة الشد القاطع في اتجاھي السداء واللحمھ بینما 
اقѧѧل قѧѧوة شѧѧد قѧѧاطع فѧѧي  75حققѧѧت العینѧѧھ المنتجѧѧھ مѧѧن معامѧѧل بѧѧرم 

اتجاھي السداء والللحمھ وحققت بقیة العینات المنتجھ نتائج متوسطھ 
لقوة الشد ، ویري الباحث بانھ یوجد ارتبѧاط وثیѧق بѧین نسѧبة القیمھ 

الخلطѧѧѧھ المسѧѧѧتخدمھ وتلѧѧѧك النتѧѧѧائج حیѧѧѧث ان زیѧѧѧاده عѧѧѧدد شѧѧѧعیرات 
وقلѧѧت عѧѧدد شѧѧعیرات ) شѧѧعیره  21( البولیسѧѧتر فѧѧي مقطѧѧع الخѧѧیط 

ادي الѧѧي ان تكѧѧون اعلѧي نتیجѧѧھ لقѧѧوة الشѧѧد ) شѧѧعیرات  9( الصѧوف 
متوسѧطة بعѧدد برمѧѧات واقѧل نتیجѧھ تتحقѧق باسѧتخدام معѧاملات بѧرم 

ونلاحѧѧظ ان تلѧѧك النسѧѧبھ مѧѧن الخلطѧѧات تتمیѧѧز )  85،  75(متوسѧѧط 
بعѧدد  85بارتفاع نسبھ البولیستر بھا وبالتѧالي اسѧتخدام معامѧل بѧرم 

م اعطي افضل نتیجھ لقѧوة الشѧد والفضѧل یرجѧع /برمھ 660برمات 
الي ھذه الزیاده في نسبة البولیستر ولیس لعدد البرمات المستخدمھ ، 

ѧھ امѧات قلیلѧدد برمѧتخدام عѧت باسѧي تحققѧق فھѧھ تحقѧل قیمѧ580ا اق 
م وھنا نجѧد ان الѧذي تحكѧم فѧي النتѧائج عѧدد البرمѧات ولیسѧت /برمھ

نسѧبة الخلطѧѧھ ، ویتضѧح مѧѧن ھѧذا ان افضѧѧل معامѧل بѧѧرم حقѧق اعلѧѧي 
وھو اس البرم المثالي الѧذي ادي  85نتیجھ ھو استخدام معامل برم 

في اتجاھي السѧداء واللحمѧھ وھѧو  الي الحصول علي قیمھ لقوة الشد
ما ینصح الباحث باستخدامھ في حالة ما اذا كانت ھذه الخاصیھ ھي 

نلاحѧظ ان الارتبѧاط ) 3(الاھم في العینѧات المنتجѧھ ، ومѧن الجѧدول 
بѧѧین نتѧѧائج قѧѧوه الشѧѧد القѧѧاطع فѧѧي اتجѧѧاھي السѧѧداء واللحمѧѧھ ارتبѧѧاط 

  .متوسط وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
ر اخѧѧѧتلاف معامѧѧѧل بѧѧѧرم الخیѧѧѧوط علѧѧѧي النسѧѧѧبھ المئویѧѧѧھ تѧѧѧأثی 1-2

  -:للاستطالھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نلاحظ ان نتائج النسب المئویھ ) 2(والشكل البیاني ) 2(من الجدول 

مѧع معامѧل بѧرم الخیѧوط ) عكسѧیا(للاستطالھ تتناسѧب الѧي حѧد كبیѧر 

ت تقѧل المستخدمھ فبزیاده اس البرم وما یتبعھ من زیادة عدد البرما
نسب الاستطالھ في اتجاھي السداء واللحمھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
حیث نلاحظ ان عینة القماش المنتجھ باستخدام معامѧل بѧرم لخیطѧي 

حققѧت اعلѧي نتیجѧھ للاسѧتطالھ  75السداء واللحمھ ذات معامѧل بѧرم 
في اتجاه السداء بینما حققت عینة القماش المنتجѧھ باسѧتخدام معامѧل 

ي نتیجѧѧھ للاسѧѧتطالھ فѧѧي اتجѧѧاه اللحمѧѧھ ، امѧѧا اقѧѧل نسѧѧبة اعلѧѧ 85بѧѧرم 
اسѧتطالھ فѧي اتجѧѧاھي السѧداء واللحمѧѧھ فتحقѧق باسѧѧتخدام معامѧل بѧѧرم 

بینمѧѧا حققѧѧت بقیѧѧة العینѧѧات المنتجѧѧھ قیمѧѧا متوسѧѧطھ بѧѧین ھѧѧاتین  105
القیمتین ، ویفسر الباحث بان ھذه النتѧائج راجѧع الѧي ان زیѧاده عѧدد 

لحركѧѧھ للشѧѧعیرات داخѧѧل محѧѧور برمѧѧات الخѧѧیط یقلѧѧل ویقیѧѧد حریѧѧھ ا
الخیط المنتج مما یترتب علیھ قلة نسبة المطاطیھ والعكس في حالѧھ 
اسѧѧѧتخدام معامѧѧѧل بѧѧѧرم منخفضѧѧѧھ یѧѧѧودي الѧѧѧي زیѧѧѧاده حریѧѧѧھ حركѧѧѧھ 
الشعیرات المنتجھ داخل الخیѧوط ممѧا یسѧمح لاعطѧاء الخѧیط مرونѧھ 
اكبر ولا یقید من حریѧة حركتھѧا وبالتѧالي زیѧادة مطاطیتھѧا وھѧو مѧا 

، ایضا فاننا نلاحظ ان نسѧبة الخلѧط )13،17(ق مع مع ما اشار الیھ یتف
اثرت تاثیرا مباشرا علي نسب الاسѧتطالھ فѧان زیѧادة عѧدد شѧعیرات 

وقلѧѧت عѧѧدد شѧѧعیرات ) شѧѧعیره  21( البولیسѧѧتر فѧѧي مقطѧѧع الخѧѧیط 
ادت بالاشتراك مع زیاده عدد البرمات الي ) شعیرات  9( الصوف 

الاقمشѧѧھ المنتجѧѧѧھ حیѧѧث تتمیѧѧز خامѧѧѧة قلѧѧة نسѧѧبة الاسѧѧѧتطالھ لعینѧѧات 
البولیستر بقلة استطالتھا ومن ثما اصبحت عینات الاقمشѧھ المنتجѧھ 
من تلك النسبھ قلیلة المطاطیѧھ والمرونѧھ لان المسѧبب الرئیسѧي فѧي 
زیاده المرونھ ھو شعیره الصوف نفسھا ولكن نظرا لقلة عددھا فѧي 

ونلاحѧظ مѧن  مقطѧع الخѧیط المنѧتج تسѧبب فѧي قلѧة نسѧب الاسѧتطالھ ،
ان الارتبѧѧاط بѧѧین نتѧѧائج النسѧѧب المئویѧѧھ للاسѧѧتطالھ فѧѧي ) 3(الجѧدول 

اتجاه السداء ارتباط قѧوي جѧدا وان النتѧائج متقاربѧھ جѧدا ممѧا ترتѧب 
علیھ عدم وجود فرق معنوي بین النتائج اي یمكѧن اسѧتخدام اي مѧن 
تلѧѧك المعѧѧاملات دون حѧѧدوث اختلافѧѧات واضѧѧحھ فѧѧي النتѧѧائج ، امѧѧا 

ن نتائج النسب المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ ارتباط الارتباط بی
  .قوي ویوجد فرق معنوي بین النتائج
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تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علѧي نسѧبھ الفقѧد فѧي الѧوزن  1-3
  -:بالاحتكاك لعینات الاقمشھ المنتجھ 

نلاحѧѧظ ان العینѧѧة ) 3(والشѧѧكل البیѧѧاني ) 2(مѧѧن الجѧѧدول 
حققѧت اقѧل قیمѧھ للفقѧد فѧي الѧوزن  85م المنتجھ باستخدام معامѧل بѧر

حققت اعلي قیمھ  105بالاحتكاك وان العینھ المنتجھ من معامل برم 
للفقد في الوزن بالاحتكѧاك بینمѧا حققѧت بقیѧة العینѧات قیمѧا متوسѧطھ 
القیمھ بین ھاتین القیمتین ، ومن تلك النتیجھ یمكننا القول ان معامل 

لھذه الخاصѧیھ ویѧري الباحѧث  یعتبر ھو اس البرم المثالي 85البرم 
م تعتبѧѧر مѧѧن /برمѧѧھ 660ان عѧѧدد البرمѧѧات المسѧѧتخدمھ فѧѧي الخѧѧیط 

البرمات المتوسطھ والتي تتناسب طردیѧا مѧع قیمѧھ الفقѧد فѧي الѧوزن 
بالاحتكѧѧاك امѧѧا العینѧѧھ المنتجѧѧھ باسѧѧتخدام معامѧѧل بѧѧرم وعѧѧدد برمѧѧات 

، م فحققت اعلي قیمھ للفقد فѧي الѧوزن بالاحتكѧاك /برمھ 815كبیره 
ویرى الباحث ان ھذا راجع الي ان زیادة عدد برمات الخیط عن حد 
معین یؤدي الي قلة متانھ الخیوط واضعافھا والتي یمتد اثرھا علѧي 

حیث نجد  )20(عینات الاقمشھ المنتجھ وھو ما یتفق مع ما اشار الیھ 
ان قدرة الخیوط ذات معاملات البرم العالیھ علي التحمل اقل قوه من 

ذات معامل البرم القلیل او المتوسط  ونلاحظ ان زیاده عدد  مثیلاتھا
شعیرات البولیسѧتر اكثѧر مѧن عѧدد شѧعیرات الصѧوف كѧان لѧھ تѧأثیر 
واضѧѧح علѧѧي ھѧѧذه الخاصѧѧیھ حیѧѧث نجѧѧد ان اقѧѧل فقѧѧد تحقѧѧق باسѧѧتخدام 
العینات ذات معامل البرم المتوسطھ حیث تم تعویض عدد البرمات 

تѧي لھѧا قابلیѧھ كبیѧره علѧي تحمѧل القلیلھ بعدد شعیرات البولیسѧتر وال
الاجھادات اكثر من الاصواف ومѧن ثمѧا قلѧت قیمѧھ الفقѧد فѧي الѧوزن 
بالاحتكاك لھذه العینات المنتجھ وھذا یتفق مع مѧا اشѧار الیѧھ مѧن ان 
قѧѧدرة تحمѧѧل الاقمشѧѧھ المخلوطѧѧھ مѧѧن نسѧѧب خلѧѧط للالیѧѧاف الصѧѧناعیھ 

ومن الجدول  ، )21(اكبر من الطبیعیھ لھا مقاومھ كبیره علي التحمل 
ارتبѧѧاط نسѧѧبھ الفقѧѧد فѧѧي الѧѧوزن نلاحѧѧظ ان الارتبѧѧاط بѧѧین نتѧѧائج ) 3(

  .ضعیف وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبة الانكماش لعینات  1-4

  -:الاقمشھ المنتجھ 
نلاحѧظ ان العینѧة المنتجѧھ ) 4(والشكل البیѧاني ) 2(من الجدول رقم 

حققѧѧت اعلѧѧي نسѧѧبة انكمѧѧاش امѧѧا العینѧѧھ  105م معامѧѧل بѧѧرم باسѧѧتخدا
فحققѧت اقѧل نسѧبة انكمѧاش بینمѧا حققѧت  75المنتجھ من معامѧل بѧرم 

 75بقیة العینات قیما متوسطھ القیمھ ویمكننѧا القѧول ان معامѧل بѧرم 
ھو المعامل المثالي لھذه الخاصیھ ، وفسر الباحѧث بѧان ھѧذه النتѧائج 

كبیر حیث تتفق ھذه النتائج مع ما اشار تعتبر نتائج منطقیھ الي حد 
الي ان زیاده عدد البرمات المستخدمھ في الخیط المنتج ) 19، 16(الیھ 

یقلل من طول الخیط ویزید من سمكھ وبالتالي فانھ نتیجھ اجراء ھذا 
الاختبار علي عینات منتجھ من معاملات برم مرتفعھ یزید من نسبة 

خیوط والذي حدد من عدم زیѧادة انكماش العینات المنتجھ من تلك ال
ھذه النسبھ اكثر من ذلك ھو زیادة عدد الیѧاف البولیسѧتر فѧي الخѧیط 
المنتج والذي لھ قابلیھ كبیره علي مقاومھ الانكماش عكѧس الصѧوف 

 580، اما قلة عدد البرمات الخیط المنتج باستخدام معامل برم قلیلھ 

یѧزت بتحقیѧق اقѧل م ادي الي ان عینѧة القمѧاش المنتجѧھ منѧھ تم/برمھ
نسبھ مئویھ للانكماش ومن ھنا یتضح الدور الكبیر الذي لعبتھ نسبھ 
الخلطھ المستخدمھ ھنا حیث ان زیادة عدد شعیرات البولیستر وقلѧھ 
عѧѧدد البرمѧѧات ادي الѧѧي الوصѧѧول الѧѧي تلѧѧك النتیجѧѧھ  ، ونلاحѧѧظ مѧѧن 

انھ لا یوجد ارتباط یذكر بین نتائج نسب الانكماش ) 3(الجدول رقم 
  .انھ یوجد فرق معنوي بین النتائج و
تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علѧي درجѧة التѧوبیر لعینѧات  1-5

  -:الاقمشھ المنتجھ 
وبعѧѧѧد اجѧѧѧراء اختبѧѧѧار التѧѧѧوبیر علѧѧѧي عینѧѧѧات ) 2(مѧѧѧن الجѧѧѧدول رقѧѧѧم 

الاقمشѧѧھ المنتجѧѧھ وذلѧѧك باسѧѧتخدام جھѧѧاز صѧѧندوق التѧѧوبیر وتشѧѧغیل 
ج العینѧѧات وتقѧѧѧدیر الجھѧѧاز لمѧѧده خمѧѧس سѧѧاعات متصѧѧѧلھ یѧѧتم اخѧѧرا

التوبیر الذي حدث مظھریا ومقارنتھا بعینات قیاسѧیھ لتحدیѧد مقѧدار 
   -:التوبیر الحادث في العینات طبقا للدرجات القیاسیھ التالیھ 

  حدوث تشعیر بسطح القماش: العینھ القیاسیھ الاولي 
  حدوث تشعیر مع توبیر بدرجھ قلیلھ: العینھ القیاسیھ الثانیھ 

  حدوث تشعیر مع توبیر بدرجھ كبیره: سیھ الثالثھ العینھ القیا
وعنѧѧد  75فاننѧѧا نلاحѧѧظ ان العینѧѧات المنتجѧѧھ باسѧѧتخدام معامѧѧل بѧѧرم 

مقارنتھا بالعینات القیاسیھ السابقھ فانھا تطابقت وتشابھت مع العینھ 
القیاسیھ الثانیھ ، بینما حققت العینات المنتجھ باسѧتخدام معامѧل بѧرم 

ارنتھѧѧا بالعینѧѧѧات القیاسѧѧیھ السѧѧابقھ فانھѧѧѧا وعنѧѧد مق 105،  95،  85
تطابقت وتشابھت مع العینھ القیاسیھ الثالثھ ، ومن تلك النتائج نلاحظ 
ان تلѧك النتѧائج تتناسѧب طردیѧا مѧع عѧدد البرمѧات المسѧتخدمھ فكلمѧا 
زادت عدد البرمات یزید تشعیر عینات الاقمشھ وتبدأ عملیة حدوث 

مѧѧن ان الاقمشѧѧھ  )14(شѧѧار الیѧѧھ التѧѧوبیر وتتفѧѧق تلѧѧك النتѧѧائج مѧѧع مѧѧا ا
المنتجھ من الیاف قویѧھ كالبولیسѧتر قابلѧھ لحѧدوث التѧوبیر اكثѧر مѧن 
الاقمشѧѧѧھ المصѧѧѧنوعھ مѧѧѧن الیѧѧѧاف ضѧѧѧعیفھ كالصѧѧѧوف حیѧѧѧث نجѧѧѧد ان 
الالیاف الصناعیھ تمیل الѧي تكѧوین كѧرات صѧغیره منفصѧلھ بعѧد ان 
تتعرض للاحتكاك ثم القطع بعد ان تتعدي حѧدود قوتھѧا تحѧت تѧأثیر 

ھѧѧاد الشѧѧد وتبقѧѧي ھѧѧذه الكѧѧرات علѧѧي سѧѧطح المنسѧѧوج بینمѧѧا تكѧѧون اج
الكرات المكونھ من الالیاف الطبیعیѧھ الضѧعیفھ مثѧل الصѧوف سѧھلة 
الانفصال عن المنسѧوج ، ومѧن تلѧك النتیجѧھ نلاحѧظ ان نسѧبة الخلѧط 
كان لھا الاثر الاكبر والواضح علي تلك العملیة حیث ان زیادة عدد 

 21(الخѧѧیط عѧѧن شѧѧعیرات الصѧѧوف  شѧѧعیرات الیѧѧاف البولیسѧѧتر فѧѧي
ادي الѧي زیѧادة نسѧبھ التشѧعیر ) شѧعیره صѧوف  9شعیره بولیستر ، 

والتѧѧوبیر لجمیѧѧع العینѧѧات المنتجѧѧھ ویزیѧѧد ھѧѧذا التѧѧأثیر بزیѧѧادة عѧѧدد 
البرمات حیث ان زیادة عدد البرمات یتولد عنھ ضعف لقѧوة الخѧیط 

للقطѧع ومن ثما عینات الاقمشھ المنتجھ منھا وبالتالي تكون عرضѧھ 
بصѧѧѧѧوره اكبѧѧѧѧر مѧѧѧѧن مثیلاتھѧѧѧѧا مѧѧѧѧن العینѧѧѧѧات ذات معѧѧѧѧاملات البѧѧѧѧرم 

  .   المنخفضھ والمتوسطھ 
تѧاثیر اخѧتلاف معامѧل البѧѧرم علѧى الخѧواص المیكانیكیѧھ لعینѧѧات  -2

% 55 -صѧѧوف % 45( الأقمشѧѧھ المنتجѧѧھ باسѧѧتخدام نسѧѧبة خلѧѧط 
  -:)بولیستر 

    
  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع) 5(شكل   المئویھ للاستطالھ تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ) 6(شكل 
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 تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للانكماش) 8(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبھ الفقد في الوزن بالاحتكاك) 7(شكل

 W -55 %(P% 45(الارتباط وقیم المعنویھ لعینات الاقمشھ نسبة خلط  معادلة خط الانحدار ومعامل) 4(جدول 

قیمھ المعنویھ عند  معامل الارتباط معادلھ خط الانحدار الخواص الاستعمالیھ م
 0,05مستوي 

متوسط قوة شد القماش المجھز فى  -1
 0,00 0,658= ر س          27,64+  84,66= ص )سم5/كجم(اتجاه السداء 

قوة شد القماش المجھز فى  متوسط -2
 0,01 0,547= ر س          36,84 + 41,52= ص )سم5/كجم(اتجاه اللحمھ 

متوسط نسبة استطالة القماش المجھز  -3
 0,06 0,898= ر س          36,89 + 74,51= ص %فى اتجاه السداء  

متوسط نسبة استطالة القماش المجھز  -4
  0,02 0,657= ر س          68,84 + 55,47= ص %فى اتجاه اللحمھ  

متوسط نسبة الفقد في الوزن بالاحتكاك  -5
 0,04 0,848= ر س          47,86+  35,87= ص %للقماش المجھز 

 0,00 0,257= ر س          63,55 + 47,89= ص  %متوسط النسبھ المئویھ للانكماش -6

شѧѧد القѧѧѧاطع تѧѧأثیر اخѧѧتلاف معامѧѧѧل بѧѧرم الخیѧѧوط علѧѧѧي قѧѧوه ال 2-1
  -:لعینات الاقمشھ المنتجھ 

نلاحظ ان عینة القماش المنتجھ ) 5(والشكل البیاني ) 2(من الجدول 
لخیطي السداء واللحمھ حققت اعلي نتیجھ  95باستخدام معامل برم 

لقوة الشد القاطع في اتجاه السداء بینما حققت عینة القمѧاش المنتجѧھ 
قѧوة الشѧد القѧاطع فѧي اتجѧاه اعلي نتیجѧھ ل 105باستخدام معامل برم 

اللحمѧھ ونلاحѧظ مѧن تلѧك النتیجѧھ ان اعلѧي نتیجѧھ لقѧوة الشѧد تحققѧت 
باستخدام معاملات برم مرتفعھ وعدد برمات كبیر امѧا اقѧل قѧوة شѧد 

لخیطѧي السѧداء  75في اتجاه السѧداء فتحققѧت باسѧتخدام معامѧل بѧرم 
وة شѧد اقѧل قѧ 85واللحمھ بینما حققت العینھ المنتجھ من معامل بѧرم 

فѧѧي اتجѧѧاه اللحمѧѧھ وایضѧѧا نلاحѧѧظ ان اقѧѧل نتیجѧѧھ لقѧѧوة الشѧѧد تحققѧѧت 
باستخدام عدد برمات قلیل ، وعلي ھذا یمكن وضع علاقھ مشѧتركھ 
بین نمرة الخیط المستخدمھ ونسبھ الخلط المستخدمھ وانسب معامѧل 
برم یحقق اعلي قوة شد لعینات الاقمشھ المنتجھ ویمكѧن تفسѧیر تلѧك 

% W -55% 45(نسѧبة الخلطѧھ المسѧتخدمھ ھѧي  النتائج بѧان تѧأثیر
(P  لم یكن ھو العامل الذي تحكم في النتائج وذلك نظرا لتقارب عدد

شѧѧعیرة صѧѧѧوف ،  13,5( شѧѧعیرات الصѧѧѧوف والبولیسѧѧتر بالخلطѧѧѧھ 
وایضا تقارب بین طول شѧعیرات الصѧوف ) شعیره بولیستر  16,5

ي كѧان لѧھ ملم اذن فѧان العامѧل الرئیسѧي الѧذ 88ملم والبولیستر  85
الѧѧدور الھѧѧام فѧѧي قѧѧوة الشѧѧد ھѧѧو عѧѧدد البرمѧѧات فزیѧѧادة عѧѧدد البرمѧѧات 
للخیط ادي الي زیѧادة نتѧائج قѧوة الشѧد ، ویتضѧح مѧن ھѧذا ان افضѧل 

 95معامل برم حقق اعلي نتیجھ ھو استخدام معامل البرم المرتفعھ 
وھو اس البرم المثالي لتلك النسبھ والذي ادي الي الحصول  105، 

مھ لقوة الشد في اتجاھي السداء واللحمھ وھو ما ینصح علي اعلي قی
الباحѧѧث باسѧѧتخدامھ فѧѧي حالѧѧة مѧѧا اذا كانѧѧت خاصѧѧیھ قѧѧوة الشѧѧد ھѧѧي 

) 4(المطلѧѧوب زیѧѧادة قیمتھѧѧا فѧѧي العینѧѧات المنتجѧѧھ ، ومѧѧن الجѧѧدول 
نلاحظ ان الارتباط بین نتѧائج قѧوه الشѧد القѧاطع فѧي اتجѧاھي السѧداء 

  .ق معنوي بین النتائج واللحمھ ارتباط متوسط وانھ یوجد فر
تѧѧѧأثیر اخѧѧѧتلاف معامѧѧѧل بѧѧѧرم الخیѧѧѧوط علѧѧѧي النسѧѧѧبھ المئویѧѧѧھ  2-2

  -:للاستطالھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نلاحظ ان نتائج النسب المئویھ ) 6(والشكل البیاني ) 2(من الجدول 

للاستطالھ في اتجاھي السداء واللحمھ لھذه الخلطھ تتناسب تقریبا مع 

للخلطھ السابقھ والاختلاف الوحید ھو ان اقѧل  نتائج نسب الاستطالھ
نسبة استطالھ في اتجاه السدي تحقق باسѧتخدام معامѧل بѧرم اقѧل مѧن 
معامل برم الذي حقق اقل نسبھ اسѧتطالھ للخلطѧھ السѧابقھ ، ونلاحѧظ 
مѧѧن النتѧѧائج ان زیѧѧاده معامѧѧل البѧѧرم یجعѧѧل مطاطیѧѧھ الخیѧѧوط قلیلѧѧھ 

طالھ نظرا لان زیاده عدد ومرونتھا ضعیفھ وبالتالي تقل نسب الاست
البرمات للخیوط المنتجھ من معامل برم مرتفعھ قیدت الي حد كبیر 
حركѧة الشѧعیرات داخѧѧل محѧور الخѧѧیط المنѧتج ممѧا یترتѧѧب علیѧھ قلѧѧة 
مرونتھѧѧا والعكѧѧس فѧѧي حالѧѧھ اسѧѧتخدام معامѧѧل بѧѧرم منخفضѧѧھ تصѧѧبح 
حركѧھ الشѧعیرات اكثѧر تحѧررا وغیѧѧر مقیѧده بھѧذا الكѧم مѧن البرمѧѧات 

، وبѧѧالنظر الѧѧي ) 13،17(وھѧѧو مѧѧا یتفѧѧق مѧѧع مѧѧع مѧѧا اشѧѧار الیѧѧھ  العѧѧالي
نلاحظ ان ان عینة القماش المنتجھ باستخدام معامل برم ) 2(الجدول 

حققѧѧت اعلѧѧي نتیجѧѧھ  85لخیطѧѧي السѧѧداء واللحمѧѧھ ذات معامѧѧل بѧѧرم 
للاسѧѧѧتطالھ فѧѧѧي اتجѧѧѧاه السѧѧѧداء بینمѧѧѧا حققѧѧѧت عینѧѧѧة القمѧѧѧاش المنتجѧѧѧھ 

یجھ للاستطالھ فѧي اتجѧاه اللحمѧھ ، اعلي نت 75باستخدام معامل برم 
اما اقل نسبة استطالھ في اتجاھي السѧداء واللحمѧھ فتحقѧق باسѧتخدام 

بینمѧѧѧا حققѧѧѧت بقیѧѧѧة العینѧѧѧات المنتجѧѧѧھ قیمѧѧѧا  105،  95معامѧѧѧل بѧѧѧرم 
متوسѧѧطھ للاسѧѧتطالھ بѧѧین ھѧѧاتین القیمتѧѧین ونلاحѧѧظ ان نسѧѧبھ الخلѧѧط 

ظѧѧرا المسѧѧتخدمھ ھنѧѧا لѧѧم یكѧѧن دورھѧѧا مѧѧؤثرا علѧѧي ھѧѧذه الخاصѧѧیھ ن
لتقارب عدد شعیرات الصوف والبولیستر في الخلطھ ، ونلاحظ من 

ان الارتبѧѧاط بѧѧین نتѧѧائج النسѧѧب المئویѧѧھ للاسѧѧتطالھ فѧѧي ) 4(الجѧدول 
اتجاه السداء ارتباط قѧوي جѧدا وان النتѧائج متقاربѧھ جѧدا ممѧا ترتѧب 
علیھ عدم وجود فرق معنوي بین النتائج اي یمكѧن اسѧتخدام اي مѧن 

ن حѧѧدوث اختلافѧѧات واضѧѧحھ فѧѧي النتѧѧائج ، امѧѧا تلѧѧك المعѧѧاملات دو
الارتباط بین نتائج النسب المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ ارتباط 

  .متوسط ویوجد فرق معنوي بین النتائج
تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسѧبھ الفقѧد فѧي الѧوزن  2-3

  -:بالاحتكاك لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نلاحѧѧѧظ ان العینѧѧѧة المنتجѧѧѧھ ) 7(لبیѧѧѧاني والشѧѧѧكل ا) 2(مѧѧѧن الجѧѧѧدول 

حققت اقل قیمھ للفقد في الوزن بالاحتكѧاك  85باستخدام معامل برم 
حققѧت اعلѧي قیمѧھ للفقѧد فѧي  95وان العینھ المنتجھ مѧن معامѧل بѧرم 

الوزن بالاحتكاك بینما حققت بقیة العینات قیما متوسطھ القیمѧھ بѧین 
انѧѧھ نظѧѧرا لتقѧѧارب عѧѧدد  ھѧѧاتین القیمتѧѧین ، ونلاحѧѧظ مѧѧن تلѧѧك النتѧѧائج
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شѧѧѧعرة  13,5( شѧѧѧعیرات الصѧѧѧوف والبولیسѧѧѧتر  فѧѧѧي مقطѧѧѧع الخѧѧѧیط 
تقارب نتائج الفقد حیث حققت عدد ) شعرة بولیستر  16,5صوف ، 

برمѧѧѧھ اقѧѧѧل واعلѧѧѧي نسѧѧѧبة فقѧѧѧد ) 735،  660( البرمѧѧѧات المتوسѧѧѧطھ 
وینسѧѧب الباحѧѧث تلѧѧك النتѧѧائج الѧѧي عѧѧدد البرمѧѧات المسѧѧتخدمھ ونسѧѧبة 

ن قدرة الاقمشھ علي مقاومھ الاحتكاك یرجع الي الخلطھ حیث نجد ا
زیادة عدد شعیرات الالیاف الصناعیھ وھѧذا یتفѧق مѧع مѧا اشѧار الیѧھ 
مѧѧѧن ان قѧѧѧدرة تحمѧѧѧل الاقمشѧѧѧھ المخلوطѧѧѧھ مѧѧѧن نسѧѧѧب خلѧѧѧط للالیѧѧѧاف 

 )21(الصѧѧناعیھ اكبѧѧر مѧѧن الطبیعیѧѧھ لھѧѧا مقاومѧѧھ كبیѧѧره علѧѧي التحمѧѧل
ونظرا لان نسبھ ھذه الخلطھ وھي مѧن الخلطѧات التѧي تتقѧارب فیھѧا 
عѧѧدد شѧѧعیرات الصѧѧوف الѧѧي شѧѧعیرات االبولیسѧѧتر مѧѧع الوضѧѧع فѧѧي 
الاعتبѧار قلѧة عѧѧدد شѧعیرات البولیسѧتر فѧѧي الخلطѧھ ادت الѧي سѧѧرعة 

اي ان العامѧل  95زیاده معدل تاكل العینات المنتجھ من معامل برم 
ѧادة معѧام الاول الرئیسي الذي تحكم في زیѧي المقѧع فѧل راجѧدل التاك

الي نسبھ الخلطھ مѧن حیѧث عѧدد شѧعیرات الصѧوف والبولیسѧتر امѧا 
عامل عدد البرمات فلم تؤثر تاثیرا واضحا علي ھذه الخاصیھ ومن 

یعتبѧر ھѧو اس البѧرم  85تلك النتیجѧھ یمكننѧا القѧول ان معامѧل البѧرم 
رتبѧاط بѧین نلاحѧظ ان الا) 4(المثالي لھذه الخاصیھ ، ومѧن الجѧدول 

ارتباط قوي وانھ یوجد فرق معنوي بین نسبھ الفقد في الوزن نتائج 
  .النتائج 

تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبة الانكماش لعینات  2-4
  -:الاقمشھ المنتجھ 
نلاحѧظ ان العینѧة المنتجѧھ ) 8(والشكل البیѧاني ) 2(من الجدول رقم 

ة انكمѧѧاش امѧѧا العینѧѧھ حققѧѧت اعلѧѧي نسѧѧب 105باسѧѧتخدام معامѧѧل بѧѧرم 
فحققѧت اقѧل نسѧبة انكمѧاش بینمѧا حققѧت  85المنتجھ من معامѧل بѧرم 

 85بقیة العینات قیما متوسطھ القیمھ ویمكننѧا القѧول ان معامѧل بѧرم 
ھѧѧѧو المعامѧѧѧل المثѧѧѧالي لھѧѧѧذه الخاصѧѧѧیھ ، وبمقارنѧѧѧھ عینѧѧѧات الاقمشѧѧѧھ 
المنتجѧѧھ مѧѧن تلѧѧك الخلطѧѧھ وعینѧѧات الاقمشѧѧھ السѧѧابقھ نجѧѧد ان العامѧѧل 

حیѧѧث حققѧѧت العینѧѧات المنتجѧѧھ منѧѧھ  105لمشѧѧترك ھѧѧو معامѧѧل بѧѧرم ا
اعلي نسبة انكماش وھذا ماسبق تفسیره وتوضیحھ وما یتفق مѧع مѧا 

الي ان زیاده عدد البرمѧات المسѧتخدمھ فѧي الخѧیط ) 19، 16(اشار الیھ 
المنتج یقلل من طول الخیط ویزید من سمكھ وبالتالي فان اجراء ھذا 

نتجھ من معاملات برم مرتفعھ یزید من نسبة الاختبار علي عینات م
 85انكماشھا ، اما اقل نسبة انكماش فتحققѧت باسѧتخدام معامѧل بѧرم 

م وھѧѧي مѧѧن /برمѧѧھ 660ونجѧѧد ان تلѧѧك العینѧѧھ انتجѧѧت بعѧѧدد برمѧѧات 
البرمѧѧات المتوسѧѧطھ ونلاحѧѧظ ان ھѧѧذا العѧѧدد مѧѧن البرمѧѧات مѧѧع نسѧѧبھ 

زیѧѧادة  الخلطѧѧھ وعѧѧدد شѧѧعیرات الصѧѧوف بالخلطѧѧھ ھѧѧو الѧѧذي حѧѧد مѧѧن
نسبة الانكماش ومن ھنا نجد ان زیاده عدد شعیرات البولیستر اكثر 
من شعیرات الصوف في الخلطھ المستخدمھ كѧان لѧھ دور كبیѧر فѧي 

ھو معامل البرم المثالي والذي ینصح الباحث  85جعل معامل البرم 
انѧѧھ لا ) 4(باسѧѧتخدامھ لھѧѧذه الخاصѧѧیھ ، ونلاحѧѧظ مѧѧن الجѧѧدول رقѧѧم 

بѧین نتѧائج نسѧب الانكمѧاش وھѧذا لتباعѧد النتѧائج  یوجد ارتبѧاط یѧذكر
  .وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 

تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علѧي درجѧة التѧوبیر لعینѧات  2-5
  -:الاقمشھ المنتجھ 

وبعѧد اجѧراء اختبѧار التѧوبیر علѧي عینѧات الاقمشѧھ ) 2(من الجѧدول 
وعند  75دام معامل برم المنتجھ فاننا نلاحظ ان العینھ المنتجھ باستخ

مقارنتھا بالعینات القیاسیھ تشابھت مع العینھ القیاسیھ الاولي وحققت 
درجة تشعیر فقѧط ، بینمѧا حققѧت العینѧات المنتجѧھ باسѧتخدام معامѧل 

وعنѧѧѧد مقارنتھѧѧا بالعینѧѧѧات القیاسѧѧیھ فانھѧѧѧا تطابقѧѧѧت  105،  95بѧѧرم 
جھ للتوبیر، وتشابھت مع العینھ القیاسیھ الثالثھ حیث حققت اعلي در

 W%45(ونلاحظ من تلك النتائج التأثیر الواضح لنسبھ الخلطھ ھنا 
-55%(P  رتبطѧیھ مѧذه الخاصѧاد ھѧرت ان اعتمѧحیث كما سبق وذك

ارتبѧѧاط وثیѧѧق بعѧѧدد الشѧѧعیرات الصѧѧناعیھ وقوتھѧѧا ومѧѧن ھنѧѧا نجѧѧد ان 
العینѧѧات المنتجѧѧھ مѧѧن ھѧѧذه النسѧѧبھ حققѧѧت نتѧѧائج افضѧѧل مѧѧن العینѧѧات 

ایضا نجѧد ان تلѧك  W -70%(P%30(السابقھ  المنتجھ من الخلطھ
النتائج تتناسب طردیا مع عدد البرمات المستخدمھ فكلما زادت عدد 
البرمѧات یزیѧد تشѧعیر عینѧات الاقمشѧѧھ وتبѧدأ عملیѧة حѧدوث التѧѧوبیر 

، ومن تلك النتیجھ نلاحظ ان  )14(وتتفق تلك النتائج مع ما اشار الیھ 
الواضѧح علѧي تلѧك العملیѧة حیѧث نسبة الخلط كان لھا الاثر الاكبر و

ان تقѧѧارب عѧѧѧدد شѧѧѧعیرات الیѧѧѧاف الصѧѧوف والبولیسѧѧѧتر فѧѧѧي الخѧѧѧیط 
ادي الѧѧي تحسѧѧѧن ) شѧѧعیره بولیسѧѧѧتر 16,5شѧѧعیره صѧѧѧوف ،  13,5(

نتائج تلك العینات مقارنھ بالعینѧات السѧابقھ ونجѧد ان عѧدد البرمѧات 
كان لھ دورا ایضا في زیادة نسبة التشعیر ودرجة التوبیر حیث یزید 

ثیر التشѧѧعیر والتѧѧوبیر بزیѧѧادة البرمѧѧات حیѧѧث یتولѧѧد نتیجѧѧھ زیѧѧادة تѧѧا
البرمات قلѧة متانѧھ وضѧعف لقѧوة الخیѧوط المنتجѧھ ومѧن ثمѧا عینѧات 
الاقمشھ المنتجھ منھا وبالتالي تكون عرضھ للقطع بصوره اكبر من 

  .   مثیلاتھا من العینات ذات البرمات المنخفضھ والمتوسطھ 
3- ѧѧل البѧتلاف معامѧاثیر اخѧات تѧѧھ لعینѧواص المیكانیكیѧى الخѧرم عل

% 40 -صѧѧوف % 60( الأقمشѧѧھ المنتجѧѧھ باسѧѧتخدام نسѧѧبة خلѧѧط 
 -:)بولیستر 

  
 تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للاستطالھ) 10(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع) 9(شكل 

    
  للانكماشتأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ ) 12(شكل   امل برم الخیوط علي الفقد في الوزن بالاحتكاكتأثیر اختلاف مع) 11(شكل
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  W -40 %(P% 60(معادلة خط الانحدار ومعامل الارتباط وقیم المعنویھ لعینات الاقمشھ نسبة خلط ) 5(جدول 

قیمھ المعنویھ عند  الارتباطمعامل  معادلھ خط الانحدار الخواص الاستعمالیھ م
 0,05مستوي 

 0,01 0,578= ر س          13,22+  69,78= ص )سم5/كجم(متوسط قوة شد القماش المجھز فى اتجاه السداء  -1
 0,03 0,678= ر س          98,85 + 61,78= ص )سم5/كجم(متوسط قوة شد القماش المجھز فى اتجاه اللحمھ  -2
 0,02 0,896= ر س          21,77 + 36,55= ص %طالة القماش المجھز فى اتجاه السداء  متوسط نسبة است -3
  0,06 0,965= ر س          14,55 + 68,66= ص %متوسط نسبة استطالة القماش المجھز فى اتجاه اللحمھ   -4
 0,02 0,647= ر        س   69,69+  45,78= ص %متوسط نسبة الفقد في الوزن بالاحتكاك للقماش المجھز  -5
 0,01 0,458= ر س          35,36 + 78,88= ص  %متوسط النسبھ المئویھ للانكماش -6

تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع لعینات  3-1
  -:الاقمشھ المنتجھ 

نلاحѧѧѧظ ان عینѧѧѧة ) 9(والشѧѧѧكل البیѧѧѧاني رقѧѧѧم ) 2(مѧѧن الجѧѧѧدول رقѧѧѧم 
ѧھ باسѧѧاش المنتجѧرم القمѧѧل بѧѧھ  95تخدام معامѧѧداء واللحمѧѧي السѧلخیط

حققت اعلي نتیجھ لقوة الشد القاطع في اتجاھي السداء واللحمھ بینما 
اقѧѧل قѧѧوة شѧѧد قѧѧاطع فѧѧي  75حققѧѧت العینѧѧھ المنتجѧѧھ مѧѧن معامѧѧل بѧѧرم 

اتجاھي السداء والللحمھ وحققت بقیة العینات المنتجھ نتائج متوسطھ 
النتیجھ نلاحظ ان اعلѧي النتѧائج  القیمھ لقوة الشد ، وبالنظر الي تلك

م وھѧѧѧي مѧѧѧن البرمѧѧѧات /برمѧѧѧھ 735تحقѧѧѧق باسѧѧѧتخدام عѧѧѧدد برمѧѧѧات 
 18( المرتفعھ ونلاحظ ان زیادة عدد شعیرات الصوف في الخلطھ 

ادي الي ان ) شعیرات  12( وقلت عدد شعیرات البولیستر ) شعیره 
یصبح المتحكم في زیادة قوة الشد عدد برمѧات الخѧیط المنѧتج حیѧث 

ن الزیاده لھذه الخاصیھ تكون اما بزیادة الالیاف الصناعیھ بالخلطھ ا
او زیادة عدد برمات الخیط اما اقل نتیجھ فھي التي تحقق باستخدام 

م وھذا العدد یعتبر قلیل جѧدا ومѧع /برمھ 580اقل عدد من البرمات 
قلѧѧة عѧѧدد الیѧѧاف البولیسѧѧتر القویѧѧھ وزیѧѧادة عѧѧدد شѧѧعیرات الصѧѧوف 

المنطقѧي ان یحقѧق ھѧذا المعامѧل مѧن البѧرم اقѧل  الضعیفھ اصѧبح مѧن
نتیجھ لقوة الشد القاطع في الاتجاھین ، ویتضح مѧن تلѧك النتѧائج ان 
انسѧѧب معامѧѧل بѧѧرم حقѧѧق اعلѧѧي نتیجѧѧھ لھѧѧذه النسѧѧبھ مѧѧن الخلطѧѧھ ھѧѧو 

وھѧѧѧو اس البѧѧرم المثѧѧѧالي ینصѧѧح الباحѧѧѧث  95اسѧѧتخدام معامѧѧѧل بѧѧرم 
ي المطلوب تحقیقھا باستخدامھ في حالة ما اذا كانت ھذه الخاصیھ ھ

نلاحѧѧظ ان الارتبѧѧاط بѧѧین ) 5(فѧѧي العینѧѧات المنتجѧѧھ ، ومѧѧن الجѧѧدول 
نتائج قوه الشد في اتجاھي السداء واللحمھ ارتباط متوسط وانھ یوجد 

  .فرق معنوي بین النتائج 
تѧѧѧأثیر اخѧѧѧتلاف معامѧѧѧل بѧѧѧرم الخیѧѧѧوط علѧѧѧي النسѧѧѧبھ المئویѧѧѧھ  3-2

  -:للاستطالھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نجد ان عینة القماش المنتجھ ) 10(والشكل البیاني ) 2(لجدول من ا

حققت اعلي نتیجھ  85باستخدام معامل برم لخیطي السداء واللحمھ 
للاسѧѧѧتطالھ فѧѧѧي اتجѧѧѧاه السѧѧѧداء بینمѧѧѧا حققѧѧѧت عینѧѧѧة القمѧѧѧاش المنتجѧѧѧھ 

اعلي نتیجھ للاستطالھ فѧي اتجѧاه اللحمѧھ ،  75باستخدام معامل برم 
ي اتجاھي السѧداء واللحمѧھ فتحقѧق باسѧتخدام اما اقل نسبة استطالھ ف

بینما حققت بقیة العینات المنتجھ قیمѧا متوسѧطھ بѧین  95معامل برم 
ھѧاتین القیمتѧین ، ونجѧد ان تلѧѧك النتѧائج لѧم تختلѧѧف كثیѧرا عѧن نتѧѧائج 
نسب الاستطالھ لنسب الخلط السابقھ الا في العینات التي حققت اقل 

اقѧل نتѧائج نسѧب للاسѧتطالھ نسب مئویھ للاستطالھ حیѧث نلاحѧظ ان 
 105، 95للعینات السابقھ كانت تتراوح بین استخدام معاملات برم 

وھذا كان راجع الي ان الزیاده الكبیره في عدد البرمات قیدت حریھ 
حركھ الشعیرات داخل محور الخیط وقد سبق توضیح ھѧذا بالشѧرح 

تائج فكانت ، اما اقل الن)13،17(المفصل وھو ما اتفق مع ما اشار الیھ 
م للسѧѧѧداء ، /برمѧѧѧھ 660(باسѧѧѧتخدام عѧѧѧدد برمѧѧѧات قلیلѧѧѧھ ومتوسѧѧѧطھ 

وھو ایضا ما یتطابق مع التفسیر السابق من ان ) م للحمھ/برمھ580
قلة عدد البرمات اتѧاح حریѧھ كبیѧره للخیѧوط بѧالتحرر الكامѧل داخѧل 
محور الخیط المنتج وما ترتب علیھ زیاده النسب المئویھ للاستطالھ 

یضا ان تلك النتѧائج تѧرتبط ارتبѧاط وثیѧق بنسѧبة الخلطѧھ ، ونلاحظ ا
وعدد شعیرات الصوف والبولیستر في الخلطھ حیث نجد ان اساس 
زیاده نسبة الاستطالھ یكون مرتبط بزیاده عدد الشѧعیرات الطبیعیѧھ 

اكبѧر ) شѧعره 18(الاكثر مرونھ ولما كانت عѧدد شѧعیرات الصѧوف 

صѧѧبحت الزیѧѧاده لھѧѧѧذه فا) شѧѧعره12(مѧѧن عѧѧدد شѧѧعیرات البولیسѧѧتر 
النسѧѧبھ مѧѧن الخلطѧѧھ مرتبطѧѧھ ارتباطѧѧا وثیقѧѧا بعѧѧدد البرمѧѧات ونسѧѧبة 

ان الارتبѧاط بѧین نتѧائج النسѧب ) 5(الخلطھ ،  ونلاحظ مѧن الجѧدول 
المئویѧھ للاسѧѧتطالھ فѧي اتجѧѧاه السѧداء ارتبѧѧاط قѧوي وانѧѧھ یوجѧد فѧѧرق 

الھ معنوي بین النتائج ، اما الارتباط بین نتائج النسب المئویھ للاستط
في اتجاه اللحمھ فھو ارتباط قѧوي جѧدا ممѧا ترتѧب علیѧھ عѧدم وجѧود 

  .فرق معنوي بین النتائج 
تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علѧي نسѧبھ الفقѧد فѧي الѧوزن  3-3

  -:بالاحتكاك لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نلاحѧѧظ ان العینѧѧة المنتجѧѧھ ) 11(والشѧѧكل البیѧѧاني ) 2(مѧѧن الجѧѧدول 

حققت اقل قیمھ للفقد في الوزن بالاحتكѧاك  95 باستخدام معامل برم
حققѧت اعلѧي قیمѧھ للفقѧد فѧي  75وان العینھ المنتجھ مѧن معامѧل بѧرم 

الوزن بالاحتكاك بینما حققت بقیة العینات قیما متوسطھ القیمѧھ بѧین 
ھاتین القیمتین ، ونلاحظ مѧن تلѧك النتѧائج الاخѧتلاف الكبیѧر بѧین مѧا 

نسب الخلط السابقھ ویتضح الفѧرق  حققتھ ھذه النسبھ من الخلطھ مع
الكبیѧر فѧي النتѧائج خصوصѧا فѧي العینѧھ التѧي حققѧت اكبѧر نسѧبھ فقѧѧد 
حیث نجѧد ان نسѧب الخلѧط السѧابقھ كانѧت العینѧات التѧي حققѧت اكبѧر 

) 95،105( نسبة فقد ھي المنتجھ من معامل برم عالي اما باستخدام 
الارتبѧاط م وھذا راجع الѧي /برمھ) 815، 735( بعدد برمات عالي 

الوثیق لنسب الخلط المستخدمھ وعدد شعیرات الصوف والبولیستر 
 W -40 %(P% 60(بالخلطھ ونلاحظ ان ھذه النسѧبة مѧن الخلطѧھ 

وقلت عدد ) شعیره  18( وزیادة عدد شعیرات الصوف في الخلطھ 
ان الفقد الاكبر تحقق باستخدام ) شعیرات  12( شعیرات البولیستر 

ومѧن ھنѧѧا نجѧد ان زیѧѧادة عѧدد شѧѧعیرات  75 معامѧل البѧرم المѧѧنخفض
الصѧѧѧوف الضѧѧѧعیفھ واسѧѧѧتخدام معѧѧѧاملات بѧѧѧرم منخفضѧѧѧھ وقلѧѧѧة عѧѧѧدد 

م ادت الي زیادة معدل تاكل العینات المنتجھ منھ /برمھ580البرمات 
، امѧѧا العینѧѧھ التѧѧي كѧѧان لھѧѧا اعلѧѧي مقاومѧѧھ للفقѧѧد فكانѧѧت تلѧѧك العینѧѧھ 

رمѧات الخѧیط حیث نجد ان زیѧاده عѧدد ب 95المنتجھ من معامل برم 
م وھي من البرمات العالیھ حسنت من نتѧائج /برمھ735المنتج منھا 

الفقد في الوزن ، ومن تلك النتائج السابقھ یمكننا القول ان زیاده عدد 
شعیرات الصوف اكثѧر مѧن عѧدد شѧعیرات البولیسѧتر وعѧدد برمѧات 
الخیط كان لھما الاثر الكبیѧر والواضѧح علѧي ھѧذه خاصѧیة الفقѧد فѧي 

من ان قدرة  )15(الاحتكاك وتتفق تلك النتائج مع ما اشار الیھ الوزن ب
تحمل الاقمشھ المخلوطѧھ علѧي التحمѧل یكѧون العامѧل الاساسѧي فیھѧا 
زیاده عدد الالیاف الصناعیھ القویھ عن الالیاف الطبیعیھ الضعیفھ ، 

نسبھ الفقد في الوزن نلاحظ ان الارتباط بین نتائج ) 5(ومن الجدول 
  .وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج  ارتباط متوسط

تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبة الانكماش لعینات  3-4
  -:الاقمشھ المنتجھ 
نلاحظ ان العینة المنتجھ ) 12(والشكل البیاني ) 2(من الجدول رقم 

حققѧѧت اعلѧѧي نسѧѧبة انكمѧѧاش امѧѧا العینѧѧѧھ  95باسѧѧتخدام معامѧѧل بѧѧرم 
ققѧت اقѧل نسѧبة انكمѧاش بینمѧا حققѧت فح 85المنتجھ من معامѧل بѧرم 

 85بقیة العینات قیما متوسطھ القیمھ ویمكننѧا القѧول ان معامѧل بѧرم 
ھѧѧѧو معامѧѧѧل البѧѧѧرم المثѧѧѧالي لھѧѧѧذه الخاصѧѧѧیھ والѧѧѧذي ینصѧѧѧح الباحѧѧѧث 

، 16(باستخدامھ لھذه الخاصیة ، وتتفق تلك النتائج مѧع مѧا اشѧار الیѧھ 

یط المنتج یقلل من الي ان زیاده عدد البرمات المستخدمھ في الخ) 19
طول الخیط ویزید مѧن سѧمكھ وبالتѧالي فѧان العینѧات ذات معѧاملات 
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البѧѧرم المرتفعѧѧѧھ تكѧѧѧزن عرضѧѧھ للانكمѧѧѧاش اكثѧѧѧر مѧѧن مثیلاتھѧѧѧا مѧѧѧن 
العینات ذات معاملات البرم القلیلھ او المتوسطھ ونلاحѧظ ایضѧا ان 
ھذه النسبھ من الخلطѧھ والتѧي تتمتѧع بزیѧادة عѧدد شѧعیرات الصѧوف 

یرات البولیستر ولما تتمیѧز بѧھ الیѧاف الصѧوف مѧن قلѧة عن عدد شع
مقاومتھا للانكماش فان عدد البرمات المرتفع وزیادة عدد شѧعیرات 
الصѧѧوف ادي الѧѧي زیѧѧاده معѧѧدل تاكѧѧل تلѧѧك العینѧѧات امѧѧا اقѧѧل نسѧѧبھ 
انكماش تحققت فكانت باسѧتخدام معامѧل بѧرم متوسѧط وعѧدد برمѧات 

النسѧبھ مѧن الخلطѧھ ، م وھي ما تتناسب مع تلك /برمھ660متوسطھ 
انھ الارتباط ضعیف بѧین نتѧائج نسѧب ) 5(ونلاحظ من الجدول رقم 

  .الانكماش وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
تأثیر اختلاف معامل برم الخیѧوط علѧي درجѧة التѧوبیر لعینѧات  3-5

  -:الاقمشھ المنتجھ 
وبعѧѧѧد اجѧѧѧراء اختبѧѧѧار التѧѧѧوبیر علѧѧѧي عینѧѧѧات ) 2(مѧѧѧن الجѧѧѧدول رقѧѧѧم 

 75ھ المنتجھ فاننا نجد ان العینھ المنتجھ باستخدام معامل برم الاقمش
وعند مقارنتھا بالعینات القیاسیھ نجد انھѧا تشѧابھت مѧع العینѧھ  85، 

القیاسѧѧیھ الاولѧѧي وانھѧѧا حققѧѧت تشѧѧعیر فقѧѧط بسѧѧطح تلѧѧك العینѧѧات ولѧѧم 
یحѧدث تѧوبیر لھѧذه العینѧات ، بینمѧѧا حققѧت العینѧھ المنتجѧھ باسѧѧتخدام 

وعنѧѧد مقارنتھѧѧا بالعینѧѧات القیاسѧѧیھ فانھѧѧا تطابقѧѧت  105معامѧѧل بѧѧرم 
وتشابھت مع العینھ القیاسیھ الثالثھ وھو حدوث تشعیر ودرجة توبیر 

وعنѧد  95كبیره ، فیما حققѧت العینѧھ المنتجѧھ باسѧتخدام معامѧل بѧرم 
مقارنتھا بالعینات القیاسیھ فانھا تطابقت وتشابھت مع العینھ القیاسیھ 

ودرجة توبیر بسیطھ ، ونلاحѧظ مѧن تلѧك  الثانیھ وھو حدوث تشعیر

 W -40 %(P% 60(النتѧѧائج التѧѧأثیر الواضѧѧح لنسѧѧبھ الخلطѧѧھ ھنѧѧا 
وزیادة عدد شعیرات الصوف عن البولیستر ونجد ان معظم العینات 
السابقھ حققت نتائج ممتازه فیما عدا العینھ المنتجѧھ مѧن معامѧل بѧرم 

ط ، وعلیھ فاننا وذلك بسبب عدد البرمات الكبیره بالخی 105مرتفع 
یمكننѧѧا القѧѧول بѧѧان عامѧѧل نسѧѧبة الخلطѧѧھ وعѧѧدد البرمѧѧات ھمѧѧا العامѧѧل 
الاساسي معا والمتحكم في ھذه الخاصیھ وسبق واشѧار الیѧھ الباحѧث 
بѧѧѧان ھѧѧѧذه الخاصѧѧѧیھ تѧѧѧرتبط ارتبѧѧѧاط وثیѧѧѧق وقѧѧѧوي بعѧѧѧدد الشѧѧѧعیرات 

، ایضا فاننا نجد ان تلك النتائج  )14(الصناعیھ وقوتھا وعدد برماتھا 
سѧѧѧب طردیѧѧѧا مѧѧѧع عѧѧѧدد البرمѧѧѧات المسѧѧѧتخدمھ فكلمѧѧѧا زادت عѧѧѧدد تتنا

البرمѧات یزیѧد تشѧعیر عینѧات الاقمشѧѧھ وتبѧدأ عملیѧة حѧدوث التѧѧوبیر 
وقد سبق تفسیر ذلك ، ومن )13،15(وتتفق تلك النتائج مع ما اشار الیھ 

تلك النتیجھ نلاحظ ان نسبة الخلѧط كѧان لھѧا الاثѧر الاكبѧر والواضѧح 
زیادة عѧدد شѧعیرات الیѧاف الصѧوف عѧن علي تلك العملیة حیث ان 

البولیستر كان لѧھ الاثѧر الاكبѧر فѧي تحسѧین خاصѧیة التѧوبیر لعینѧات 
الاقمشھ المنتجھ ونجد ان زیادة عدد البرمات كان لھ دورا ایضا في 
زیѧѧѧادة نسѧѧѧبة التشѧѧѧعیر ودرجѧѧѧة التѧѧѧوبیر حیѧѧѧث یزیѧѧѧد تѧѧѧاثیر التشѧѧѧعیر 

  .    والتوبیر بزیادة عدد البرمات وقد سبق تفسیر ذلك 
  

تѧاثیر اخѧѧتلاف معامѧѧل البѧѧرم علѧى الخѧѧواص المیكانیكیѧѧھ لعینѧѧات  -4
% 25 -صѧѧوف % 75( الأقمشѧѧھ المنتجѧѧھ باسѧѧتخدام نسѧѧبة خلѧѧط 

 -:)بولیستر 

    
  الھتأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للاستط) 14(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع) 13(شكل 

    
  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للانكماش) 16(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي الفقد في الوزن بالاحتكاك) 15(شكل

 
 W -25 %(P% 75(معادلة خط الانحدار ومعامل الارتباط وقیم المعنویھ لعینات الاقمشھ نسبة خلط ) 6(جدول 

قیمھ المعنویھ عند  معامل الارتباط معادلھ خط الانحدار تعمالیھالخواص الاس م
 0,05مستوي 

 0,00 0,852= ر س          74,98+  56,11= ص )سم5/كجم(متوسط قوة شد القماش المجھز فى اتجاه السداء  -1
 0,07 0,974= ر س          41,47 + 68,33= ص )سم5/كجم(متوسط قوة شد القماش المجھز فى اتجاه اللحمھ  -2
 0,03 0,685= ر س          41,38 + 88,98= ص %متوسط نسبة استطالة القماش المجھز فى اتجاه السداء   -3
  0,04 0,589= ر س          87,87 + 36,55= ص %متوسط نسبة استطالة القماش المجھز فى اتجاه اللحمھ   -4
  0,03 0,687= ر س          18,68+  69,78= ص %ماش المجھز متوسط نسبة الفقد في الوزن بالاحتكاك للق -5
  0,04 0,311= ر س          66,69 + 78,36= ص  %متوسط النسبھ المئویھ للانكماش -6
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تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع لعینات  4-1
  -:الاقمشھ المنتجھ 

ظ ان عینѧѧѧة القمѧѧѧاش نلاحѧѧѧ) 13(والشѧѧѧكل البیѧѧѧاني ) 2(مѧѧѧن الجѧѧѧدول 
لخیطѧي السѧداء واللحمѧھ حققѧت  105المنتجھ باسѧتخدام معامѧل بѧرم 

اعلي نتیجھ لقوة الشد القاطع في اتجاه السداء واللحمھ ونجد ان ھذه 
عدد شعیرات الصوف في  W -25 %(P% 75(النسبھ من الخلطھ 

شعره بینمѧا عѧدد شѧعیرات البولیسѧتر فѧي مقطѧع  22,5مقطع الخیط 
شعره ونجد تباعد وفرق كبیر بین عدد شعیرات الالیاف  7,5الخیط 

الطبیعیѧѧھ الضѧѧعیفھ وعѧѧدد شѧѧعیرات الالیѧѧاف الصѧѧناعیھ القویѧѧھ وھѧѧي 
المسئولھ عن تولید متانھ وقوة شد الخیوط ومن ھذا التحلیل نجد ان 
قѧѧوة ومتانѧѧھ عینѧѧات الاقمشѧѧھ فѧѧي ھѧѧذه الحالѧѧھ تعѧѧزي الѧѧي زیѧѧاده عѧѧدد 

علي نتیجھ تحققت باستخدام عدد البرمات المستخدمھ حیث نجد ان ا
م ، امѧѧѧا أقѧѧѧل نتیجѧѧѧھ لعینѧѧѧات الاقمشѧѧѧھ المنتجѧѧѧھ /برمѧѧѧھ 815برمѧѧѧات 

فتحققت باسѧتخدام معѧاملات بѧرم منخفضѧھ ومتوسѧطھ حیѧث تحققѧت 
لخیطي السѧداء  85اقل نتیجھ في اتجاه السداء باستخدام معامل برم 

شѧد  اقѧل قѧوة 75واللحمھ بینما حققت العینھ المنتجھ من معامل بѧرم 
فѧي اتجѧѧاه اللحمѧѧھ ونجѧѧد ان نسѧѧبة الخلطѧѧھ وعѧѧدد برمѧѧات الخѧѧیط ھѧѧي 
المسئولھ عن تلك النتیجѧھ ومѧن تلѧك النتѧائج یسѧتطیع الباحѧث وضѧع 
علاقھ ریاضیھ تربط بѧین نمѧرة الخѧیط المنѧتج وعѧدد برماتѧھ ونسѧبة 

نلاحظ ان الارتباط بین ) 6(خلطھ وخاصیة قوة الشد ، ومن الجدول 
ع فѧي اتجѧاه السѧداء ارتبѧاط قѧوي ویوجѧد فѧرق نتائج قѧوه الشѧد القѧاط

معنوي بین النتائج اما الارتباط بین نتائج قوه الشد القاطع في اتجاه 
  .اللحمھ فھو ارتباط قوي جدا ولا یوجد فرق معنوي بین النتائج 

تѧѧѧأثیر اخѧѧѧتلاف معامѧѧѧل بѧѧѧرم الخیѧѧѧوط علѧѧѧي النسѧѧѧبھ المئویѧѧѧھ  4-2
  -:للاستطالھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 

نلاحѧظ ان ان عینѧة القمѧاش ) 14(والشѧكل البیѧاني ) 2(الجѧدول من 
المنتجѧھ باسѧتخدام معامѧل بѧѧرم لخیطѧي السѧداء واللحمѧھ ذات معامѧѧل 

حققت اعلي نتیجھ للاستطالھ في اتجاه السѧداء بینمѧا حققѧت  95برم 
اعلѧѧѧي نتیجѧѧѧھ  105عینѧѧѧة القمѧѧѧاش المنتجѧѧѧھ باسѧѧѧتخدام معامѧѧѧل بѧѧѧرم 

مѧѧا اقѧѧل نسѧѧبة اسѧѧتطالھ فѧѧي اتجѧѧاھي للاسѧѧتطالھ فѧѧي اتجѧѧاه اللحمѧѧھ ، ا
، ومن تلك النتائج  75السداء واللحمھ فتحققت باستخدام معامل برم 

نجد ان اختلاف عدد شعیرات الصوف والبولیستر فѧي الخلطѧھ ادي 
الي اختلافѧات واضѧحھ لنتѧائج نسѧب الاسѧتطالھ حیѧث نجѧد ان اعلѧي 

 بعѧѧѧدد) 95،105( النسѧѧب تحققѧѧت باسѧѧѧتخدام عѧѧدد برمѧѧѧات مرتفعѧѧھ 
م وھѧѧذا راجѧѧѧع الѧѧي ان زیѧѧѧاده عѧѧѧدد /برمѧѧѧھ)  815،  735( برمѧѧات 

شѧѧѧعیرات الصѧѧѧوف فѧѧѧي الخلطѧѧѧھ بنسѧѧѧبھ كبیѧѧѧره جѧѧѧدا عѧѧѧن شѧѧѧعیرات 
البولیستر ما ادي الي ان زیادة معامل البرم وعدد البرمات لم تؤثر 
ایجابیا علي نسب الاسѧتطالھ حیѧث ان الباحѧث قѧد اشѧار فѧي تفسѧیره 

لسѧابقھ ونسѧب الخلѧط السѧابقھ ان لنسѧب الاسѧتطالھ لعینѧات الاقمشѧھ ا
زیاده عدد البرمات تقید الي حد كبیر حریة حركة الشѧعیرات داخѧل 
محور الخیط المنتج مما یترتب علیھ قلة مرونتھا والعكس في حالѧھ 
استخدام معامل برم منخفضھ تصبح حركѧھ الشѧعیرات اكثѧر تحѧررا 

مѧع مѧا  وغیر مقیده بھذا الكم من البرمѧات العѧالي وھѧو مѧا یتفѧق مѧع
ونجѧѧد ان ھѧѧذه النتیجѧѧھ تطابقѧѧت كثیѧѧرا فѧѧي حالѧѧة  )13،17(اشѧѧار الیѧѧھ 

استخدام نسب الخلط السابقھ والتي یزید فیھا عدد شعیرات البولیستر 
او تسѧѧاویھا مѧѧѧع الصѧѧوف وبالتѧѧѧالي تصѧѧبح معامѧѧѧل وعѧѧدد البرمѧѧѧات 
المرتفعѧѧھ سѧѧببا فѧѧي قلѧѧھ مرونѧѧھ ومطاطیѧѧھ الخیѧѧوط المنتجѧѧھ وبالتѧѧالي 

لمنتجѧھ منھѧا ، ونجѧد العكѧس تمامѧا حѧدث فѧي حالѧھ عینات الاقمشھ ا
ھذه النسبة من الخلطھ زیاده نسبھ الالیاف الطبیعیھ بنسبھ كبیره جدا 
عن الالیاف الصناعیھ حیث تحكمت عدد شعیرات الالیاف الطبیعیھ 
في زیادة مرونھ الخیوط المنتجھ وھو ما جعل العینات المنتجѧھ مѧن 

ة اسѧѧتطالھ ، امѧѧѧا اقѧѧل نسѧѧѧبة معامѧѧل بѧѧѧرم مرتفعѧѧھ تحقѧѧѧق اعلѧѧي نسѧѧѧب
استطالھ فتحققت باستخدام معامل برم وعدد برمات قلیلھ جدا معامل 

م وبالرغم من زیادة عѧدد شѧعیرات /برمھ580بعدد برمات  75برم 
الصوف عن البولیستر الا ان الذي تحكم في قلھ نسبة الاستطالھ ھو 

ستخدمھ لم قلة عدد البرمات في الخیط المنتج اي ان نسبھ الخلطھ الم
) 6(تؤثر تاثیرا ایجابیا علي نسب الاستطالھ ، ونلاحظ من الجدول 

ان الارتباط بین نتائج النسب المئویھ للاستطالھ في اتجاھي السѧداء 
  .واللحمھ ارتباط متوسط ویوجد فرق معنوي بین النتائج

تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علѧي نسѧبھ الفقѧد فѧي الѧوزن  4-3
  -:ات الاقمشھ المنتجھ بالاحتكاك لعین
نلاحѧѧظ ان العینѧѧة المنتجѧѧھ ) 15(والشѧѧكل البیѧѧاني ) 2(مѧѧن الجѧѧدول 

حققت اقل قیمھ للفقد في الوزن بالاحتكاك  105باستخدام معامل برم 
حققѧت اعلѧي قیمѧھ للفقѧد فѧي  85وان العینھ المنتجھ مѧن معامѧل بѧرم 

یمѧھ بѧین الوزن بالاحتكاك بینما حققت بقیة العینات قیما متوسطھ الق
ھاتین القیمتین ، ونلاحظ من تلك النتیجھ ان اكبر فقد لعینھ الاقمشھ 

بعѧѧѧدد برمѧѧѧات  85المنتجѧѧѧھ ھѧѧѧي التѧѧѧي تѧѧѧم انتاجھѧѧѧا مѧѧѧن معامѧѧѧل بѧѧѧرم 
م اما اقل قیمھ للفقد فھي التي تحققت باستخدام اعلي عدد /برمھ660

م ونجد ان تلك النتѧائج تتناسѧب طردیѧا مѧع /برمھ815للبرمات وھو 
الشد القѧاطع اي ان العلاقѧھ بینھمѧا علاقѧھ طردیѧھ فبزیѧاده  نتائج قوة

عدد البرمات تزید قوة الشد وتقل قیمھ الفقد في الوزن بالاحتكاك اي 
ان العامل الذي تحكم في زیاده مقاومѧھ الاقمشѧھ للاحتكѧاك ھѧو عѧدد 
البرمات اما نسبة الخلطھ فلم یكن تأثیرھا واضحا علي تلك الخاصیھ 

قلھ عدد شعیرات البولیستر في نسبة الخلط وھي ونلاحظ ان نظرا ل
التي تتحكم في زیادة مقاومھ الاقمشھ للاحتكاك فѧان التعѧویض جѧاء 
من عدد البرمات ، اما اعلي نسبھ للفقد فتحقق باستخدام معامل برم 
مѧѧنخفض بعѧѧدد برمѧѧات قلیلѧѧھ وبالتѧѧالي فانѧѧھ نظѧѧرا لقلѧѧة نسѧѧبھ عѧѧدد 

ات فقلت مقاومة الاقمشѧھ شعیرات الصوف بالخلطھ وقلھ عدد البرم
للاحتكاك باستخدام ھذا العدد من البرمات وعلیھ فانѧھ یمكننѧا القѧول 

یعتبѧر ھѧو اس البѧرم المثѧالي لھѧذه الخاصѧیھ ،  105ان معامل البرم 
نسبھ الفقد في الوزن نلاحظ ان الارتباط بین نتائج ) 6(ومن الجدول 

  .ارتباط متوسط وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبة الانكماش لعینات  4-4

  -:الاقمشھ المنتجھ 
نلاحظ ان العینة المنتجھ ) 16(والشكل البیاني ) 2(من الجدول رقم 

حققѧѧت اعلѧѧي نسѧѧبة انكمѧѧاش امѧѧا العینѧѧھ  105باسѧѧتخدام معامѧѧل بѧѧرم 
فحققѧت اقѧل نسѧبة انكمѧاش بینمѧا حققѧت  75المنتجھ من معامѧل بѧرم 

 75ة العینات قیما متوسطھ القیمھ ویمكننѧا القѧول ان معامѧل بѧرم بقی
ھѧѧو المعامѧѧل المثѧѧالي لھѧѧذه الخاصѧѧیھ ، ویѧѧري الباحѧѧث ان اسѧѧتخدام 
برمѧѧات عالیѧѧھ للخѧѧیط المنѧѧتج قلѧѧل مѧѧن طѧѧول الخѧѧیط وزاد مѧѧن سѧѧمكھ 
وبالتالي فان اجراء ھذا الاختبار علѧي عینѧات منتجѧھ مѧن معѧاملات 

كماشھا نظرا لان الاقمشѧھ ومѧا تحتویѧھ برم مرتفعھ یزید من نسبة ان
مѧѧن معѧѧاملات وعѧѧدد برمѧѧات مرتفعѧѧھ مؤھلѧѧھ للانكمѧѧاش اكثѧѧر مѧѧن 
عینѧات الاقمشѧѧھ المنتجѧھ مѧѧن عѧѧدد برمѧات قلیѧѧل او متوسѧط وھѧѧو مѧѧا 

 580باستخدام عدد برمات قلیل جدا  75تحقق باستخدام معامل برم 
برمات م وعلي الرغم من ان ھذا العدد من البرمات وھو من ال/برمھ

شعره عѧن  22,5القلیلھ جدا وزیادة عدد شعیرات الصوف بالخلطھ 
شعره فان عدد البرمات ھو الذي تحكم  7,5عدد شعیرات البولیستر 

بشكل مؤثر ومباشر علي نسبة الانكماش اي اننا نستطیع القѧول انѧھ 
في ھذه الحالھ من نسبة الخلط یصبح المتحكم الاساسي فیھا ھو عدد 

أثیر نسبة الخلط علي ھذه الخاصیھ فیعتبر غیر مѧؤثر البرمات اما ت
ان الارتباط بین النتѧائج ) 6(بشكل كبیر ، ونلاحظ من الجدول رقم 

  .ارتباط ضعیف وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
تأثیر اختلاف معامل برم الخیѧوط علѧي درجѧة التѧوبیر لعینѧات  4-5

  -:الاقمشھ المنتجھ 
جѧѧѧراء اختبѧѧѧار التѧѧѧوبیر علѧѧѧي عینѧѧѧات وبعѧѧѧد ا) 2(مѧѧѧن الجѧѧѧدول رقѧѧѧم 

الاقمشھ المنتجھ فاننا نجد ان معظم العینات المنتجھ باستخدام معامل 
وعنѧѧد مقارنتھѧѧا بالعینѧѧات القیاسѧѧیھ نجѧѧد انھѧѧا   95،  85،  75بѧѧرم 

تشابھت مع العینھ القیاسѧیھ الاولѧي وانھѧا حققѧت تشѧعیر فقѧط بسѧطح 
ینمѧѧا حققѧѧت العینѧѧھ تلѧѧك العینѧѧات ولѧѧم یحѧѧدث تѧѧوبیر لھѧѧذه العینѧѧات ، ب

درجة توبیر بسیط ، ونلاحظ مѧن تلѧك  105المنتجھ من معامل برم 
 W -25 %(P% 75(النتѧѧائج التѧѧأثیر الواضѧѧح لنسѧѧبھ الخلطѧѧھ ھنѧѧا 

والتي تتمیز بارتفاع كبیر لعدد شعیرات الصوف عن عدد شعیرات 
البولیستر ویمكننا القول بان التاثیر الاكبر كان لنسبة عدد الشعیرات 
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یعیѧھ الѧѧي عѧѧدد الشѧѧعیرات الصѧѧناعیھ وھѧѧو مѧѧا سѧѧبق واشѧѧار الیѧѧھ الطب
الباحث بان ھذه الخاصیھ ترتبط ارتباط وثیق وقوي بعدد الشعیرات 
الصѧناعیھ وقوتھѧѧا وعѧدد برماتھѧѧا فبزیѧѧادة الالیѧاف الصѧѧناعیھ وعѧѧدد 
البرمات تزید خاصیھ التوبیر والعكس صحیح وفي ھذه الحالھ نجѧد 

لخلطھ كان قلیلا جدا وھو المتحكم في ان عدد شعیرات البولیستر با
زیاده التوبیر ، ومن ھذا المنطلق یمكننا القول ان الذي تحكم في ھذه 

ھѧو نسѧبة  W -25 %(P% 75(الخاصیھ لتلѧك النسѧبھ مѧن الخلطѧھ 
الخلѧѧط فقѧѧط حیѧѧث ان معظѧѧم العینѧѧات المنتجѧѧھ مѧѧن تلѧѧك النسѧѧبة مѧѧن 

تعتبر مثالیھ  الخلطھ حققت نتائج اكثر من ممتازه وھي الخلطھ التي
لھذه الخاصیھ ، اما عامل معامل البѧرم وعѧدد البرمѧات فѧان دورھѧم 
وتاثیرھم كان قلیلا والدلیل ان جمیع العینѧات المنتجѧھ وبѧالرغم مѧن 
اخѧѧتلاف عѧѧدد برماتھѧѧا فѧѧان معظمھѧѧا حقѧѧق نتѧѧائج مرضѧѧیھ فیمѧѧا عѧѧدا 

والتѧѧي بھѧѧا نسѧѧبھ مѧѧن التѧѧوبیر  105العینѧѧھ المنتجѧѧھ مѧѧن معامѧѧل بѧѧرم 
       .بسیطھ  

     -:  Conclusionsالاستنتاجات  – 5
باستخدام  ) S(برم شمال  متري 2/60من خلال غزل خیط نمره 

ملم  85میكرون وطولھا  22,5شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ 
 88دنیر وطولھا  3,3وشعیرات من البولیستر بلغت دقتھا الغزلیھ 

تخدام أربع باسشعره و 30ملم وعدد الشعیرات في مقطع الخیط 
عدد برماتھ و ) 105،  95،  85،  75( معاملات البرم أنواع من 

متر علي الترتیب وفقا لمعامل /برمة 815،  735،  660،  580
البرم المستخدمھ وتم انتاج تلك النمره باستخدام اربع نسب خلط 
مختلفھ من خامة الصوف الممشط وخامة البولیستر وكانت نسب 

بعدد شعیرات ) بولیستر % 70 - صوف % 30( الخلط المستخدمھ 
 55 - صوف % 45( شعیره للبولیستر ،  21شعیره صوف  9

شعیره  16,5شعیره صوف  13,5بعدد شعیرات ) بولیستر 
 18بعدد شعیرات ) بولیستر % 40 –صوف % 60( للبولیستر ، 

% 25 –صوف % 75( شعیره للبولیستر ،   12شعیره صوف 
شعیره للبولیستر  7,5شعیره صوف  22,5بعدد شعیرات ) بولیستر 

واستخدام تلك الغزول في انتاج عینات من الاقمشھ بالتركیب 
وتجھیزھا واجراء الاختبارات المعملیھ علیھا ،  1/1النسجي ساده 

  :كانت اھم النتائج التى تم التوصل الیھا على النحو التالى 
% 30( باسѧѧتخدام نسѧѧبة خلѧѧط نتѧѧائج عینѧѧات الاقمشѧѧھ المنتجѧѧھ  -أ
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