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 لمستخدم في صناعة الملابس الجاهزكفاءة أداء حياكة الجمد الصناعي ا
 إعداد

 همت محمد فيومي محمد

 كمية التكنولوجيا والتعميم –م تكنولوجيا المنسوجات مدرس بقس

  جامعة بني سويف 
He_m21@yahoo.com 

 مستخمص البحث:
الجمد الصناعي  دراسة الخصائص الطبيعية والميكانيكية لأنواعييدف البحث الى 

محل الدراسة حيث اختير ثلاثة أنواع من الجمد الصناعي الذي يستخدم في صناعة 
تحديد افضل مقاس ابرة تتلائم مع انواع الجمد ة بأوزان مختمفة ، و الملابس الجاىز 

(  18، مقاس  16، مقاس  14حيث استخدمت ) ابرة مقاس الصناعي محل الدراسة 
غرز/سم 5غرز/سم ،4غرز/سم ،3غرز في السنتيمتر) افضل كثافة  حديد  ت، وكذلك 

وكانت النتائج  ضل أداءتحقق أفو   SSA-1البسيطة الحياكة  ( والتي تتلائم مع وصمة
% 75.71النوع الثالث من الجمد الصناعي حقق أعمى كفاءة أداء حياكة  وىي ان 

% 28، وأقل نوع ىو الثاني والذي حقق  14غرز/ سم ( + ابرة مقاس 5لكثافة )
حقق أعمى كفاءة أداء حياكة  وىي وكذلك  14 مقاسغرز/ سم ( + ابرة 3لكثافة )
، وأقل نوع ىو الثاني والذي حقق  16( + ابرة مقاس  غرز/ سم5% لكثافة )66.67

كما حقق أيضا النوع الثالث من الجمد 16 غرز/ سم ( + ابرة مقاس3% لكثافة )40
غرز/ سم ( + ابرة مقاس 3% لكثافة )67.25أعمى كفاءة أداء حياكة وىي الصناعي 

 ة مقاسغرز/ سم ( + ابر 3% لكثافة )36.51، وأقل نوع ىو الأول والذي حقق 18
18. 

 الكممات الرئيسة:
 لجمد الصناعي ، الملابس الجاىزة كفاءة أداء الحياكة ، ا
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 مقدمة
تعتبر الحياكة ىي العممية الرئيسية في صناعة الملابس الجاىزة والتي تيدف الى 
وصل طبقات القماش مع بعضيا ، ولا تزال الحياكة ىي الطريقة المثمى لتحقيق الجودة 

                              والتي تحافظ عمى تصميم وشكل وأداء الممبس.لممنتج الممبسي 

            (Cooklin,G-2006). 

واتجيت صناعة الملابس الجاىزة الى استخدام خامة الجمد لانتاج أنواع مختمفة     
ومتنوعة من الملابس وتماشياً مع خطوط الموضة حيث يعتبر الجمد من الخامات التي 

خصائص وسمات طبيعية وتشكيمية تثري صناعة الملابس الجاىزة ، ثم ظيرت تحمل 
الجمود الصناعية كبديل لمجمود الطبيعية نتيجة التقدم التكنولوجي حيث تعطي الجمود 
الصناعية نفس الإمكانيات التشكيمية نظراً لاختلاف الوانيا وسمكيا وملامسيا المتعددة 

لة صناعتيا وتوافرىا بالأسواق بكميات كبيرة ، ، كما انيا تتميز برخص ثمنيا وسيو 
وتمتاز الجمود الصناعية بالسمك والشكل الموحد في أي جزء من الأجزاء وىذه ميزة لا 
تتوافر في الجمد الطبيعي ذي المساحة المحددة غير المنتظمة والمناطق المختمفة 

باختلاف أنواع  السمك والمتانة وتختمف الخامات التي تنتج منيا الجمود الصناعية
)اسماء                                          المدائن وطرق تجييزىا واعدادىا صناعياً .

 (3002-سامي 

ولكي تحقق الصناعة الجودة المطموبة لممنتجات الممبسية المصنوعة من الجمد 
ة الصناعي فلابد من توافر جودة أداء الحياكة لما ليا من دور كبير في شكل وجود

ومن ىنا جاءت فكرة البحث لموصول الى افضل أداء حياكة لمملابس  النيائي،المنتج 
في بالغرض الوظيفي المصنوعة من الجمد الصناعي يحقق أعمى جودة مطموبة لت

 .والجمالي منيا
 أهداف البحث 

 الجمد الصناعي محل الدراسة . لأنواعدراسة الخصائص الطبيعية والميكانيكية  -
 قاس ابرة تتلائم مع انواع الجمد الصناعي محل الدراسة .تحديد افضل م -
الحياكة تحقق أفضل  غرز في السنتيمتر تتلائم مع وصمةافضل كثافة  تحديد -

 أداء .
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 أهمية البحث
 رفع مستوى جودة الملابس المصنوعة من الجمد الصناعي . -
 زيادة القدرة التنافسية في الأسواق المحمية والعالمية . -
ممية لتحقيق افضل أداء لحياكة الملابس المصنوعة من الجمد تقديم حمول ع -

 الصناعي .

 منهج البحث
 المنيج التجريبي والمنيج التحميمي . يتبع ىذا البحث -

 الموضوعية لمبحث حدودال
 يقتصر البحث عمى العوامل الاتية:

 العوامل الثابتة:
 (.SSA-1نوع وصمة الحياكة : ) وصمة الحياكة البسيطة   -
 . 42/2% نمرة 100كة بولي استر خيط حيا -

 العوامل المتغيرة :
ثلاث أنواع من الجمد الصناعي المستخدم في صناعة الملابس الجاىزة بأوزان  -

 مختمفة .
 18، مقاس  16، مقاس  14مقاس الابرة : ابرة مقاس  -
 .غرز /سم (5غرز / سم ، 4غرز / سم ،  3كثافة غرز الحياكة : )   -

 الاختبارات المعممية :
اختبارات لتحميل الخواص الطبيعية والميكانيكية للانواع الثلاثة من الجمد الصناعي  -

 ن المتر المربع ، قوة الشد والاستطالة ، السمك (.) وز  محل الدراسة :
اختبارات ) قوة شد الحياكة ، الاستطالة ، كفاءة أداء الحياكة ( أجريت عمى عينات  -

 البحث بالمتغيرات محل الدراسة .
 
 



 

1098 

 2021 مارسـ  والثلاثون الثالثـ العدد  السابعالمجمد 

 مجلة البحوث في مجالات التربية النوعية

 مصطمحات البحث
 كفاءة أداء الحياكة : 

ىي النسبة المئوية لقوة شد الحياكة الى قوة شد القماش بحيث تكون قوة شد 
 الحياكة اقل ولو بنسبة بسيطة عن قوة شد القماش المحاك.                   

 ( 2013-)عادل جمال واخرون                                             

 لصناعي :الجمد ا
ىي مصنعة من مواد شمعية وراتنجية ولدائن ومواد غير عضوية وىي عبارة 

 عن طبقتين:
 الطبقة العميا : وتمثل سطح الجمد وىى مصنعة من المواد السابق ذكرىا . - أ

الطبقة السفمى : تشبو النسيج الشبكي بخيوط ضيقة ورفيعة بامتداد سطح  -ب
                  الجمد ليحافظ عمى تماسك مساحة الجمد .

 (.1999 –) منى ابراىيم السويفي                                         
 الدراسات المرتبطة بالبحث  :

" مشاكل حياكة بعنوان 2011دراسة وسام محمد إبراىيم ، سحر حربي محمد  -1
ىدف ىذا  الجمود الصناعية المطاطة المستخدمة في صناعة الملابس الجاهزة "

براز مميزات وخصائص بعض خامات الجمود الصناعية المطاطة ال بحث الى تحميل وا 
وتكونت عينة البحث من ثلاثة خامات مختمفة من الجمود الصناعية المطاطة وعلاقتيا 

( ، القدم الضاغط )المعدن ، البلاستيك ، 16،18وىي رقمي الابرة ) بمتغيرات البحث
ون تقوية ( وتوصمت الدراسة الى ان الخامة ذو العجل ( ، المطاطية ) بتقوية ، بد

الأولى أ منخفضة المطاطية وعالية السمك والخامة الثانية متوسطة المطاطية ومتوسطة 
عالية المطاطية ومنخفضة  ةاما الخامة الثالث 18السمك يفضل حياكتيما بإبرة رقم

كان القدم اما بالنسبة لمقدم الضاغط ف 16السمك يفضل حياكتيا بإبرة حياكة رقم 
البلاستيك ىو الأفضل لحياكة الجمود الصناعية المطاطة ثم يميو ذو العجل في حين 
يعطي القدم الضاغط المعدني نتيجة غير مرضية لمظيرية الحياكة اما بالنسبة 
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لممطاطية فان عدم استخدام التقوية اعطى نتائج افضل لمظيرية الحياكة بالنسبة 
 دراسة .لمثلاث خامات المستخدمة في ال

"تأثير نوعية الخيط وضبط بعنوان  2014دراسة نشوى مصطفى، نسرين نصر -2
في ىذه الدراسة تم تطبيق خمسة مستويات  " الشد عمى قابمية حياكة الاقمشة القطنية

من الشد عمى أربعة أنواع مختمفة من خيوط الحياكة وىذه الحياكات تم اختبارىا من 
والاستطالة وكشكشة الحياكة والمظيرية وذلك طبقاً حيث السمك والصلابة وقوة الشد 

لممواصفات القياسية المتعارف عمييا بيدف الوصول الى معرفة افضل نوعية لخيط 
اعطى افضل  1الحياكة وافضل شد يمكن تطبيقو وكانت النتائج ىي ان خيط رقم 

ونوعية  نتيجة مقارنة بباقي الخيوط وذلك لصغر نمرة الخيط ونوعية الغزل الخاص بو
 الالياف )البولي استر (.

بعنوان " تأثير اختلاف نسبة خمط  2016دراسة وسام محمد ، فاطمة مصطفى -3
ىدفت ىذه الدراسة الى تحميل الاقمشة القطنية المخموطة بالميكرا عمى جودة الحياكة "

 أنواع الميكرا ونسب خمطيا المختمفة مع الاقمشة القطنية ، وتحديد تأثير نسب الخمط
المختمفة لألياف الميكرا عمى الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة القطنية المؤثرة 
عمى جودة حياكة الاقمشة القطنية .ومن اىم نتائج ىذه الدراسة وجود دلالة معنوية 
لتأثير نسب خمط الميكرا بالأقمشة القطنية المخموطة لمعوامل محل الدراسة ) نوع غرزة 

 الحياكة ( عمى متانة الحياكة . الحياكة ، نمرة خيط
" تأثير بعض متغيرات الحياكة عمى بعنوان  2017دراسة سماح محمد محمد   -4

وىدفت الى دراسة تأثير بعض متغيرات الحياكة  خواص الوصلات لاقمشة الجوخ "
وضغط القدم ومقاس الابرة ونمرة الخيط وكثافة الغرزة وذلك عمى خواص وصلات 

في ) قوة الشد ،استطالة الحياكة ،النسبة المئوية لكفاءة أداء الحياكة ،  الحياكة المتمثمة
انزلاق الحياكة ( لمتعرف عمى افضل متغيرات حياكة تعطي افضل خواص لوصلات 
الحياكة . وتوصل البحث الى وجود تأثير لمتغيرات الحياكة محل الدراسة عمى خواص 

 وصلات الحياكة لأقمشة الجوخ.
"قابمية الاقمشة المختمفة المتجاورة بعنوان  2017دمرداش حسين دراسة ىيام  -5

ىدفت ىذه الدراسة لمتعرف عمى انسب )خامة عمى جودة وأداء وصلات الحياكة "
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طول غرزة( وذلك باستخدام اربع متغيرات مختمفة من  –وصمة حياكة  –متجاورة 
 .الاقمشة وثلاث وصلات حياكة وثلاث اطوال مختمفة لغرز الحياكة 

" تحسين جودة أداء الحياكة لممنتجات بعنوان  2018دراسة احمد حسني واخرون  -6
البحث الى إجراء دراسة تجريبية لبيان مدى ىذا دف ھ المصنعة من اقمشة متنوعة "

تأثير دمج أقمشة متنوعة مختمفة الخواص الميكانيكية والطبيعية معاً  عمى جودة الأداء 
ا تأثير عمى تصميم المنتج ھامة ولھا عوامل ھك باعتبارالوظيفى والشكل الجمالى وذل

رت النتائج وجود تباين دال ھوقد اظ. ائى ، ھورفع القيمة الجمالية لممنتج الممبسى الن
رية لعينة البحث تبعا أعمى قيمة ھاحصائيا فى قوة الشد واستطالة الحياكة والمظ

( 2/1مشة المنسوج مبرد ا العينة المدمجة من أقھلاختبار قوة شد الحياكة حققت
سمر ممتون( بالنسبة لوصمة الحياكة المسطحة  (4جبردين( مع السنجل جيرسية عينة 

 stitch cover .باستخدام ماكينة الحياكة الصناعية المنتجة لغرزة التغطية
" تأثير متغيرات الحياكة عمى الأداء بعنوان 2020دراسة زينب عبدالحفيظ واخرون  -7

ىدف ىذا البحث الى التعرف عمى انسب تقنيات الحياكة السباحة " الوظيفي لملابس
التي تؤثر عمى الأداء الوظيفي لملابس السباحة من حيث ) نمرة الابرة ، كثافة 
الغرزة/سم ، نوع الغرزة (وتم اجراء اختبارات معممية لقياس )متانة الحياكة ، تجعد 

ئج وجود فروق ذات دلالة إحصائية بين الحياكة ، قوة تعزيز الابرة ( ، وكانت اىم النتا
 301كثافة الغرزة ونوع الغرزة عمى متانة الوصمة حيث كانت اعمى كفاءة لصالح غرزة 

غرز/سم ، وجود فروق ذات دلالة إحصائية بين نوع الغرزة عمى تجعد 6وكثافة غرزة 
ية ، وجود فروق ذات دلالة إحصائ 301الحياكة حيث كانت اعمى كفاءة لصالح غرزة 

 . 65بين نمرة الابرة عمى قوة تعريز الابرة حيث كانت اعمى كفاءة لصالح نمرة ابرة 
" كفاءة الأداء بعنوان  2020دراسة رحاب جمعو إبراىيم ، مي سعيد عبدالخالق  -8

ىدف البحث الى التعرف عمى الوظيفي لبعض تقنيات حياكة الجاكيت الدنيم )الجينز("
جاكيت الدنيم ) الجينز ( وتحديد أفضل ) وصمة حياكة أنسب وصلات حياكة لأقمشة ال

، طول غرزة ، نوع شد ( ولتحقيق ىذا اليدف تم استخدام اقمشة مناسبة ليذا الغرض 
مظيرية  –استطالة الحياكة  –وأجريت الاختبارات المعممية الاتية )قوة شد الحياكة 

افضل العينات المنفذة وتوصل البحث الى ان  كفاءة الحياكة ( –الصلابة  –الحياكة 
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مم ومستوى الشد متوسط وذلك بمساحة مثالية 2بوصمة الحياكة الإنجميزية وطول غرزة 
(483.8.) 

 الاطار النظري :    
الجمد الصناعي المستخدم في صناعة الملابس الجاىزة بديل لمجمد الطبيعي  يعتبر   

. توافره بكثرةصائص ومميزات تجعل استخدامو افضل كرخص ثمنو و لما لو من خ
وىناك اشتراطات يجب توافرىا في الجمد الصناعي المستخدم في صناعة الملابس 

والمواصفة  1980/  2 -1496الجاىزة بدرجاتو المختمفو تبعا لممواصفة القياسية رقم 
 ومنيا : 2007/ 1496القياسية رقم 

 ان يكون الجمد الصناعي اممس ناعم او محبب. -1
موزعة توزيعا متجانساً بحيث لا تترك اية فراغات بين  ان تكون المادة اللاصقة -2

 القماش وطبقة البلاستيك .
 ان تكون طبقة البلاستيك خالية من اية ثقوب او عيوب ميكانيكية . -3
 ان لا يكون لطبقة البلاستيك رائحة غير مقبولة . -4
ان يكون الجمد الصناعي المستخدم في صناعة الملابس الجاىزة غير منفذ  -5

 لمماء.
 ن يكون المون موحد في أي جزء من الأجزاء .ا -6

 (2011 –وسام محمد إبراىيم، سحر حربي محمد )                         

عمل الجونلات من استخدام الجمد الصناعي في   2020ولم تخمو موضة شتاء  
نظرا ذلك واضافتو أيضا كخامة مجاورة لبعض الاقمشة المنسوجة و  البمسيو والجاكيتات

ن ذلك عو مما جعل منو خامة سيمة التشكيل لابتكار أروع التصميمات ، ولكلتنو 
النوعية من الخامات لتحقيق  هأداء الحياكة مع ىذ يتطمب ايضاً ان تتناسب كفاءة

 . اليدف الوظيفي منيا والجمالي ايضاً 
 ) المرونة ومطاطية الحياكة ، قوة شد ةومن العوامل التي تؤثر عمى كفاءة أداء الحياك

 (CARRE,H:2000)                   .   ( ، غرز الحياكة ، ابرة الحياكة الحياكة
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لمختمف أنواع  الحياكةتحدد كفاءة أداء  التيمن العوامل اليامة  الحياكةد تعتبر قوة شو
شد حيث ان حساب كفاءة أداء الحياكة يعتمد عمى حساب قوة الأقمشة المحاكة 

                                         .  100×شد الخامة  قوة ÷لمخامة المحاكة الحياكة 
 

 والاختبارات المعمميةالتجارب العممية 
 الاختبارات المعممية :

لتحديد الخواص اختبارات خاصة بخامات الجمد الصناعي الثلاثة محل الدراسة 
 وىي :الطبيعية والميكانيكية 

 اختبار قوة الشد والاستطالة. -
 .لمتر المربع اختبار وزن ا -
 .اختبار السمك  -

القومي لمبحوث شعبة  زبالمرك الاختبارات  وقد تم اجراء ىذه الاختبارات بمعامل
 وكانت النتائج كما في الجدول التالي :النسجية طبقاً لممواصفات القياسية  الصناعات

 ي محل الدراسة يوضح نتائج الاختبارات التي أجريت عمى الخامات الثلاثة لمجمد الصناع( 1جدول )
 الإختبار            
 
 ة                 نـود العيـك

 قوة الشد 
 لمقطع
 كجم

 الإستطالة 
 لمقطع
% 

 وزن المتر
 المربع  

 2جم / م

 السمك
 مم

 3664 313 65 63 كموني   (1)عينة 
 3668 342 43 53 سكري   (2)عينة 
 1617 553 68 73 اسود   (3)عينة 

 

تمت حيث حياكة فقد تم اجراء اختبار قوة شد الحياكة لعينات البحث اما بالنسبة لم
حياكة الأنواع الثلاثة من الجمد الصناعي بالمتغيرات الموضحة بالجدول التالي وكانت 

 عينة : 27عبارة عن 
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 ( يىضح المتغيرات التي تم استخذامها في البحث2جذول )

 

 

 

 

 

 

 

 42/2% نمرة 100+ خيط حياكة بولي استر  SSA-1البسيطة  النوع الأول من الجمد الصناعي+ وصمة الحياكة

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

مقاس 
 الابرة

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

مقاس 
 الابرة

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

 مقاس الابرة

 18 غرز/سم3 7 16 غرز/سم3 4 14 غرز/سم3 1

 18 غرز/سم4 8 16 غرز/سم4 5 14 غرز/سم4 2

 18 غرز/سم5 9 16 غرز/سم5 6 14 ز/سمغر 5 3

 42/2% نمرة 100+ خيط حياكة بولي استر  SSA-1النوع الثاني من الجمد الصناعي + وصمة الحياكة البسيطة 

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

مقاس 
 الابرة

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

مقاس 
 الابرة

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

 مقاس الابرة

 18 غرز/سم3 16 16 غرز/سم3 13 14 ز/سمغر 3 10

 18 غرز/سم4 17 16 غرز/سم4 14 14 غرز/سم4 11

 18 غرز/سم5 18 16 غرز/سم5 15 14 غرز/سم5 12

 42/2% نمرة 100+ خيط حياكة بولي استر  SSA-1النوع الثالث من الجمد الصناعي + وصمة الحياكة البسيطة 

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

مقاس 
 رةالاب

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

مقاس 
 الابرة

كود 
 العينة

كثافة الغرز/ 
 سم

 مقاس الابرة

 18 غرز/سم3 25 16 غرز/سم3 22 14 غرز/سم3 19

 18 غرز/سم4 26 16 غرز/سم4 23 14 غرز/سم4 20

 18 غرز/سم5 27 16 غرز/سم5 24 14 غرز/سم5 21
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 نتائج اختبارات الحياكة لعينات البحث

 ( يوضح نتائج اختبارات الحياكة عمى عينات البحث3ول )جد

 

 

 

                              

 

 

   
         الاختبار

 
              

 
 كـود

 العينـة                  

 وصمة بسيطة 
كـــــــــــــــــــود العينة 14برة مقاس اغرز / سم  3

 وصمة بسيطة  
 14برة مقاس اغرز / سم  4

كـــــــــــــــــــود العينة 
 بسيطة  وصمة 

 14برة مقاس اغرز / سم  5
قوة 
 الشد 
 لمقطع
 كجم

  الاستطالة
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 

قوة 
 الشد 
 لمقطع
 كجم

  الاستطالة
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 
 قوة الشد 

 لمقطع
 كجم

  الاستطالة
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 

1 25 30% 9?.><%  2 29 30% :<.69%  3 36 30% ;=.7:%  
10 14 20% 8>%  11 26 30% ;8%  12 30 22% <6%  
19 41 40% ;>.;=%  20 43 43% <7.:8%  21 53 50% =;.=7%  

          
 الاختبار  
 
 
 

 كـود 
 العينـة                 

 وصمة بسيطة 
 16برة مقاس اغرز / سم  3

كـــــــــــــــــود
 

الغينة
 وصمة بسيطة  

كـــــــــــــــــــود العينة 16س برة مقااغرز / سم  4
 وصمة بسيطة  

 16برة مقاس اغرز / سم  5
قوة 
 الشد 
 لمقطع
 كجم

  الاستطالة
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 

قوة 
 الشد 
 لمقطع
 كجم

  الاستطالة
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 
 قوة الشد 

 لمقطع
 كجم

  الاستطالة
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 

4 26 20% :7.8=%  5 27 30% :8.><%  6 42 35% <<.<=%  
13 20 25% :6%  14 23 35% :<%  15 23 30% :<%  
22 30 35% :8.><%  23 45 45% <:.8?%  24 40 40% ;=.7:%  

   
         الاختبار

 
           

 
 كـود

 العينـة                  

 وصمة بسيطة 
 18برة مقاس اغرز / سم  3

كــــــــــ
ــــــــــــــود

 
العينة

 وصمة بسيطة  
 18برة مقاس اغرز / سم  4

كـــــــــــــــــــــــــود
 

العينة
 وصمة بسيطة  

 18برة مقاس اغرز / سم  5
قوة 
 الشد 
 لمقطع
 كجم

 الإستطالة 
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 

قوة 
 الشد 
 لمقطع
 كجم

 الإستطالة 
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 
 قوة الشد 

 لمقطع
 كجم

 الإستطالة 
 لمقطع
% 

كفاءة أداء 
الحياكة 

% 

7 23 26% 9<.;7%  8 30 32% :=.<8%  9 43 32% <=.8;%  
16 19 25% 9>%  17 21 25% :8%  18 21 35% :8%  
25 32 35% :;.=7%  26 40 40% ;=.7:%  27 41 40% ;>.;=%  
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الثلاثة من الجمد الصناعي  للأنواعلحياكة اثيل البياني لنتائج اختبار قوة شد ( التم1شكل )
 ( 14غرز/ سم + ابرة مقاس  5غرز/ سم ، 4غرز / سم ، 3لممتغيرات ) 

الثلاثة من  للأنواع( نتائج اختبار قوة شد الحياكة 1يتضح من التمثيل البياني شكل )
% 100وخيط حياكة بولي استر SSA-1 الصناعي المحاكة بالوصمة البسيطة الجمد
 ( 14غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2نمرة 

حيث أظيرت النتائج ان أفضل قوة شد حققيا النوع الاول من الجمد الصناعي الذي 
لكثافة كجم  25غرز/ سم( وأقل قوة شد 5)لكثافة كجم 36ىي  2جم / م 313يزن 

 342ضل قوة شد حققيا النوع الثاني من الجمد الصناعي الذي يزن / سم ( ، وافغرز3)
غرز/ سم ( 3)كجم لكثافة 14غرز/ سم ( وأقل قوة شد 5كجم لكثافة )30ىي   2مجم/ 

ىي   2مجم/  550، وافضل قوة شد حققيا النوع الثالث من الجمد الصناعي الذي يزن 
غرز/ سم ( ، ويعتبر 3)ة لكثافكجم  41غرز/ سم ( واقل قوة شد 5كجم لكثافة )53

كجم  53والذي حقق  في ىذه التجربة النوع الثالث أفضل الأنواع من حيث قوة الشد
كجم  14وأقل نوع ىو الثاني والذي حقق  14غرز/ سم ( + ابرة مقاس 5لكثافة )
 . 14غرز/ سم ( + ابرة مقاس 3لكثافة )
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 النوع الثالث من الجلد الصناعي النوع الثاني من الجلد  الصناعي النوع الأول  من الجلد الصناعي
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للأنواع الثلاثة من الجمد الصناعي ة لحياكاثيل البياني لنتائج اختبار قوة شد ( التم2شكل )
 ( 16غرز/ سم + ابرة مقاس  5غرز/ سم ، 4غرز / سم ، 3لممتغيرات ) 

( نتائج اختبار قوة شد الحياكة للأنواع الثلاثة 2يتضح من التمثيل البياني شكل )و    
وخيط حياكة بولي استر SSA-1 من الجمد الصناعي المحاكة بالوصمة البسيطة

غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2% نمرة 100
حيث أظيرت النتائج ان أفضل قوة شد حققيا النوع الاول من الجمد الصناعي  ( 16

كجم لكثافة  26غرز/ سم( وأقل قوة شد 5كجم لكثافة ) 42ىي  2جم / م 313الذي يزن 
 342جمد الصناعي الذي يزن غرز/ سم ( ، وافضل قوة شد حققيا النوع الثاني من ال3)

كجم  20غرز/ سم ( وأقل قوة شد 5) غرز / سم ( و4)  كجم لكثافة 23ىي   2مجم/ 
غرز/ سم ( ، وافضل قوة شد حققيا النوع الثالث من الجمد الصناعي الذي 3)لكثافة 
لكثافة كجم  30غرز/ سم ( واقل قوة شد 4كجم لكثافة ) 45ىي   2مجم/  550يزن 

 45ويعتبر النوع الثالث أفضل الأنواع من حيث قوة الشد والذي حقق  غرز/ سم ( ،3)
كجم  20وأقل نوع ىو الثاني والذي حقق  16غرز/ سم ( + ابرة مقاس 4لكثافة )كجم 

 . 16غرز/ سم ( + ابرة مقاس 3لكثافة )
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 16سم مع استخدام ابرة مقاس / عدد الغرز 
 

 النوع الثالث من الجلد الصناعي النوع الثاني من الجلد الصناعي النوع الأول من الجلد الصناعي
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ناعي للأنواع الثلاثة من الجمد الصلحياكة اثيل البياني لنتائج اختبار قوة شد ( التم3شكل )
 ( 18غرز/ سم + ابرة مقاس  5غرز/ سم ، 4غرز / سم ، 3لممتغيرات ) 

( نتائج اختبار قوة شد الحياكة للأنواع الثلاثة 3يتضح من التمثيل البياني شكل )و     
وخيط حياكة بولي استر SSA-1 من الجمد الصناعي المحاكة بالوصمة البسيطة

غرز/ سم + ابرة مقاس 5/ سم ، غرز4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2% نمرة 100
حيث أظيرت النتائج ان أفضل قوة شد حققيا النوع الاول من الجمد الصناعي  ( 18

كجم لكثافة  23غرز/ سم( وأقل قوة شد 5كجم لكثافة ) 43ىي  2جم / م 313الذي يزن 
 342غرز/ سم ( ، وافضل قوة شد حققيا النوع الثاني من الجمد الصناعي الذي يزن 3)

كجم  19غرز/ سم ( وأقل قوة شد 5غرز / سم ( و )4كجم لكثافة )  21ىي   2مجم/ 
غرز/ سم( ، وافضل قوة شد حققيا النوع الثالث من الجمد الصناعي الذي يزن 3)لكثافة 
لكثافة كجم  32غرز/ سم ( واقل قوة شد 5كجم لكثافة ) 41ىي   2مجم/  550

كجم  43 وىي حقق أعمى قوة شدجربة غرز/ سم ( ، ويعتبر النوع الأول في ىذه الت3)
كجم  19وأقل نوع ىو الثاني والذي حقق  18غرز/ سم ( + ابرة مقاس 5لكثافة )
 . 18غرز/ سم ( + ابرة مقاس 3لكثافة )
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 النوع الثالث من الجلد الصناعي النوع الثاني من الجلد الصناعي النوع الأول من الجلد الصناعي
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 للأنواع الثلاثة من الجمد الصناعي لممتغيرات  الاستطالةثيل البياني لنتائج اختبار ( التم4شكل )

 ( 14غرز/ سم + ابرة مقاس  5 غرز/ سم ،4غرز / سم ، 3) 

للأنواع الثلاثة من   ة( نتائج اختبار الاستطال4يتضح من التمثيل البياني شكل )و      
% 100وخيط حياكة بولي استر SSA-1 الجمد الصناعي المحاكة بالوصمة البسيطة

 ( 14غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2نمرة 
حقق  2جم / م 313يزن  نوع الأول من الجمد الصناعي الذيالنتائج ان ال حيث أظيرت

وىي  14استطالة واحدة لمكثافات المختمفة لغرز الحياكة محل الدراسة + ابرة مقاس 
جم/  342حققيا النوع الثاني من الجمد الصناعي الذي يزن  استطالة، وافضل % 30
غرز/ سم( ، 3)لكثافة  %20 الةاستطغرز / سم ( وأقل 4لكثافة )  %30ىي   2م

ىي   2مجم/  550حققيا النوع الثالث من الجمد الصناعي الذي يزن  استطالةوافضل 
غرز/ سم ( ، ويعتبر النوع 3)لكثافة  %40واقل استطالة  غرز/ سم (5لكثافة ) 50%

غرز/ سم ( + ابرة 5لكثافة ) %50وىي  استطالةفي ىذه التجربة حقق أعمى  الثالث
 غرز/ سم ( + ابرة مقاس3لكثافة ) %20وأقل نوع ىو الثاني والذي حقق  14مقاس 

14. 
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 للأنواع الثلاثة من الجمد الصناعي لممتغيرات  الاستطالةثيل البياني لنتائج اختبار ( التم5شكل )

 ( 16غرز/ سم + ابرة مقاس  5غرز/ سم ، 4غرز / سم ، 3) 

للأنواع الثلاثة من   ةئج اختبار الاستطال( نتا5يتضح من التمثيل البياني شكل )و    
% 100وخيط حياكة بولي استر SSA-1 الجمد الصناعي المحاكة بالوصمة البسيطة

 ( 16غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2نمرة 
حيث أظيرت النتائج ان أفضل استطالة لمنوع الأول من الجمد الصناعي الذي يزن 

وأقل استطالة حققيا ،  16+ ابرة مقاس غرز/ سم (5% لكثافة )35حقق  2/ م جم 313
وافضل استطالة حققيا النوع الثاني من الجمد غرز/ سم( ، 3)لكثافة % 20ىي 

غرز / سم ( وأقل استطالة 4% لكثافة ) 35ىي   2مجم/  342الصناعي الذي يزن 
الثالث من الجمد الصناعي  غرز/ سم( ، وافضل استطالة حققيا النوع3)% لكثافة 25

لكثافة % 35غرز/ سم ( واقل استطالة 4% لكثافة )45ىي   2مجم/  550الذي يزن 
% 45غرز/ سم ( ، ويعتبر النوع الثالث في ىذه التجربة حقق أعمى استطالة وىي 3)

% لكثافة 20والذي حقق  الاولوأقل نوع ىو  16غرز/ سم ( + ابرة مقاس 4لكثافة )
 .16 ابرة مقاس غرز/ سم ( +3)
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 2021 مارسـ  والثلاثون الثالثـ العدد  السابعالمجمد 

 مجلة البحوث في مجالات التربية النوعية

 

 للأنواع الثلاثة من الجمد الصناعي لممتغيرات  الاستطالةثيل البياني لنتائج اختبار ( التم6شكل )

 ( 18غرز/ سم + ابرة مقاس  5غرز/ سم ، 4غرز / سم ، 3) 

للأنواع الثلاثة من   ة( نتائج اختبار الاستطال6يتضح من التمثيل البياني شكل )و    
% 100وخيط حياكة بولي استر SSA-1 لمحاكة بالوصمة البسيطةالجمد الصناعي ا

 ( 18غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2نمرة 
حيث أظيرت النتائج ان أفضل استطالة لمنوع الأول من الجمد الصناعي الذي يزن 

، وأقل  18 غرز/ سم (+ ابرة مقاس5غرز/ سم( و)4% لكثافة )32حقق  2جم / م 313
غرز/ سم( ، وافضل استطالة حققيا النوع الثاني 3)لكثافة % 26استطالة حققيا ىي 

غرز / سم ( وأقل 5% لكثافة ) 35ىي   2مجم/  342من الجمد الصناعي الذي يزن 
، وافضل استطالة حققيا النوع غرز/ سم( 4و )غرز/ سم( 3)% لكثافة 25استطالة 

غرز/ سم ( 4% لكثافة )40ىي   2مجم/  550يزن  الصناعي الذي طالثالث من الجمد
غرز/ سم ( ، ويعتبر النوع الثالث في 3)لكثافة % 35واقل استطالة غرز/ سم( ، 5و )

+ غرز/ سم( 5و)غرز/ سم ( 4لكثافة )% 40ىذه التجربة حقق أعمى استطالة وىي 
غرز/ سم ( 3% لكثافة )25والذي حقق  الثانيوأقل نوع ىو ،  18ابرة مقاس 

 .18 + ابرة مقاسغرز/ سم ( 4و)
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 2021 مارسـ  والثلاثون الثالثـ العدد  السابعالمجمد 

 مجلة البحوث في مجالات التربية النوعية

 

 

 للأنواع الثلاثة من الجمد الصناعي لممتغيرات لحياكة كفاءة أداء اثيل البياني لنتائج ( التم7شكل )

 ( 14غرز/ سم + ابرة مقاس  5غرز/ سم ، 4غرز / سم ، 3) 

للأنواع  ( نتائج حساب كفاءة أداء الحياكة 7يتضح من التمثيل البياني شكل )و    
وخيط حياكة بولي استر SSA-1 ثلاثة من الجمد الصناعي المحاكة بالوصمة البسيطةال

غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2% نمرة 100
حيث أظيرت النتائج ان أفضل كفاءة أداء حياكة لمنوع الأول من الجمد  ( 14

غرز/ سم( + ابرة مقاس 5ة )% لكثاف57.14حقق  2جم / م 313الصناعي الذي يزن 
غرز/ سم( ، وافضل 3)لكثافة % 39.86، وأقل كفاءة أداء حياكة حققيا ىي  14

ىي   2مجم/  342كفاءة أداء حياكة حققيا النوع الثاني من الجمد الصناعي الذي يزن 
غرز/ سم( ، 3)% لكثافة 28غرز / سم ( وأقل كفاءة أداء حياكة 5% لكثافة ) 60

جم/  550اء حياكة حققيا النوع الثالث من الجمد الصناعي الذي يزن وافضل كفاءة أد
لكثافة % 58.57 أداء حياكة ةكفاءغرز/ سم ( ، واقل 5% لكثافة )75.71ىي   2م
 في ىذه التجربة حقق أعمى كفاءة أداء حياكة  غرز/ سم ( ، ويعتبر النوع الثالث3)
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 مجلة البحوث في مجالات التربية النوعية

وأقل نوع ىو الثاني والذي ،  14غرز/ سم ( + ابرة مقاس 5لكثافة )% 75.71وىي 
 .14 غرز/ سم ( + ابرة مقاس3% لكثافة )28حقق 

 

 للأنواع الثلاثة من الجمد الصناعي لممتغيراتلحياكة ا كفاءة اداءثيل البياني لنتائج ( التم8شكل )

 ( 16غرز/ سم + ابرة مقاس  5غرز/ سم ، 4غرز / سم ، 3)  

للأنواع  ج حساب كفاءة أداء الحياكة ( نتائ8يتضح من التمثيل البياني شكل )و    
وخيط حياكة بولي استر SSA-1 الثلاثة من الجمد الصناعي المحاكة بالوصمة البسيطة

غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2% نمرة 100
حيث أظيرت النتائج ان أفضل كفاءة أداء حياكة لمنوع الأول من الجمد  ( 16

غرز/ سم( + ابرة مقاس 5% لكثافة )66.67حقق  2جم / م 313الذي يزن الصناعي 
غرز/ سم( ، وافضل 3)لكثافة % 41.27، وأقل كفاءة أداء حياكة حققيا ىي  16

ىي   2مجم/  342كفاءة أداء حياكة حققيا النوع الثاني من الجمد الصناعي الذي يزن 
% لكثافة 40اء حياكة ( وأقل كفاءة أدغرز/ سم5غرز/ سم( و) 4)% لكثافة 46
غرز/ سم( ، وافضل كفاءة أداء حياكة حققيا النوع الثالث من الجمد الصناعي الذي 3)

غرز/ سم ( ، واقل كفاءة أداء حياكة 4% لكثافة )64.29ىي   2مجم/  550يزن 
في ىذه التجربة حقق أعمى  الاولغرز/ سم ( ، ويعتبر النوع 3)% لكثافة 42.86
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 2021 مارسـ  والثلاثون الثالثـ العدد  السابعالمجمد 

 مجلة البحوث في مجالات التربية النوعية

، وأقل نوع  16غرز/ سم ( + ابرة مقاس 5لكثافة )% 66.67ىي كفاءة أداء حياكة  و 
 .16 غرز/ سم ( + ابرة مقاس3% لكثافة )40ىو الثاني والذي حقق 

 

 للأنواع الثلاثة من الجمد الصناعي لممتغيراتلحياكة ا كفاءة اداءثيل البياني لنتائج ( التم9شكل )

 ( 18 غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز / سم ، 3)  

للأنواع  ( نتائج حساب كفاءة أداء الحياكة 9يتضح من التمثيل البياني شكل )و    
وخيط حياكة بولي استر SSA-1 الثلاثة من الجمد الصناعي المحاكة بالوصمة البسيطة

غرز/ سم + ابرة مقاس 5غرز/ سم ، 4غرز/ سم ،3بالمتغيرات ) 42/2% نمرة 100
كفاءة أداء حياكة لمنوع الأول من الجمد حيث أظيرت النتائج ان أفضل  ( 18

غرز/ سم( + ابرة مقاس 5% لكثافة )67.25حقق  2جم / م 313الصناعي الذي يزن 
غرز/ سم( ، وافضل 3)لكثافة % 36.51، وأقل كفاءة أداء حياكة حققيا ىي  18

ىي   2مجم/  342كفاءة أداء حياكة حققيا النوع الثاني من الجمد الصناعي الذي يزن 
% لكثافة 38غرز/ سم( وأقل كفاءة أداء حياكة 5غرز/ سم( و) 4% لكثافة )42
غرز/ سم( ، وافضل كفاءة أداء حياكة حققيا النوع الثالث من الجمد الصناعي الذي 3)

غرز/ سم ( ، واقل كفاءة أداء حياكة 5% لكثافة )58.57ىي   2مجم/  550يزن 
في ىذه التجربة حقق أعمى  الثالثغرز/ سم ( ، ويعتبر النوع 3)% لكثافة 45.71
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 2021 مارسـ  والثلاثون الثالثـ العدد  السابعالمجمد 

 مجلة البحوث في مجالات التربية النوعية

، وأقل نوع 18غرز/ سم ( + ابرة مقاس 3لكثافة )% 67.25وىي  حياكةكفاءة أداء 
 .18 غرز/ سم ( + ابرة مقاس3% لكثافة )36.51والذي حقق  الأولىو 

 الخلاصة : 

 

 لجميع عينات البحثلحياكة ا كفاءة اداءثيل البياني لنتائج ( التم10شكل )

( يتضح ان اعمى كفاءة أداء حياكة لجميع 10مثيل البياني شكل )من خلال الت  
النوع الثالث من الجمد الصناعي  ( وتمثل )21في صالح العينة ) عينات البحث كانت

غرز/ سم( + 5+ كثافة ) SSA-1+ وصمة حياكة بسيطة   2مجم/  550الذي يزن 
النوع  ( وتمثل )10)، واقل كفاءة أداء حياكة كانت لمعينة  (14ابرة حياكة مقاس 

+  SSA-1وصمة حياكة بسيطة +  2مجم/  342الثاني من الجمد الصناعي الذي يزن 
 ( .14غرز/ سم( + ابرة حياكة مقاس 3كثافة )
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 2021 مارسـ  والثلاثون الثالثـ العدد  السابعالمجمد 

 مجلة البحوث في مجالات التربية النوعية

 توصيات البحث

الاىتمام بدراسة كفاءة أداء الحياكة للانواع المختمفة من الخامات لموصول الى  -1
 . افضل أداء يحقق اعمى جودة

 نتائجبط بين البحث العممى والصناعة حتى يتم الاستفادة من ضرورة الر  -2
 .  الأبحاث فى تطوير صناعة الملابس الجاىزة

 

 والمصادر المراجع

"  : (2018 )احمد حسني خطاب ، شيماء مصطفى احمد، كريمان عمي بك عبد الرحمن  -1
ر بمجمة بحث منشو  –تحسين جودة أداء الحياكة لممنتجات المصنعة من اقمشة متنوعة" 

 أكتوبر  . - 4العدد  –المجمد الثامن  –التصميم الدولية 
 – نانسيمطبعة  –لممنسوجات  المعممية والاختبارات: الجودة  (2017) أحمد عمى سالمان -2

 .  ١ط - دمياط
مراحل  في التطبيقية الأساليببعض  اختلاف: تأثير (2003) العاطيأسماء سامى عبد   -3

 -ماجستير رسالة -النيائيعمى الخواص الوظيفية لممنتج  اعيوالصن الطبيعيالجمد  تصنيع
 . جامعة المنوفية منزلي اقتصاد

معامل جودة لوصلات  لأفضللموصول  تجريبية: دراسة ( 2011مأمون )امل عبد السميع  -4
 .اكتوبر ٣٢عدد  –جامعة المنصورة -النوعية التربيةمجمة بحوث  -الجينزاقمشة 

اختلاف الخصائص  تأثير: (٣١١٣ ) شادية صلاح سالممصطفى عبد العال ،  رانيا -5
انتاج ملابس  فيبعض وصلات الحياكة المستخدمة  مظيريةعمى  الجينزلأقمشة  الطبيعية
 .إبريل– ٢١عدد  –جامعة المنصورة –النوعية التربيةمجمة بحوث –الأطفال

شة المنسوجة : دراسة تقنيات وصلات الحياكة بين الأقم( 2010)رشا عبد الرحمن النحاس  -6
 .١مجمد  – ٤العدد  –ميم الدولية مجمة التص –وأقمشة تريكو المحمة 

" تأثير  ( :2020) زينب عبدالحفيظ فرغمي ، السعيد احمد اليواري ، ميرنا إيياب غبريال -7
بحث منشور بمجمة التصميم  -متغيرات الحياكة عمى الأداء الوظيفي لملابس السباحة"

 يوليو. - 3العدد  –المجمد العاشر  –الدولية 
حياكة الأقمشة النسجية المتجاورة وأثرىا عمى  قابمية : (2014) سميمان سعيدسموى امام  -8

كمية  –رسالة دكتوراة غير منشورة  –لملابس بعض الفئات الخاصة  الوظيفيجودة الأداء 
 .جامعة المنوفية  – المنزليالاقتصاد 
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 2021 مارسـ  والثلاثون الثالثـ العدد  السابعالمجمد 

 مجلة البحوث في مجالات التربية النوعية

ات الحياكة عمى خواص الوصلات : " تأثير بعض متغير ( 2017)سماح محمد محمد  -9
 .يوليو – 3العدد  –المجمد السابع  –بحث منشور بمجمة التصميم الدولية  -الجوخ " لأقمشة

عالم الكتب  –بس لمملا التقنية: آلات ومعدات الأسس  ( 2000)سوسن عبد المطيف رزق -10
 .القاىرة –

: ( 2004)حسين  عمىاشم ، إسلام عبد المن محمود، أشرف  قطب العزيزصفية عبد  -11
للأقمشة المخموطة صوف /  الحياكاتعمى جودة  الصناعيةالحياكة  متغيراتبعض  تأثير"

عدد  -التاسع والاربعون المجمد - الزراعيةلمبحوث  إسكندريةمجمة بحث منشور ببوليستر ، 
(1. ) 
 - فيفةالخ القطنية الأقمشة في: تقييم ظاىرة تجعد الحياكة  (1998) الحديدى محمد عادل -12

 .جامعة المنوفية  –الثالث للاقتصاد المنزلى  المصريالمؤتمر 
 محمد صالح عبد الجميد -منى عبد اليادى شاىين ، عادل جمال الدين الينداوى  -13

تأثير بعض عوامل التركيب البنائى النسجى لأقمشة الكريب عمى خواص أداء ": (2013)
 .يناير - ٣٢مجمد  – المنزليمجمة الاقتصاد  –حياكة ملابس السيدات 

تأثير اختلاف بعض التراكيب البنائية لأقمشة الحشو ": ( 2008)غادة عبد الفتاح السيد   -14
كمية  –رسالة دكتوراه  -وتقنيات الحياكة عمى الخواص الوظيفية والجمالية لملابس السيدات 

 . جامعة المنوفية  – المنزليالاقتصاد 
رسالة  -النسجية اليدوية فنيا وجماليا" لتقنياتا:" توظيف ( 1999) يم سويفىھمنى ابرا -15

 .جامعة حموان  - الفنية التربيةكمية  -ماجستير غير منشورة
:"تأثير نوعية الخيط وضبط الشد ( 2014)الدين حسننصر ، نسرين حافظ  نشوى مصطفى -16

 – 3العدد –بحث منشور بمجمة التصميم الدولية  -عمى قابمية حياكة الاقمشة القطنية "
 يو.يول

" مشاكل حياكة الجمود الصناعية  : (2011) وسام محمد إبراىيم ، سحر حربي محمد -17
 –بحث منشور بمجمة عموم وفنون  -المطاطة المستخدمة في صناعة الملابس الجاىزة "
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