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Abstract: 
The questions of research : ـــ 

1. What is the possibility of studying the movement that hinders the 
performance of workers within the production rates of the lining of the 
men's line Classic jacket? 

2. What is the possibility of preparing a proposal guide to reduce? 
The objectives of research : ـــ 
This research aims at : 

1. The analysis of the movement used in of all the process of. 
2. Measuring the time it takes to process each of the lining of running the lining 

of the men's Classic jacket operations. 
3. Rationing excess movements required to provide the time it takes of running 

the lining of the men's Classic jacket operations. 
4. Preparation of a guide to reduce operating time of running the lining of the 

men's Classic jacket and measure its effectiveness. 
Keywords : ـــ 

a guide, Processing,  Operating time, Lining, The Men, s Classic Jacket, The 

Lining Of Men, s Classic Jacket, Production, Productivity 
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  :مقدمة 

تعد صناعة الملابس الجاهزة أحد الصناعات الهامة التي تلعب دوراً حیویا في إقتصادیات الدول النامیة 

وخاصة جمهوریة مصر العربیة لذلك أعطتها الدولة اهتماماً كبیراً للنهوض بتلك الصناعة، وتحتاج صناعة 

یا للنهوض بهذه الصناعة، حیث أنهما یلعبان الملابس الجاهزة في وقتنا الراهن إلي توجیه العلم والتكنولوج

دوراً أساسیاً في تقدم النمو الإقتصادي والاجتماعي والحضاري لمختلف الدول النامیة والمتقدمة علي حد 

  .سواء، إذ أن الربط بین العلم والتكنولوجیا یشكل قوي دفع كبیرة في رفع كفاءة العمل والإنتاجیة

الصناعات الإنتاجیة التي تتطلب تطویراً مستمراً في جمیع مراحلها حتي یمكن وصناعة الملابس الجاهزة من 

تحسین قدراتها التنافسیة، ومن أجل ذلك تبذل مصانع الملابس الجاهزة جهوداً ضخمة في تخطیط وتنسیق 

خطوط إنتاجها كي تحقق أعلي قدر من الإنتاجیة في أقل زمن ممكن وبأقل تكلفة ممكنة مع التأكید علي 

نصر الجودة فزیادة الإنتاجیة تعني زیادة حجم وكمیة الإنتاج من المنتجات بالنسبة للوحدة الزمنیة للعمل ع

وبأقل ما یمكن من التكالیف وذلك من خلال الاستغلال الأمثل للموارد المتاحة والحصول علي أقصي العوائد 

  .من هذه الموارد

في تخطیط وتنسیق خطوط إنتاجها لكي تحقق أقل تكلفة لذلك تبذل مصانع الملابس الجاهزة مجهودات ضخمة 

ممكنة وأسرع وقت ممكن للتشغیل وعلي قدر كبیر من الجودة ، فلا شك أن تقلیل فاقد الوقت إلي أدني حد 

یعتبر من أهم الأهداف التي نصبو إلیها لما لها من تأثیر إیجابي علي زیادة الكفاءة الإنتاجیة وبالتالي خفض 

  ).١، ص م٢٠٠٠ ،نشوى مصطفي حافظ (المنتج النهائي والقدرة علي المنافسة  التكلفة وسعر

وتعتبر الإنتاجیة ورفع معدلات الإنتاج أحد المقاییس الحقیقیة للتقدم الإقتصادي لأي دولة من الدول في أي 

ة دخل الفرد وقت من الأوقات ، وهي أحد العوامل الفعالة التي تقرر سرعة تقدم  البلاد نحو الرفاهیة وزیاد

ورفع مستوي معیشته ، ومن ثم فإن هناك اهتمام عالمي عریض بالإنتاجیة ومعدلات الإنتاج ، حیث تؤدي 

زیادة الإنتاجیة في مجالات الإنتاج إلي تخفیض النفقات وزیادة نسبة التصدیر ، وزیادة الدخول والتي تنعكس 

  .)١٠٣ص ،م٢٠٠٣ ،اضيفؤاد الق(آثارها إیجابیاً علي النمو الإقتصادي للدولة 

وإنتاجیة العمال هي أحد المقاییس الهامة التي تتبعها العدید من المنشآت لمعرفة مدي استخدام طاقات 

وقدرات العمال لدیها في جمیع التخصصات حیث یمكنها حصر الطاقات العاطلة لكل وحدة إنتاجیة وعلي 

  ).٣١٤، ص م٢٠٠٣،نجلة مرتضي(مستوي كل تخصص 
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  تاج هو المعیار الذي یعكس مدي قدرة المصنع علي حسن إستغلال عناصر الإنتاج لإنتاج السلعة فمعدلات الإن

  .)٩٩ص  ،م٢٠٠٠،عماد الدین سید جوهر(المطلوبة بالكمیة المطلوبة وبأقل تكلفة ممكنة 

وقد أصبح موضوع الإنتاجیة في الآونة الأخیرة من الموضوعات الحیویة التي تهدف إلي خفض تكالیف 

الإنتاج وزیادة القدرة التنافسیة للصادرات ، وتمثل الإنتاجیة المقام الحقیقي للتقدم الاقتصادي للدول وهي 

العامل الفعال الذي یقرر سرعة تقدم البلاد نحو الرفاهیة من خلال زیادة دخل الفرد ورفع مستوي معیشته ومن 

  .)١، ص م٢٠١٢دالقادر،نیة یسري عبأم(ثم فإن هناك اهتمام عالمي عریض بالإنتاجیة 

وبالحدیث عن تطویر صناعة الملابس الجاهزة فقد أكد الباحثون بعد الدراسة والتحلیل علي وجود أنماط عدیدة 

والتي تؤثر   Sewing Roomمن المشاكل الإنتاجیة والتي تتركز بصورة مباشرة في إنتاجیة خطوط التشغیل 

سامح . ( ما یقلل القدرة التنافسیة لمصانع الملابس الجاهزة ب) الكفاءة الإنتاجیة للآداء ( علي مستویات 

  .)٨م، ص  ٢٠٠٥،محمد كمال الدین سید

دراسة العمل دوراً بارزاً في الحلقات التصنیعیة كما تعتبر من أهم / ومن ثم تلعب دراسة الحركة والزمن 

لمنتج وتحسین جودته وتخفیض العملیات المساعدة والمحللة للبیانات والتي من خلالها یمكن رفع كفاءة ا

  ). ٢٨ص ،م ١٩٩٩ ،هناء حسام علي صالح(الضائع أثناء عملیات إنتاجه  الزمن

وتعتبر صناعة الجاكیت الرجالي من الصناعات التي نالت اهتمام كبیر، حیث تزایدت سرعة التطور التكنولوجي 

اكیت ومستلزمات إنتاجه وصاحب هذا في آلات الصناعة النسجیة لإنتاج أنواع من الأقمشة تناسب صناعة الج

  .  التطور إرتفاعاً كبیراً في مستوي الجودة

ویعد الجاكیت الرجالي من المنتجات الملبسیة التي لها بعد تاریخي حیث ظهر في الفترات المختلفة والمطلوبة 

ویتوقف  .زةلدي المستهلكین مما جعلها من المنتجات التي یتطلبها سوق العمل في صناعة الملابس الجاه

الإنتاج في صناعة الجاكیت علي عوامل مختلفة بعضها إقتصادي بینما البعض الآخر یرتبط إرتباطاً وثیقاً 

بالأسلوب المتبع في الإنتاج وبعض الخامات المستعملة أساساً في بناء الملبس والتي تؤثر علي التصمیم 

  .الخارجي للقطعة الملبسیة المنفذة 

البدلة الرجالي من أهم وأكثر القطع الملبسیة تعقیداً حیث یحتاج إلي أكبر عدد من  ومن المعروف أن جاكیت

العملیات في التحضیر والإنتاج والكي والتشطیب ویترتب علي ذلك زیادة الدورة الزمنیة التصنیعیة للجاكیت 

  .الرجالي مما دفع الباحثة إلي التفكیر في محاولة تقلیل زمن التشغیل لزیادة الإنتاجیة
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  :مشكلة البحث 

برزت أهمیة دراسة الإنتاجیة وتحسینها في الدول المنتجة للملابس الجاهزة بشكل عام والدول النامیة بشكل 

خاص مما جعل من الأهمیة إعداد دراسات متخصصة حول سبل رفع الإنتاجیة وزیادة القدرة التنافسیة 

  .لصناعة الملابس الجاهزة

http://www.myqalqilia.com/work-study.htm . 

ویعتبر قیاس العمل من الأدوات الأساسیة اللازمة لدراسة العمل في صناعة الملابس الجاهزة لتحدید المدة 

كما یري وجود علاقة مباشرة بین التي یجب أن یستغرقها العمل، حیث تؤثر بشكل كبیر علي الإنتاجیة، 

ص ، م٢٠٠٠ ،عماد الدین سید جوهر( الإنتاجیة والمتغیر من أحوال العمل المادیة كدراسة الحركة والزمن

لذا كان من الأهمیة استخدام الأسلوب العلمي الصحیح لرفع كفاءة العملیات الإنتاجیة وتشخیص  ).٥١

دراسة طریقة آداء هذه العملیات ومن ثم دراسة تحدید الزمن الحركات غیر الضروریة أثناء العمل من خلال 

  .المقدر لآدائها داخل خط الإنتاج لما له من تأثیر مباشر علي رفع القدرة الإنتاجیة

http://www.myqalqilia.com/work-study.htm . 

بإعداد دراسة إستطلاعیة للتعرف علي مشاكل تشغیل بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك لذا فقد قامت الدارسة 

والتي تتسبب في زیادة الزمن المستغرق أثناء عملیة التشغیل مما یترتب علیه انخفاض الإنتاجیة ومحاولة 

 .التوصل إلي حلول مقترحة لتقلیل زمن التشغیل بهدف زیادة الإنتاجیة

استبیان مشاكل تشغیل بطانة الجاكیت الرجالي : "اسة من استمارة استبیان بعنوانولقد تكونت هذه الدر 

  .محور من محاور عملیات التشغیل ١٤؛ وتحتوي علي "الكلاسیك وأثرها علي زمن التشغیل والإنتاجیة 

یادة ولقد قامت الدارسة بتوزیع الإستمارات علي السادة المتخصصین للتعرف علي المشكلات التي تتسبب في ز 

الزمن المستغرق للتشغیل ومنها فقد توصلت إلي وجود عدد من المشكلات الخاصة بطریقة تشغیل المراحل 

المختلفة  لبطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك والتي تستهلك زمناً أطول في التشغیل مما دعى إلي عمل هذه 

  .ي رفع وزیادة القدرة الإنتاجیةالدراسة لمحاولة التوصل إلي حلول لهذه المشكلات والتي سوف تؤثر ف

وبالإطلاع علي الدراسات المتخصصة في صناعة الجاكیت الرجالي وجد عدد من الدراسات تناول بعضها 

الجاكیت الرجالي وكذلك خط التشغیل والبعض الآخر تناول دراسة العمل ومن هنا ظهرت مشكلة البحث في ندرة 

  .الي الكلاسیكالدراسات التي تناولت بطانة الجاكیت الرج

  :وعلي ضوء ما سبق یمكن تحدید مشكلة البحث في التساؤلات الآتیة

http://www.myqalqilia.com/work-study.htm
http://www.myqalqilia.com/work-study.htm
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ما إمكانیة دراسة الحركة التي تعوق معدلات آداء العمال داخل خط إنتاج بطانة الجاكیت الرجالي  -١

  الكلاسیك؟                            

 بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك؟ما إمكانیة إعداد دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل  -٢

  :أهداف البحث 

  .بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك تحلیل الحركة المستخدمة في كل عملیة من عملیات تشغیل -١

 .بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك قیاس الزمن المستغرق في كل عملیة من عملیات تشغیل -٢

لمستغرق في عملیات تشغیل بطانة الجاكیت الرجالي تقنین الحركات الزائدة عن المطلوب لتوفیر الزمن ا -٣

 .الكلاسیك

  .إعداد دلیل إرشادي لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك وقیاس فاعلیته -٤

  :أهمیة البحث 

تقلیل الزمن المستغرق في الإنتاج قد یساهم في زیادة القدرة التنافسیة لصناعة الملابس مع باقي الدول    -١

  .المنافسة الأخري

قد یساهم البحث الحالي في تحسین مستوي الآداء وزیادة القدرة الإنتاجیة لصناعة الملابس الجاهزة مما  -٢

  .یؤثر علي الدخل القومي تأثیراً إیجابیاً 

محاولة إرضاء المستهلك وتلبیةاحتیاجاته من جاكیت البدلة الكلاسیك من خلال التوصل إلي تخفیض  -٣

  .تخفیض الوقت المستغرق في التشغیلالسعر الناتج عن 

ات وتنمیة المساهمة في ملاحقة التطورات التكنولوجیة السریعة  في العصر الحدیث وما یتطلبه من مهار  -٤

   .قدرات الموارد البشریة

  .قد یساهم البحث الحالي في إیجاد مجالات للعمل -٥

  :فروض البحث 

عد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح لصالح التطبیق توجد فروق دالة إحصائیاً بین متوسط الدرجات قبل وب -١

  .البعدي

توجد فروق دالة إحصائیاً بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق مراحل تشغیل أمام البطانة لصالح  -٢

  .التطبیق البعدي
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توجد فروق دالة إحصائیاً بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق مراحل تشغیل خلف البطانة لصالح  -٣

  .بعدي التطبیق ال

توجد فروق دالة إحصائیاً بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق مراحل تحضیر وتشغیل الیاقة لصالح  -٤

  .التطبیق البعدي 

بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق مراحل تجمیع وتشغیل الیاقة مع جسم  اً توجد فروق دالة إحصائی -٥

  .لصالح التطبیق البعدي  البطانة كاملاً 

  :حدود البحث 

یقتصر البحث الحالي علي إعداد دلیل إرشادى مقترح بهدف تقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت الرجالي 

، وفى الفترة ما بین ) م ٢٠١٥م إلى أغسطس  ٢٠١٥یولیو ( الكلاسیك وتم إجراء التطبیق فى الفترة ما بین 

ن مصانع البدلة الرجالى ؛ وتم إجراء التطبیق العملى على عینة م) م ٢٠١٦م إلى مایو ٢٠١٦فبرایر ( 

  .الكلاسیك 

  :منهج البحث 

یتحدد منهج البحث عادة في إطار فكرته وأهدافه وفاعلیته وإجراءاته ، وبناءً علي ذلك فإن البحث الحالي یتبع 

  :منهجین ، هما 

المستغرق في من خلال دراسة الحالة القائمة للحركة والزمن ) دراسة الحالة ( المنهج الوصفي التحلیلي  -١

  .تشغیل بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك 

المنهج التجریبي حیث أن الباحثة سوف تقوم بتطبیق الدلیل الإرشادي علي خط إنتاج بطانة الجاكیت  -٢

الرجالي الكلاسیك وقیاس فاعلیة ، وذلك من خلال الوصول إلي المعرفة عن طریق الدراسة والتحلیل وترسیخ 

الدراسة المیدانیة وعمل التجارب وتحلیلها للوصول إلي ما یمكن من تقلیل وتوفیر للزمن الحقائق عن طریق 

  .المستغرق في العملیة التشغیلیة ومنه رفع الكفاءة الإنتاجیة للخط الإنتاجي 

  :أدوات البحث 

تشغیل إستمارة استبیان لاستطلاع مشاكل تشغیل بطانة الجاكیت الرجالى الكلاسیك وأثرها على زمن ال -١

  .والإنتاجیة 

  .إستمارة استبیان لقیاس فاعلیة الدلیل الإرشادى  -٢
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  .إستمارة تحلیل عمل وآداء العاملین أثناء تشغیل بطانة الجاكیت الرجالى الكلاسیك  -٣

 .التصویر بالفیدیو  -٤

  .ولقد استخدم فى تحلیل العمل تصویر الفیدیو أثناء عملیات التشغیل والإنتاج  

 :البحث مصطلحات 

  :(a guide) دلیل إرشادي 

  : دلیل  -

ویقصد به الأدلة كالكشافات تدل القارئ أو تكشف له عن معلومات خاصة بالهیئات والأفراد والدوریات وغیر 

ذلك مع إعطاء بیانات كافیة عن هذه الهیئات والأفراد والدوریات مبینة  له تاریخ نشأة الهیئة أو تاریخ صدور 

ة وعدد مرات صدورها في العام وناشر الدوریة لأول مرة وعدد مرات صدورها في العام وناشر الدوریة لأول مر 

  .ویقصد به مرشد أو برهان. الدوریة وعنوانه وقیمة الإشتراك السنوي فیها

  :إرشادي -

هو الإرشاد الذي یقدم للأفراد والجماعات عن طریق موجه مهني لمعاونتهم علي اختیار مهنة ملائمة أو 

نامج تدریبي كما تعطي الإرشادات أیضاً للأفراد الذین یعملون فعلاً ویواجهون مشكلات في عملهم مما بر 

  .ویقصد به توجیه . یتطلب مساعدتهم علي التكیف معها أو تغییرها

  : Processing تشغیل

هي تجمیع أجزاء القطع الملبسیة المقصوصة وتركیبها بالطرق التكنولوجیة المناسبة حسب نوع المنتج 

ثم  Tackingالمطلوب ویتم ذلك بترتیب خطوات التشغیل داخل صالة التشغیل وتتضمن تجمیع الخیاطات 

                                                                                                                             ).٧ص  ،م٢٠٠٤،هشام أحمد السید عاصم( Finishing Seamsوتشطیبها Sewing حیاكتها 

   Operating time :Operation, manufacturing or service ead – timeزمن التشغیل 

المستغرق بین بدایة مباشرة مهمة معینة واستكمالها نهائیاً أو بین تدبیر یتمثل زمن التشغیل في الوقت 

 ـــ:الموارد وبین إشباع حاجة العملاء وهو یشمل الوقت المستغرق في

توصیل المنتج إلي ) جـ+  (عملیة الإنتاج نفسها ) ب+ (الحصول علي المدخلات أو مستلزمات الإنتاج ) أ(

  ).٨٥ص  ،م١٩٩٥ ،أحمد حسني خطاب نجم الدین) (لعمیل في وقت محددإن كان المنتج سیسلم (العمیل 
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  :Lining البطانة

الحشوات والأجزاء الداخلیة للملبس، وعادة ما تعطي دعم وتقویة إضافیة  هي قطعة القماش التي تغطي

  . (Mary G. Wolfe - 1998 - P. 447)للملبس

الشكل الداخلي للملابس وهي أیضاً تساعد في الحفاظ یتم قصها وحیاكتها بشكل منفصل وتستخدم في تشطیب 

 Unite) علي مظهره ؛ وفي الجاكیتات والمعاطف تساعد البطانة في ارتداء وخلع الملابس بسهولة أكثر

method of clothing construction, 1999, P. 144)   

  :The Men, s Classic Jacketالجاكیت الرجالي الكلاسیك  

) السترة(یشبه المعطف له أكمام ومرد من الأمام وطوله عادة یصل إلي الأرداف ویطلق علیه هو ملبس قصیر 

  ).١١ص  ،م٢٠١١ ،محمد معتصم محمد علي(

  .عطیف -شاكتة  -سترة : یقصد به السترة أو بمعني یكسو بسترة أو كما ذكر إلیاس 

في القرن السادس عشر ، ثم ظهر  منذ العصر البرونزي أنه لباس للرجال كانوا یرتدونه Georgesویضیف 

في شكل حدیث یرتدونه حتي الآن ، عبارة عن نصف ردنجوت ینفرج في منطقة المعدة في الجسم مثلاً 

الملابس ذات الشكل الفرنسي وشأنها في ذلك شأن جمیع ملابس الرجال ، ومعصمي الأكمام مزودة بزرایر لا 

  ).٢٠ص  ،م ٢٠٠٣ ،وسف محمد سید أحمدأشرف ی( فائدة منها إلا من حیث تكامل التصمیم

ویقصد به جزء من الملابس الخارجیة مثل البالطو القصیر الخاص بالجزء العلوي من الجسم ، ویرتدیه كل من 

  ".Jaquette" الجنسین وهو مقتبس من الكلمة الفرنسیة 

، وقد أخذ شعبیته في بالألماني وهو عبارة عن رداء منتفخ الصدر للرجال"  Sakko"ویطلق علیه أیضاً إسم

، "Jerkin"إنجلترا في القرن التاسع عشر وهو یرجع إلي الأصل الذي تطور منه الجاكیت وهو الجیركن 

والمعطف الواسع الذي كان الریفیون یلبسونه في القرن السابع عشر، والریاضیون من بعدهم وكانت تصنع 

  .من الجلد

الرقبة وینتهي حتي ما قبل خط الجنب ویرتدیه الرجال فوق  هو ملبس یستر الجزء العلوي من الجسم بدءً من

  .)٦٣٣ص ، م ٢٠٠٦ ،م طاحون وآخرونسامیة عبدالعظی( القمیص ومع رابطة العنق في أغلب الأحیان

، یوجد للجاكیت عادة أكمام ، ویمكن إحكام غلقه من الأمام، یعد یرتدي علي الجزء العلوي من الجسمهو زي 

وأكثر إحكاماً وأقل عزلاً من المعطف ، یرتدي الجاكیت كنمط من أنماط الموضة ، كما أنه الجاكیت أخف وزناً 

  .) ٨ص  -م ٢٠١٥ -رندة یسري ثابت ( یعمل كأحد الملابس الواقیة 
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  : The Lining Of Men, s Classic Jacketبطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك 

ومظهراً حسناً بالإضافة إلي أنه یحسن من آدائه أثناء  هي عبارة عن غطاء داخلي للملبس یضفي علیه جمالا

 Apparel manufacturing sewn) الاستعمال، حیث أنه یغطي الحشوات والأجزاء الداخلیة من الملبس

product analysis, 2005, P673).   

  : Productionلإنتاج ا

تشكیلها وإجراء العملیات الصناعیة علیها یطلق لفظ الإنتاج علي جمیع الجهود المبذولة من تجمیع المواد ثم 

أحمد فتح الباب (ثم توصیلها إلي ید المستهلك النهائي في شكل سلع أو خدمات تحقق إشباعاً ما لدیه 

  .)٢٢٣ص ، م ٢٠٠٢ ،وآخرون

المفهوم الإقتصادي لعملیة الإنتاج تتمثل في تحویل المدخلات إلي مخرجات، وبمعني آخر تقوم عملیة الإنتاج 

حویل المدخلات من الموارد الإقتصادیة إلي مخرجات من السلع والخدمات، والتي تقوم بدورها فیما بعد بت

  .بإشباع الحاجات والرغبات البشریة

بمعناه العام ، بأنه أي نشاط یسهم بشكل مباشر أو غیر مباشر في توفیر وسائل " الإنتاج" یمكن تعریف

بأنه " سائل تحقق منفعة ، فیمكن تعریف الإنتاج في كلمة موجزة إشباع حاجات الإنسان ولما كانت هذه الو 

هو تحویل المواد الخام من شكل إلي  ).٣٦ص  ،م ٢٠١٢،أمنیة یسري عبدالقادر" (خلق المنفعة أو زیادتها

 .)٩ص  ،م٢٠٠٦ ،إبتسام السعید رفعت محمد( شكل معین آخر أو مادة أخرى ذات شكل معین أو طابع معین

تحقیق أقصي طاقة إنتاجیة ویمكن الحصول علیها من مجموعة العناصر التي تسهم في  هو العمل علي

 .الإنتاج ،فى أي مجموعة من الكمیات أو المحتویات وتدفق الخدمات

  :Productivityلإنتاجیة ا –

من أوائل من تطرق لمفهوم الإنتاجیة في كتابه  (Adam Smith)لقد كان المفكر الإقتصادي آدم سمیث 

حیث افترض أنه یمكن زیادة الإنتاج وخفض تكلفته عن طریق (The wealth of Nations)ثروة الأمم 

ثم جاء عدد من الإقتصادیین وأضافوا إلي . الإنتاج، وتقسیم العمل، وتنظیم التبادل التجاري تحسین وسائل

تاج وخفض التكالیف مرهونان بحسن الاستغلال الأمثل للموارد الاقتصادیة، مما نظریة آدم سمیث أن زیادة الإن

 ،نادر أحمد أبو شیخه( یؤدي إلى خفض أسعار المنتجات وزیادة الطلب علیها، ومن ثم زیادة الدخل القومي

  ج، أو یقصد بلفظ الإنتاجیة كما ورد بالقاموس هي الطریقة المنتجة، أو الأسلوب المنت.  )٢٠٦ص  ،م١٩٨٢
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  .الطریقة التي تنتج وتزید أو هي جوهر أو حقیقة القدرة أو الطاقة علي الإنتاج

الإنتاج بما یحقق أكبر قدر ممكن من الإنتاج،  ویقصد بالإنتاجیة وصفیاً بأنها الاستخدام الأمثل لعناصر

بما یحقق أكبر  بمستوى جودة معین، وبتشكیلة معینة وأحجام معینة، وفي وقت محدد وبأقل تكلفة ممكنة،

بینما یعتمد التعریف الإجرائي علي . عائد ممكن من الإنتاج، وبما یعطي أعلي فائض ممكن من الربحیة

وفقاً للمقاییس المناسبة لقیاس كل عنصر منها حسب " عناصر الإنتاج الداخلة" التحدید الكمي للمدخلات

 وفقا للمقاییس المناسبة لطبیعة السلعة" عةالوحدات المنتجة من السل" طبیعته والتحدید الكمي للمخرجات

عمرو (هي معدل المخرجات بالنسبة لمعدل المدخلات  ).١٢٧ص  ،م٢٠١٢ ،نسرین نصر الدین حسن أحمد(

إلي منتجات ) المدخلات ( هي عملیة یتم من خلالها تحویل المواد  .)١٢ص  ،م٢٠٠٢ ،أحمد عباس محمد

  . (Apparel manufacturing sewn product analysis, 2005, P. 941)) المخرجات ( نهائیة كاملة 

هي النسبة بین ما تحقق من الناتج النهائي والعناصر  .هي النسبة بین مدخلات العملیة الإنتاجیة ومخرجاتها

  ).٢٤ص  ،م٢٠٠٦ ،القادر عبد أمنیة یسري( المستخدمة في تحقیق هذا الناتج خلال فترة زمنیة محددة

  :الإنتاجیةالطاقة  –

الحد الأعلي للإنتاج بالنسبة لجهاز الإنتاج والعملیات أو بشكل آخر هي القدرات المحدودة للوحدة  هي

 ،أحمد حسني خطاب نجم الدین( )وقت ،كمیة(الإنتاجیة خلال وحدة زمنیة محددة ویعبر عنها في صورة 

  .)١١ص  ،م١٩٩٥

احتیاجات العملاء من السلع والخدمات ویعبر عنها بكمیة هي مقیاس لقدرة نظام الإنتاج والعملیات علي تلبیة

  .       ساعة/ إسبوع / یوم / یة الإنتاج الوحدات المنتجة خلال وحدة الزمن كم

 "Capacity is the measure of organization’s ability to provide customers with the 

demanded service and goods ". ) ٢١ص  - م٢٠٠٣ –وآخرون سهام ذكي موسي(. 

 Capacity is the maximum rate"  .الطاقة هي الحد الأقصي للإنتاج بالنسبة لجهاز الإنتاج والعملیات

of production . "  

الطاقة هي القدرات المحددة للوحدة الإنتاجیة للإنتاج خلال وحدة الزمن أو خلال مدة محددة ویعبر 

  .وقت/ عنها في صورة كمیة 
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 "capacity is the limiting capabity of productive unite to produce within astated 

time period normally expressed in terms of output per unit of time" 

  ) .٦٦ص  ،م٢٠٠٢ ،عمرو أحمد عباس محمد(

  :Production Rateمعدل الإنتاج  -

معدل ساعات العمل الیومیة وفقاً لمواصفات محددة من قبل إدارة هو عدد الوحدات التي تنتجها العاملة في 

 .المصنع وتتقاضى عنه أجراً 

  : Production Increaseزیادة الإنتاج  -

هو زیادة عدد الوحدات عن المعدل المحدد التي تنتجها العاملة في ساعات العمل الیومیة وفقاً لمواصفات 

 ) . ١٠ص  -م ٢٠٠٦ –إبتسام السعید رفعت محمد . ( جراً محددة من قبل إدارة المصنع وتتقاضي عنه أ

  :لدراسات السابقة ا

 :مقدمة

البحث، وبما أن  الدراسات السابقة هي الأساس الذي یبني علیه البحث لما لها من أهمیة في إنجاز تعتبر

قدر ممكن من البحوث  العلم تراكمي لذلك لا یستطیع الباحث أن یبدأ من فراغ لذلك ولابد من القیام بدراسة أكبر

 هالمیادین المرتبطة بمجال الدراسة، بهدف تكوین قاعدة علمیة تؤهله وتساعد سواء في مجال تخصصه أو في

  .في تناول النقاط المختلفة التي یتناولها البحث

بحث وعلیه قامت الباحثة بإجراء ومراجعة للدراسات السابقة والبحوث العربیة والأجنبیة والمرتبطة بمجال ال

وقد تم إجراء مسح للدراسات السابقة العربیة والأجنبیة وذلك من . لتساعدها علي تناول نقاط البحث المختلفة

خلال البحث الآلي والذاتي بكل من الشبكة القومیة للمعلومات بأكادیمیة البحث العلمي والتكنولوجیا والمركز 

امعات المصریة، وتبین للباحثة ندرة الأبحاث والدراسات القومي للبحوث، وقواعد البیانات الرقمیة والخاصة بالج

السابقة المرتبطة بموضوع البحث ما یؤكد ویدعم في الوقت نفسه أهمیة البحث الحالي من خلال تصدیه 

لموضوع الدراسة الحالیة، ومن خلال دورة البحث هذه تم عرض الدراسات تبعاً لترتیب زمني تنازلي من الأحدث 

  ـــ:تقسیمها إلى محورین كما یلى إلي الأقدم وتم

  .دراسات مرتبطة: أولا

    . دراسات غیر مرتبطة: ثانیا
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  ــــ:دراسات مرتبطة : أولا  

نتاج في صناعة تأثیر الكي علي جودة ألإ " : بعنوان دكتوراه ،)م٢٠١٢( دراسة همت محمد فیومي -١

  ."الملابس الجاهزة 

مقننة للكي بما یتلائم مع الملابس المصنعة من أقمشة ذات طبیعة وتهدف الدراسة إلي الوصول إلي معاییر 

خاصة للوصول بالمنتج إلي درجة الجودة المطلوبة، والتعرف علي تأثیر الكي علي خواص الأقمشة ذات 

  .الطبیعة الخاصة، للتوصل إلي دلیل استرشادي لمصانع الملابس الجاهزة

دلالة إحصائیة لتأثیر الكي علي خواص الأقمشة محل الدراسة وتوصلت الدراسة إلي أنه لا توجد فروق ذات 

قبل وبعد الكي، بینما توجد فروق ذات دلالة إحصائیة لتأثیر الكي علي خواص وصلات الحیاكة محل الدراسة 

  .قبل وبعد الكي

صة وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي في التعرف علي تأثیر الكي علي خواص الأقمشة ذات الطبیعة الخا

  .والتي تستخدم في صناعة بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك وعلاقة ذلك بالزمن

أسس تصمیم وتشغیل الزي الموحد في ضوء مفاهیم الأمن "): م ٢٠٠٤(دراسة هشام أحمد السید عاصم -٢

  ".الصناعي

  :وتهدف هذه الدراسة إلي الآتي

هزة بصفة عامة وفي مجال الزي الموحد التعرف علي مفاهیم الأمن الصناعي في صناعة الملابس الجا -

  .بصفة خاصة

 ،التشغیل ،القص(تحدید المخاطر التي یتعرض لها العاملین في صناعة الملابس الجاهزة داخل أقسام  -

 .)الكي

تحدید الإحتیاجات من مهمات الوقایة المختلفة لعمال صناعة الملابس الجاهزة في ضوء مفاهیم الأمن  -

 .الصناعي

الأسس المختلفة لتصمیم وتشغیل الزي الموحد لعمال صناعة الملابس الجاهزة داخل أقسام التعرف علي  -

 ) .الكي ،التشغیل ،القص(

) الكي ،التشغیل ،القص(إعداد تصمیمات مقترحة للزي الموحد لعمال صناعة الملابس الجاهزة أقسام  -

 .وتشغیلها في ضوء مفاهیم الأمن الصناعي
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دلیل إرشادي یتناول تصمیم وتشغیل الزي الموحد لعمال صناعة الملابس توظیف نتائج البحث في شكل  -

 .الجاهزة في ضوء مفاهیم الأمن الصناعي

إمكانیة تقدیم مقترحات تفي بالإحتیاجات الفعلیة الخاصة بطبیعة العمل في كل مرحلة من مراحل الإنتاج  -

 .تلاقي قبولا من المتخصصین والعمال

 .لحالي في أن كل منهما یقوم بإعداد دلیل إرشاديوأفادت هذه الدراسة البحث ا

 The Technology Ofتكنولوجیا صناعة الجاكیت " ): م٢٠٠٣( Tait Nikiدراسة نیكي تایت  -٣

Jacket Industry."  

وتهدف هذه الدراسة إلي التعرف علي التطور السریع لتكنولوجیا صناعة الماكینات المتخصصة في تشغیل 

الجاكیت الرجالي وما لها من تأثیر علي خفض تكلفة المنتج، وذلك من خلال خطة التطویر التي قامت بها 

برازر (، )Durkopp Adlerإدلر  -دركوب(، )AMF Reece Newریسي (عدد من الشركات مثل 

Brother( ،) فافPfaff( ،)جوكي Juki.(  ولقد توصلت هذه الشركات إلي تطویر برنامج إلیكتروني للتحكم

في فتحة العروة وتثبیت حیاكات الجیب والحیاكات الخارجیة وكذلك إعداد خطة تطویر لماكینات القص والكي 

  .المرحلي والنهائي

رف علي الماكینات المتخصصة في تشغیل جاكیت البدلة الرجالي وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي في التع

  .الكلاسیك

  :"تطویر الإمكانیات النسجیة لأقمشة بطانات المعاطف الحریمي" ): م٢٠٠٣(دراسة عواطف بهیج محمد -٤

وتهدف الدراسة إلي التعرف علي أقمشة بطانات المعاطف الحریمي وتقنیات حیاكتها وعرض للمفاهیم النظریة 

للمعاطف الحریمي، والإرشادات العامة لاختیار تصمیمات المعاطف المناسبة للأجسام المختلفة بالإضافة إلي 

دراسة العوامل المؤثرة علي قیاسات جسم المرأة وأوضحت الباحثة الأنواع المختلفة للأقمشة المستخدمة في 

قمشة القطیفة والأقمشة المخلوطة الملائمة تنفیذ المعاطف مثل الأقمشة الصوفیة والكتانیة وأقمشة التریكو وأ

لصناعة المعاطف، ثم تناولت الباحثة الملائمة الوظیفیة لأقمشة المعاطف من الناحیة الوظیفیة والجمالیة 

 ،مقاومة الإحتكاك ،قوة الشد ،الملمس ،الراحة(بالإضافة إلي دراسة الخواص الوظیفیة للمعطف الحریمي ومنها 

  ).ثبات الأبعاد

لت الدراسة إلي أهمیة استخدام الأنواع المناسبة من البطانات والأقمشة لكل نوع من أنواع المعاطف وتوص

  ).البعد الأدائي –البعد المادي (المختلفة، ومعاییر جودة المعاطف الحریمي، وتحدید أبعاد الجودة 
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تي تستخدم في صناعة بطانة وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي في التعرف علي أنواع البطانات والأقمشة ال

  .الجاكیت وتقنیات حیاكتها

لجاكیت الرجالي إرتباط متطلبات التصمیم الخارجي ل": )م٢٠٠٣(أشرف یوسف محمد سید أحمد  دراسة -٥

  ."بتكنولوجیا الحشو

وتوصلت ، وتهدف الدراسة إلى استخدام أنواع مختلفة من الحشو وتطبیقها على نماذج من الجاكیت الرجالى

وأفادت هذه ، الدراسة إلى مدى ارتباط التصمیم الخارجى للجاكیت الرجالى بتكنولوجیا الحشو المستخدمة

  . الدراسة البحث الحالى فى التعرف على التصمیم الخارجى للجاكیت الرجالى وبطانته

  ــــ:دراسات غیر مرتبطة: ثانیاً 

بعض الإستراتیجیات للتغلب علي مشكلات جودة  تطبیق): " م٢٠١٣(مدحت محمد محمود مرسي دراسة -١

  ".الإنتاج في مجال الملابس لتحسین الأداء في ظل المنافسة والمتغیرات العلمیة 

وتهدف الدراسة إلي دراسة الوضع الحالي للمصنع والأسالیب التي یتبعها في الرقابة علي جودة المنتج 

في تطبیق إستراتیجیات مفاهیم إدارة الجودة الشاملة الملبسي والتعرف علي الجودة الشاملة، والمساهمة 

للوصول إلي تحسین مستوي الأداء وتنفیذ منتج ملبسي یتمتع بالجودة الإنتاجیة وتحقیق رضا العملاء، تم 

  .تطبیق الدراسة داخل أحد مصانع الملابس الجاهزة المتخصصة في إنتاج ملابس الأطفال 

داء ووضع طرق بدیلة جدیدة للوصول إلي منتج عالي الجودة وفي وتوصلت الدراسة إلي تحسین مستوي الآ

وقت أقل مما یساهم في خفض التكلفة الكلیة للإنتاج والذي یؤثر بشكل مباشر علي سعر المنتج النهائي 

  .وجعل المنتج قادراً علي المنافسة الدولیة

  .عالي الجودة في وقت أقل وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي في دراسة الآداء والوصول إلي منتج

مراحل الإنتاج في مصانع الملابس  تأهیل: " )م٢٠٠٨(غادة شاكر عبدالفتاح، محمد أحمد ملیحي دراسة -٢

  )".م٢٠٠٠ –م ٩٠٠١أیزو (الجاهزة لتأكید الجودة 

  وتهدف الدراسة إلي إعداد نماذج للجودة یتم من خلالها تطویر وتقییم الآداء داخل خطوط الإنتاج ، وقیاس 

  جودة المنتج بصورة دوریة ، وإمداد الإدارة بتقاریر وبیانات إحصائیة واضحة تساعد علي تبني سیاسة 

  ).م ٢٠٠٠ -م ٩٠٠١(التطویر المستمر للجودة كأحد بنود نظام الأیزو 

  وصلت الدراسة إلي أنه لتحقیق هدف البحث قام الباحثان بتصمیم استمارات استبیان لتقییم النماذج وت
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المقترحة بالبحث لقیاس جودة المنتج أثناء عملیات التشغیل داخل خطوط الإنتاج والمراد تطبیقها في مصانع 

الزمن والخامات عند إعادة  الملابس الجاهزة لمحاولة رفع مستوي جودة المنتج والتغلب علي الفاقد في

  .وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي في كیفیة التغلب علي الفاقد في الزمن .التشغیل أو الإنتاج للقطعة المعیبة

نتاجیة في دور دراسة العمل في تحسین الكفاءة الإ ):"م٢٠٠٥( دراسة سامح محمد كمال الدین سید -٣

  ."صناعة الملابس الجاهزة

الدراسة إلي وضع استراتیجیة عمل تضمن تدریب العمالة لرفع كفاءة آدائهم طبقاً لمستویات وتهدف هذه 

مهاراتهم المختلفة لذلك فقد دعت الحاجة إلي توجیه العلم والتكنولوجیا لرفع الكفاءة الإقتصادیة والإنتاجیة 

من خلال تحدید دور دراسة  لمصانع الملابس الجاهزة ومن ثم الوصول إلي مستویات الجودة المقبولة عالمیاً 

  .العمل في مصانع الملابس الجاهزة لتحقیق الإستغلال الأمثل للطاقة الإنتاجیة المتاحة لكل مصنع علي حده

دراسة الحركة والزمن (كما توصلت الدراسة إلي ارتفاع مستوي الكفاءة الإنتاجیة باستخدام دراسة طرق العمل 

  ).ؤثرة علي مدى كفاءة المراحل الإنتاجیة للخط الإنتاجي داخل المصنعوالتي من خلالها دراسة العوامل الم

  . وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي في أن كلا منهما یقوم بدراسة العمل

والمتابعة في صناعة الملابس الجاهزة المنتجة  التخطیط):"م٢٠٠٢(دراسة عمرو أحمد عباس محمد -٤

  ".ت الإنتاجللحمه وأثرها علي معدلابأسلوب تریكو ا

وتهدف هذه الدراسة إلي تحدید دور التخطیط والمتابعة في التنسیق بین مراحل الإنتاج المختلفة وطرق العملیات 

كما  .الإنتاجیة في صناعة الملابس الجاهزة والتریكو وكذلك إیجاد العلاقات بین التخطیط والمتابعة ومعدلات الإنتاج

  .إرتباطیة بین التخطیط والمتابعة ومعدلات الإنتاجتوصلت الدراسة إلي وجود علاقة 

نتاجیة في صناعة وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي في دراسة مراحل الإنتاج المختلفة وطرق العملیات الإ 

  .الملابس الجاهزة

الخارجیة المصنوعة من أقمشة التریكو المعدة  الملابس): "م ٢٠٠٠( دراسة حازم عبدالفتاح عبدالمنعم -٥

  . "للتصدیر ومدي مطابقتها لمواصفات الجودة القیاسیة العالمیة

وتهدف هذه الدراسة إلي تحدید نواحي القصور الموجودة بالملابس الخارجیة الرجالي المصنوعة من أقمشة التریكو 

مع تصمیم دلیل ) التشغیل ،التصمیم، الخامة( حیثالمعدة للتصدیر لمواصفات الجودة القیاسیة العالمیة من 

   .التریكو إرشادي لمتطلبات مستوي الجودة في صناعة الملابس الخارجیة الرجالي المصنوعة من أقمشة

  ـــ:وتوصلت الدراسة إلي أن هناك جوانب إیجابیة بالشركات وجوانب قصور تتمثل في النسب الآتیة
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  .في إدارة الجودة بالشركات % ١٨.٧ -١

 .في جودة الخامات % ١١.٦ -٢

 .في جودة التصمیم % ٢٣.٣ -٣

 .في جودة التشغیل % ١٤ -٤

 ).الإدارة والتصمیم(،) الإدارة والخامة(وجود علاقة إرتباطیة قویة بین كل من  -

 ).دارة والتشغیلالإ(وجود علاقة إرتباطیة بین  -

 .د بعد المعاملات المختلفةیلزم معالجة أقمشة التریكو بالإسترخاء التام لتلافي حدوث تغییر للأبعا -

 .وجود قصور في ثبات ألوان أقمشة التریكو القطنیة ضد التأثیرات الكیمیائیة المختلفة -

تدعو الدراسة إلي ضرورة وجود دلیل للجودة یوجه الشركة إلي تطبیق نظم الجودة الشاملة، كما یساهم في 

وقد قام الباحث بتصمیم دلیل مقترح  .الدراسةمعالجة نواحي القصور الموجودة بشركات تصنیع المنتجات محل 

للجودة یسهم به في معالجة بعض أوجه القصور التي استخلصها من خلال الدراسة، یمكن أن یساعد علي 

وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي في أن كل منهما یقوم  .تقدم صناعة الملابس في جمهوریة مصر العربیة

  .بإعداد دلیل إرشادي 

خطوط إنتاج البنطلون الجینز في مصانع  دراسة):" م٢٠٠٠(عماد الدین سید عبدالفتاح جوهر دراسة -٦

  ."الملابس الجاهزة تقنیاً وإقتصادیاً 

وتهدف هذه الدراسة إلي التعرف علي كیفیة إدارة العملیات الإنتاجیة ونظم الإنتاج في صناعة الملابس 

تخدمة في صناعة الملابس الجاهزة وخاصة البنطلون الجینز الجاهزة وكذلك دراسة تكنولوجیا الماكینات المس

  .الرجالي ودراسة الأسس العلمیة والتقنیة التي تتحكم في مراحل تشغیل البنطلون الجینز الرجالي

كما توصلت الدراسة إلي أن تطویر إدارة العملیات الإنتاجیة ودراسة العمل في مصانع الملابس الجاهزة تتم من 

حركة والزمن والمنهج وكذلك الوقوف علي الفوائد الإقتصادیة والتقنیة لنظم الإنتاج والعوامل التي خلال دراسة ال

تتحكم في هذه النظم وتخطیط مواضع الاًداء وتحدید المساحات المطلوبة وطرق المناولة وتحقیق اتزان خط 

  الجینز یعطي عائداً تقنیاً وإقتصادیاً  الإنتاج كما أن الاستغلال الأمثل للطاقة الإنتاجیة لخطوط إنتاج البنطلون

  وأفادت هذه الدراسة البحث الحالي  .علي صناعة الملابس مع تصمیم خط إنتاج مقترح لإنتاج البنطلون الجینز

  .في أن كلاً منهما یقوم بدراسة الحركة والزمن 
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  :التعقیب علي الدراسات السابقة 

الدراسات التي تناولت بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك علي الرغم من یتضح من الدراسات السابق ذكرها ندرة 

  .وجود دراسات تناولت الجاكیت الرجالي بوجه عام 

  :لمدخل النظري للبحث ا

  :الجاكـــیت الرجـــالي: أولاً 

الجاكیت الرجالي الكلاسیك هو قطعة مهمة في خزانة كل رجلحیث له دلالة واضحة علي عمل الرجل 

ومكانته الاجتماعیة وقد یدل طراز الجاكیت ومودیله ونوعیة قماشه وطریقة الإرتداء علي عمل  وشخصیته

التي یستطیع أن یعتمد علیها الرجل حینما یجد نفسه   الشخص ومكانته في المجتمع ،فهو القطعة الأساسیة

حداث أشكال متعددة مضطراً للذهاب إلى مناسبة خاصة أو إلى العمل، ولأن الموضة في تطور مستمر تم است

من الجاكت الرجالي وأصبح كل شكل من هذه الأشكال یستخدم في مناسبة مختلفة عن الأخرى في محاولة 

  . http://malbaskhan.com لجعل حیاة الرجل أسهل ومرتبة أكثر

 :الأقمشــــــة: ثانیاً 

الخام هي المكون الأساسي الذي  تتوقف المنتجات داخل مصانع الملابس علي المواد الخام حیث تعتبر المواد

یتم تشغیله عن طریق الآلات باستخدام أسالیب التشغیل المختلفة من خلال طرق الإنتاج المتبعة داخل 

المصنع إعتماداً علي الماكینات والعمالة المدربة وطرق الإنتاج المتبعة في مراحل العملیة الإنتاجیة، وقد كان 

الزیادة الكبیرة المتجردة في عدد السكان أكبر الأثر علي ابتكار الألیاف لتقدم العلوم الكیمیائیة وكذلك 

إلخ من الألیاف الحدیثة، ولما كانت صناعة الملابس هي ..... الصناعیة والنصف صناعیة والمخلوطة 

لألیاف النواتج النهائیة لصناعة الغزل والنسیج فإن ابتكار هذه الألیاف الجدیدة نتیجة لعدم زیادة المنتج من ا

شریف ( الطبیعیة بنفس الزیادة في عدد السكان مما أدي إلي قدرتها نتیجة لعدم وفائها بالاحتیاجات العالمیة

  ).١٩٦ص  ،م١٩٩٧ ،عبدالجواد

  :الماكینـــــــــات: ثالثاً 

ظهرت صناعة الملابس في العالم منذ بدایة القرن العشرین ومرت بمراحل من التطور الهائل منذ أن كانت 

ورشاً صغیرة محدودة ، أصبحت مصانع ضخمة ذات إنتاج متنوع، وبعد أن كانت تقوم بعملیات الإنتاج الیدویة 

  .أصبح لها من الأسالیب الأتوماتیكیة والالیكترونیة ما غزى كثیراً من مراحل إنتاجها بدرجات متفاوتة
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الرقابة بهدف زیادة الإنتاجیة مع  وما زالت تلك الصناعة تدخل كل ما هو حدیث في عملیات إنتاجها وتحقیق

  ).٣ص  ،م٢٠٠٦ ،زینب عبدالحفیظ( العمل علي رفع الكوادر البشریة العاملة في نطاق إنتاجها

  ـــ :الدراسة المیدانیة والإجراءات

لقد قامت الباحثة بإجراء زیارات میدانیة للشركات مستخدمة المنهج الوصفى التحلیلى فى جمع المشاكل 

حصرها للدراسة وذلك من خلال عرض الاستبیانات أثناء الزیارات والمقابلات مع مدیرى ومشرفى المطلوب 

جمیع المشاكل الخاصة ببطانة الجاكت الرجالى الكلاسیك التى تم حصرها ، الإنتاج داخل مصانع البدلة الرجالى

تشغیل بطانة الجاكیت الرجالى  خلال الدراسة المیدانیة  والحلول المقترحة لحل هذه المشاكل بهدف تقلیل زمن

الكلاسیك وذلك لزیادة الإنتاجیة بالإضافة إلي نتائج التحلیل الإحصائى للاستبیان واستمارة تحلیل العمل 

  .الخاصة بهذه الدراسة

  :تشتمل على: لدراسة المیدانیةا

بدلة الرجالى قامت الدارسة بمقابلة شخصیة مع المتخصصین والقائمین بالعمل فى مجال إنتاج جاكت ال

للتعرف على الأسلوب المتبع فى تشغیل بطانة جاكیت البدلة الرجالى الكلاسیك والتعرف على المشكلات 

الخاصة بتشغیل تلك النوعیات من الأقمشة ذات الطبیعة الخاصة وذلك من خلال الإستبیانات التى أعدت لذلك 

ن المستغرق فى التشغیل مع الحفاظ على ومحاولة إیجاد الحلول التى تساهم فى الوصول إلى خفض الزم

وكذلك الإستماع إلى إجاباتهم وتدوینها وتسجیلها والإستفسار عن أى معلومة ، مستوى الجودة المطلوب

غامضة لدى الدارسة؛ ولقد قامت الدارسة باستخدام نظام مراقبة متواصل باستخدام دائرة مراقبة حدیثة 

التى تمر بها بطانة الجاكیت الرجالى الكلاسیك بدایة من مرحلة فتح  بالصوت والصورة لتصویر مراحل التشغیل

الباكو ووصولاً لمرحلة الجودة النهائیة استعداداً للدخول إلى قسم التجمیع، وكذلك حركة آداء العامل لكل 

  . عملیة تشغیلیة من العملیات التي تمر بها بطانة جاكیت البدلة الرجالي

  :تحكیم استمارة الإستبیان

لقد تم عرض استمارة الاستبیان واستمارة تحلیل العمل على مجموعة من الأساتذة المتخصصین بقسم الملابس 

وقد أجمع المحكمین على ، والنسیج بالكلیة بهدف التحقق من صدق محتوى الاستبیان واستمارة تحلیل العمل

وتم إجراء ، أكثر وضوحاً وتحدیداً صلاحیتهما مع إبداء بعض المقترحات بإعادة صیاغة بعض العبارات لتصبح 

  التعدیلات بناءً على مقترحاتهم وأصبح الاستبیان واستمارة تحلیل العمل فى صورتهما النهائیة قبل التطبیق؛ 
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  :وفى ما یلى خطوات الدراسة المیدانیة

  :ألإعداد للدراسة المیدانیة -١

الدراسات والمعلومات الخاصة بمجال الدراسة إستعدت الدارسة للدارسة المیدانیة من خلال الإطلاع على 

بالإضافة إلى إجراء لقاءات مع المتخصصین والمشرفین والقائمین على صناعة البدلة الرجالى الكلاسیك والتى 

وتم عرض مجموعة الإستبیانات ، تستخدم أقمشة ذات طبیعة خاصة فى تشغیل وإنتاج البدلة الرجالي الكلاسیك

العمل على المتخصصین وذلك لحصر المشاكل الخاصة ببطانة الجاكیت الرجالى وكذلك استمارة تحلیل 

مصانع وهى تقع داخل جمهوریة مصر العربیة وهى موزعة ) ١٠(الكلاسیك وكانت عینة البحث مكونة من 

  .بالترتیب من الأكبر إلى الأصغر تبعاً لنوع وحجم الإنتاج

/ بدلة شتوى (ونوع الإنتاج ) تصدیر/  محلى(عیة الإنتاج وقد روعى فى اختیار المصانع تباینها من حیث نو 

والموقع والحجم وذلك للتعرف على الأسلوب المتبع داخل المصانع مع ) / .......بدلة سواریة / لة صیفى بد

هذه النوعیة من المنتجات والتى تصنع بطانتها من الأقمشة الصناعیة ذات الطبیعة الخاصة والصعوبات التى 

  .ثناء عملیة التصنیع مما یستغرق زمناً كبیراً فى عملیة التشغیل والإنتاجتواجهها أ

  .وعلى ضوء ما سبق أمكن للدارسة الحصول على المادة العلمیة والبیانات الدقیقة عن مشكلة البحث

دلیل العمل (ولكى تقوم أى دراسة میدانیة على أساس علمى سلیم فإنه یحتاج إلى آداة علمیة وهذه الآداة 

وتتمثل فى استمارات الإستبیانات والتى تعتبر كموجه  لعملیة المتابعة والملاحظة المكونة لظاهرة من ) لمیدانىا

  .الظواهر تحت الدراسة فهى تحمى من العشوائیة وعدم التنظیم فى جمع المادة

  :صعوبات العمل المیدانى -٢

ندرة المادة العلمیة الخاصة بالمادة العلمیة  واجهت الدارسة بعض الصعوبات الخاصة بالدراسة والتى تتمثل فى

حول موضوع البحث من حیث قلة المراجع الخاصة ببطانة الجاكیت الرجالى الكلاسیك وأسالیب التشغیل لهذه 

  بالإضافة إلى صعوبات الإنتقال من منطقة إلى أخرى من مناطق البحث المیدانى . النوعیة من المنتجات

  . بق ذكرهاالمتمثلة فى المصانع السا

  : وعلى ضوء ذلك أمكن للدارسة أن تحدد مجال البحث وعناصره فى التالى 

  .لمجال الجغرافىا -أ

  .لمجال الزمنىا -ب
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  ـــ:لمجال الجغرافىا - أ 

الإطلاع على أعداد من النشرات المتخصصة والتى یصدرها اتحاد الصناعات المصریة شعبة الملابس والنسیج 

  .المصانع التى تقوم بانتاج البدلة الرجالى والحصول على العناوین ووسائل الإتصال بها والتى تشمل أسماء 

  ـــ:ألمجال الزمنى  - ب  

فبرایر (، وفى الفترة ما بین )م ٢٠١٥أغسطس  : م ٢٠١٥یولیو (تم إجراء التطبیق فى الفترة ما بین 

  .)م ٢٠١٦مایو  :م ٢٠١٦

  : وسائل جمع المادة العلمیة والبیانات -٣

إستفادت الدارسة كثیراً من وسائل جمع المعلومات والبیانات فى الدراسة المیدانیة والتى تتمثل فى مقابلة 

  .الأفراد وملاحظة السلوك والتسجیل لمعظم البیانت عن طریق التدوین والتسجیل وجمع النماذج المستخدمة

وأثناء قیام الدارسة ، قابلات الشخصیةوعلى ضوء ذلك قامت الدارسة بجمع المعلومات والبیانات خلال الم

تید (ع وبالتحدید فى الشركة العالمیة . م . بإجراء الدراسة المیدانیة داخل مصانع إنتاج البدلة الرجالى فى ج 

بمدینة السادس من أكتوبر بالمنطقة الصناعیة الأولى حیث قام صاحب المصنع ومدیر الانتاج بإبداء ) لاموند

الأكادیمى والبحث العلمى من خلال اهتمامه بفكرة هذا البحث فى المساهمة لحل مشكلات  تعاونهما مع الجانب

  .على الإنتاجیة الطلوبة والمنشودة من خطوط الإنتاج لدیه تؤثر

  :محاور الدراسة المیدانیة  -٤

  ك والتي قامت الدارسة بإعداد دراسة إستطلاعیة للتعرف علي مشاكل تشغیل بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسی

تتسبب في زیادة الزمن المستغرق أثناء عملیة التشغیل مما یترتب علیه انخفاض الإنتاجیة ومحاولة التوصل 

  .إلي حلول مقترحة لتقلیل زمن التشغیل بهدف زیادة الإنتاجیة

محور من محاور عملیات التشغیل وهي  ١٤ولقد تكونت هذه الدراسة من استمارة استبیان تحتوي علي 

  :يكالآت

  نقاط ٥مشكلات عامة خاصة بالماكینات وملحقاتها ومشغل الماكینة ، وتحتوي علي  -١

 .نقاط ٥مرحلة تركیب الموصرة القماش، وتحتوي علي  -٢

 .نقاط ٤، وتحتوي علي )الموصرة(مرحلة كي بطانة الریفیر  -٣

 .نقاط ٦مرحلة عمل جیب الشق، وتحتوي علي  -٤
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 .نقاط ٣وتحتوي علي ، مرحلة مكواة جیب الشق -٥

 .نقطة ٢مرحلة تنشین مكان تركیب التیكیت، وتحتوي علي  -٦

 .نقطة ٢مرحلة تثبیت تیكیت المقاس علي صدر البطانة، وتحتوي علي  -٧

 .نقطة ٢، وتحتوي علي انةعلي جنب البط) الكیر(مرحلة تركیب تیكیت العنایة  -٨

 .نقاط  ٤مرحلة تقفیل بطانة جیب الشق ، وتحتوي علي  -٩

 .نقاط  ٣، وتحتوي علي ) كشتورة الظهر ( مرحلة حیاكة منتصف الظهر  -١٠

 ١٢نقاط  ٣، وتحتوي علي ) الفیانكو ( مرحلة حیاكة القصة الجانبیة  -١١

 نقاط  ٣مرحلة تجمیع البطانة مع الصدر ، وتحتوي علي  -١٢

 ١٤نقطة  ٢مرحلة عمل فارماتورة تثبیت خارجیة ، وتحتوي علي  -١٣

 .نقاط ٣، وتحتوي علي ) كشتورة الكم ( مرحلة حیاكة خط الخیاطة الخارجي للكم  -١٤

ولقد قامت الدارسة بتوزیع الاستمارات علي السادة المتخصصین للتعرف علي المشكلات التي تتسبب في زیادة 

المراحل  الزمن المستغرق للتشغیل ومنها فقد توصلت إلي وجود عدد من المشكلات الخاصة بطریقة تشغیل

المختلفة  لبطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك والتي تستهلك زمناً أطول في التشغیل مما دعى إلي عمل هذه 

 .الدراسة لمحاولة التوصل إلي حلول لهذه المشكلات والتي سوف تؤثر في رفع وزیادة القدرة الإنتاجیة 

  :والثبات  ألصدق

 :ي الكلاسیك وأثرها علي زمن التشغیل والإنتاجیة إستبیان مشاكل تشغیل بطانة الجاكیت الرجال

  .یقصد به قدرة الاستبیان على قیاس ما وضع لقیاسه :صدق الإستبیان 

  :صدق الإتساق الداخلي

حساب معاملات الارتباط بین درجة كل عبارة من العبارات المكونة لكل محور، والدرجة الكلیة للمحور  -١

  .بالاستبیان

الاستبیان والدرجة الكلیة للمحور حساب معاملات الارتباط بین الدرجة الكلیة لكل محور من محاور  -٢

 . بالاستبیان

  :للاستبیان لصدق باستخدام الاتساق الداخلي بین الدرجة الكلیة لكل محور والدرجة الكلیة ا

  بین ) بیرسون ارتباط املمع(تم حساب الصدق باستخدام الاتساق الداخلي وذلك بحساب معامل الارتباط 
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مرحلة تركیب ، مشكلات عامة خاصة بالماكینات وملحقاتها ومشغل الماكینة( الدرجة الكلیة لكل محور

تنشین مكان تركیب ، مكواه جیب الشق، مرحلة عمل جیب شق البطانة، "الموصرة"كي بطانة الریفیر ، الموصرة

تقفیل بطانة جیب  علي جنب البطانة، تركیب تیكیت كیر، تثبیت تیكیت مقاس علي صدر البطانة، التیكیت

 ،مرحلة تجمیع البطانة مع الصدر ،مرحلة حیاكة الفیانكو ،"كشتورة الظهر"حیاكة منتصف الظهر ، الشق

  :، والجدول التالي یوضح ذلك)كشتورة كم البطانة ،مرحلة عمل فارماتورة تثبیت خارجیة

  والدرجة الكلیة للاستبیان الدرجة الكلیة لكل محور بین قیم معاملات الارتباط )  ١٥ (جدول 

 الدلالة الارتباط 

 ٠.٠١ ٠.٨٦٦ مشكلات عامة خاصة بالماكینات وملحقاتھا ومشغل الماكینة: المحور الأول
 ٠.٠١ ٠.٧١٦ مرحلة تركیب الموصرة: المحور الثاني 
 ٠.٠١ ٠.٨٤٥ "الموصرة"كي بطانة الریفیر : المحور الثالث

 ٠.٠١ ٠.٧٥٣ مرحلة عمل جیب شق البطانة: المحور الرابع 
 ٠.٠١ ٠.٧٢٩ مكواه جیب الشق: المحور الخامس

 ٠.٠١ ٠.٧٩٩ تنشین مكان تركیب التیكیت: المحور السادس 
 ٠.٠١ ٠.٧٧٣ تثبیت تیكیت مقاس علي صدر البطانة: المحور السابع 
 ٠.٠١ ٠.٨٠٢ تركیب تیكیت كیر علي جنب البطانة: المحور الثامن 
 ٠.٠١ ٠.٨٧٦ تقفیل بطانة جیب الشق: المحور التاسع 
 ٠.٠١ ٠.٧٠٥ "كشتورة الظھر"حیاكة منتصف الظھر : المحور العاشر 

 ٠.٠١ ٠.٨٨٤ مرحلة حیاكة الفیانكو: المحور الحادي عشر 
 ٠.٠١ ٠.٧٦٧ مرحلة تجمیع البطانة مع الصدر: المحور الثاني عشر 
 ٠.٠١ ٠.٨٥٢ مرحلة عمل فارماتورة تثبیت خارجیة: المحور الثالث عشر 
 ٠.٠١ ٠.٨١٨ كشتورة كم البطانة: المحور الرابع عشر 

لاقترابها من الواحد الصحیح مما یدل ) ٠.٠١(یتضح من الجدول أن معاملات الارتباط كلها دالة عند مستوى 

  .         على صدق وتجانس محاور الاستبیان

  :لثبات أ

واتساقه  واطراده فیما  ،دقة الاختبار في القیاس والملاحظة، وعدم تناقضه مع نفسه reabilityیقصد بالثبات 

یزودنا به من معلومات عن سلوك المفحوص، وهو النسبة بین تباین الدرجة على المقیاس التي تشیر إلى 

  :، وتم حساب الثبات عن طریقالآداء الفعلي للمفحوص

  Alpha Cronbach الفا كرونباخ معامل -١

     Split-halfطریقة التجزئة النصفیة -٢
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  الاستبیان قیم معامل الثبات لمحاور)  ١٦ (جدول 

 التجزئة النصفیة معامل الفا اورــــــــــــــــــحــالم

 ٠.٩٠١ – ٠.٨٤٣ ٠.٨٧٢ مشكلات عامة خاصة بالماكینات وملحقاتھا ومشغل الماكینة: المحور الأول
 ٠.٧٩٠ – ٠.٧٣١ ٠.٧٦٢ مرحلة تركیب الموصرة: المحور الثاني 
 ٠.٩٥١ – ٠.٨٩٢ ٠.٩٢٤ "الموصرة"كي بطانة الریفیر : المحور الثالث

 ٠.٨٢٧ – ٠.٧٦٩ ٠.٧٩٨ مرحلة عمل جیب شق البطانة: المحور الرابع 
 ٠.٨٥٣ – ٠.٧٩٥ ٠.٨٢٥ مكواه جیب الشق: المحور الخامس

 ٠.٩٢٤ – ٠.٨٦٠ ٠.٨٩٢ تنشین مكان تركیب التیكیت: المحور السادس 
 ٠.٨١٤ – ٠.٧٥٣ ٠.٧٨٢ تثبیت تیكیت مقاس علي صدر البطانة: المحور السابع 
 ٠.٨٩٧ – ٠.٨٣٦ ٠.٨٦٧ تركیب تیكیت كیر علي جنب البطانة: المحور الثامن 
 ٠.٨٠٢ – ٠.٧٤٠ ٠.٧٧١ تقفیل بطانة جیب الشق: المحور التاسع 
 ٠.٩١٨ – ٠.٨٥٧ ٠.٨٨٨ "كشتورة الظھر"حیاكة منتصف الظھر : المحور العاشر 

 ٠.٧٧٥ – ٠.٧١٠ ٠.٧٤١ مرحلة حیاكة الفیانكو: المحور الحادي عشر 
 ٠.٨٤٥ – ٠.٧٨٦ ٠.٨١٩ مرحلة تجمیع البطانة مع الصدر: المحور الثاني عشر 
 ٠.٩٣٨ – ٠.٨٧٥ ٠.٩٠٧ مرحلة عمل فارماتورة تثبیت خارجیة: المحور الثالث عشر 
 ٠.٧٥٦ – ٠.٦٩٩ ٠.٧٢٨ كشتورة كم البطانة: المحور الرابع عشر 

 ٠.٨٧٠ – ٠.٨١٢ ٠.٨٤١ الاستبیان ككلثبات 

معامل الفا ، التجزئة النصفیة ، دالة عند مستوى : یتضح من الجدول السابق أن جمیع قیم معاملات الثبات 

  .مما یدل على ثبات الاستبیان  ٠.٠١

  :إستبیان لقیاس فاعلیة الدلیل الإرشادي

  .یقصد به قدرة الاستبیان على قیاس ما وضع لقیاسه :صدق الاستبیان

   :صدق الاتساق الداخلي

حساب معاملات الارتباط بین درجة كل عبارة من العبارات المكونة لكل محور ، والدرجة الكلیة للمحور  -١

  .بالاستبیان 

 .بالإستبیان والدرجة الكلیة الاستبیان حساب معاملات الارتباط بین الدرجة الكلیة لكل محور من محاور  - ٢

 :للاستبیان الصدق باستخدام الاتساق الداخلي بین الدرجة الكلیة لكل محور والدرجة الكلیة 

بین ) معامل ارتباط  بیرسون(تم حساب الصدق باستخدام الاتساق الداخلي وذلك بحساب معامل الارتباط 

مراحل تشغیل أمام البطانة، مراحل تشغیل خلف البطانة، مراحل تحضیر وتشغیل ( الدرجة الكلیة لكل محور

، والجدول التالي یوضح للاستبیان والدرجة الكلیة) الیاقة، مراحل تجمیع وتشغیل الیاقة مع جسم البطانة كاملا

  :ذلك
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 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ٢٠١٧ینایر   -الخامس العدد –مجلة التربیة النوعیة 

٢١٦ -١ - 
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  والدرجة الكلیة للاستبیانالدرجة الكلیة لكل بین قیم معاملات الارتباط )  ٤٩ (جدول 

 الدلالة الارتباط المحاور

 ٠.٠١ ٠.٨٣٣ مراحل تشغیل أمام البطانة: المحور الأول
 ٠.٠١ ٠.٧٤٢ مراحل تشغیل خلف البطانة: المحور الثاني 

 ٠.٠١ ٠.٨٩٧ مراحل تحضیر وتشغیل الیاقة: الثالث المحور 
 ٠.٠١ ٠.٧١٥ مراحل تجمیع وتشغیل الیاقة مع جسم البطانة كاملا: المحور الرابع 

لاقترابها من الواحد الصحیح مما یدل على صدق وتجانس ) ٠.٠١( یتضح من الجدول أن معاملات الارتباط كلها دالة عند مستوى 

  .         محاور الاستبیان

واتساقه   ،دقة الاختبار في القیاس والملاحظة، وعدم تناقضه مع نفسه reabilityیقصد بالثبات  :الثبات 

واطراده فیما یزودنا به من معلومات عن سلوك المفحوص، وهو النسبة بین تباین الدرجة على المقیاس التي 

  :، وتم حساب الثبات عن طریقتشیر إلى الأداء الفعلي للمفحوص

  Alpha Cronbach الفا كرونباخ معامل -١

     Split-halfطریقة التجزئة النصفیة -٢

  للاستبیانقیم معامل الثبات )  ٥٠ (جدول 

 التجزئة النصفیة معامل الفا 

 ٠.٨٣٦ – ٠.٧٧٤ ٠.٨٠٧ الاستبیان ككلثبات 

مما   ٠.٠١معامل الفا ، التجزئة النصفیة ، دالة عند مستوى : یتضح من الجدول السابق أن جمیع قیم معاملات الثبات 

  یدل على ثبات الاستبیان

  :لنتـــــائــــــــــجا

  : على ما یلي الأولینص الفرض : لفـرض الأولا

  ".توجد فروق دالة إحصائیاً بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح لصالح التطبیق البعدي" 

  : والجدول التالي یوضح ذلك" ت"وللتحقق من هذا الفرض تم تطبیق اختبار 

  الدرجات قبل وبعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترحدلالة الفروق بین متوسط ) ٥١  (جدول 

 
المتوسط 

 "م"الحسابي
الانحراف 

 "ع"المعیاري
عـدد أفراد 

 "ن"العینـة
درجـات 

 "ح.د"الحریـة
 قیمـة ت

مستوى الدلالة 
 واتجاھھا

 فاعلیة الدلیل الإرشادي المقترح

 ٧.٥٢٢ ٢٩٨.٨٣٢ القبلــي
٣٩.٠٥٨ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٩.٠٢١ ٤٥٥.٤٨٢ البعــدي لصالح البعدي



الرجالي الكلاسیك وأثره علي فاعلیة دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت 
  الإنتاجیة

  ،هشام أحمد السید عاصم/ د  عبدالمنعم، عبدالفتاح حازم/  د.م.أ /ین إعداد الباحث                        

  .جهاد عبدالرازق أحمد/ م 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ٢٠١٧ینایر   -الخامس العدد –مجلة التربیة النوعیة 

٢١٧ -١ - 
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  :) ٥١ (یتضح من الجدول 

الدرجات بعد ، حیث كان متوسط ٠.٠١ات دلالة إحصائیة عند مستوى وهي قیمة ذ، "٣٩.٠٥٨"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان متوسط الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح " ٤٥٥.٤٨٢"تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح 

  . د تطبیق الدلیل الإرشادي المقترحقبل وبع، مما یشیر إلى وجود فروق حقیقیة "٢٩٨.٨٣٢"

  ٩= درجات الحریة =  df،  ٣٩.٠٥٨) = ت(قیمة =  t: تأثیر تم تطبیق معادلة ایتا الولمعرفة حجم 

  

n2 = 
t2 

٠.٩٩ = 
t2 + df 

  ٠.٩٩ =n2وبحساب حجم التأثیر وجد إن 
  

      2√ n2 
d =                       = ١٩.٨ 
                √1-n2 

 
  :ویتحدد حجم التأثیر ما إذا كان كبیراً أو متوسطاً أو صغیراً كالأتي 

        ، حجم تأثیر كبیر = ٠.٨، حجم تأثیر متوسط = ٠.٥، حجم تأثیر صغیر = ٠.٢

  .الأولتأثیر كبیر، وبذلك یتحقق الفرض الوهذا یعنى أن حجم 

  : على ما یلي الثانيینص الفرض  : الثانيلفـرض ا

  ".توجد فروق دالة إحصائیاً بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق مراحل تشغیل أمام البطانة لصالح التطبیق البعدي"    

  :وضح ذلك یالتالي  والجدول" ت"وللتحقق من صحة ھذا الفرض تم تطبیق اختبار 

 
المتوسط 

 "م"الحسابي
الانحراف 

 "ع"المعیاري
عـدد أفراد 

 "ن"العینـة
  درجـات الحریـة

 "ح.د"
 قیمـة ت

مستوى الدلالة 
 واتجاھھا

 مرحلة تركیب الموصرة

 ٣.٢١١ ٣٤.٢١٧ القبلــي
٨.١١٠ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٤.٣٦٨ ٤٥.١١١ البعــدي لصالح البعدي

 "الریفیر"مرحلة كي

 ٠.٦٦٣ ١.٢٠٢ القبلــي
٢.٠١٤ ٩ ١٠ 

٠.٠٥  
 ٠.٩٥٧ ٢.٦٥١ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة تشغیل بنط كولومبیا

 ٢.٠١٩ ٢٢.٠٧٨ القبلــي
٧.١٥٤ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٢.٥٥٧ ٣٠.٦٩٨ البعــدي لصالح البعدي

 "الفیانكو"مرحلة تركیب القصات الجانبیة 



الرجالي الكلاسیك وأثره علي فاعلیة دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت 
  الإنتاجیة

  ،هشام أحمد السید عاصم/ د  عبدالمنعم، عبدالفتاح حازم/  د.م.أ /ین إعداد الباحث                        

  .جهاد عبدالرازق أحمد/ م 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ٢٠١٧ینایر   -الخامس العدد –مجلة التربیة النوعیة 

٢١٨ -١ - 
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 ٣.٠٦٦ ٢٥.٤١٦ القبلــي
١١.٢٠٧ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٤.٥١٨ ٣٨.٦٩٠ البعــدي لصالح البعدي

 "العلاقة –المثلث "مرحلة تحضیر بطانة جیب الشق 

 ٢.١٤٧ ١٩.٥٥٥ القبلــي
٦.٦٢٧ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.٢١٠ ٢٦.١٨٧ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة تركیب التیكیت بماكینة الزجزاج

 ٢.٤٤٨ ١٧.٦٣٠ القبلــي
٧.٠٠٧ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.٥١٠ ٢٤.٢٨٧ البعــدي لصالح البعدي

 "فلیتو ٢جیب "الشق مرحلة عمل جیب 

 ٣.٣٥١ ٢٧.٥٣٣ القبلــي
١٢.٠٨٨ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٥.١٨٩ ٤٠.١١٨ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة قلب وتقفیل بطانة جیب الشق

 ٢.٠٧٧ ١٤.٣٦١ القبلــي
٩.٧٨٢ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.٢٩٩ ٢٥.٩٨٤ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة مكواه جیب الشق

 ٠.٥٦١ ١.٣١٧ القبلــي
٢.٤٤٩ ٩ ١٠ 

٠.٠٥  
 ٠.٩٩٦ ٢.٨٧٠ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة عمل الفارماتورة الخارجیة

 ٠.٢٣٨ ١.٢٧٢ القبلــي
٢.٣١١ ٩ ١٠ 

٠.٠٥  
 ٠.٨٨٩ ٢.٩٠١ البعــدي لصالح البعدي

 المجموع الكلي لمراحل تشغیل أمام البطانة

 ٤.٥٨٤ ١٦٤.٥٨١ القبلــي
٣٠.٧٨١ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٧.٣٢٥ ٢٣٩.٤٩٧ البعــدي البعديلصالح 

  :یتضح من الجدول 

لصالح  ٠.٠١وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، لمرحلة تركیب الموصرة" ٨.١١٠"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان متوسط "٤٥.١١١"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى ، حیث كان متوسط  التطبیق

  ."٣٤.٢١٧"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح 

 التطبیقلصالح  ٠.٠٥وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، "الریفیر"لمرحلة كي" ٢.٠١٤"تساوي" ت"أن قیمة 

یق الدرجات قبل تطب، بینما كان متوسط "٢.٦٥١"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح، حیث كان متوسط البعدى

 ."١.٢٠٢"الدلیل الإرشادي المقترح 

  لصالح  ٠.٠١وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، لمرحلة تشغیل بنط كولومبیا" ٧.١٥٤"تساوي" ت"أن قیمة 

  الدرجات ، بینما كان متوسط "٣٠.٦٩٨"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترحالبعدى ، حیث كان متوسط  التطبیق



الرجالي الكلاسیك وأثره علي فاعلیة دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت 
  الإنتاجیة

  ،هشام أحمد السید عاصم/ د  عبدالمنعم، عبدالفتاح حازم/  د.م.أ /ین إعداد الباحث                        

  .جهاد عبدالرازق أحمد/ م 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ٢٠١٧ینایر   -الخامس العدد –مجلة التربیة النوعیة 
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  ."٢٢.٠٧٨"الدلیل الإرشادي المقترحقبل تطبیق 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، "الفیانكو"ركیب القصات الجانبیة لمرحلة ت" ١١.٢٠٧"تساوي" ت"أن قیمة 

، بینما كان "٣٨.٦٩٠"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى ، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح  ٠.٠١

  . "٢٥.٤١٦"بل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترحالدرجات قمتوسط 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند ، "العلاقة –المثلث "انة جیب الشق لمرحلة تحضیر بط" ٦.٦٢٧"تساوي" ت"أن قیمة 

، " ٢٦.١٨٧"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح  ٠.٠١مستوى 

  ."١٩.٥٥٥"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترحبینما كان متوسط 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى لمرحلة تركیب التیكیت بماكینة الزجزاج ، " ٧.٠٠٧"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان "٢٤.٢٨٧"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح ، حیث كان متوسط البعدى التطبیقلصالح  ٠.٠١

 ."١٧.٦٣٠"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح متوسط 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، "فلیتو ٢جیب "رحلة عمل جیب الشق لم" ١٢.٠٨٨"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان "٤٠.١١٨"ترح الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المق، حیث كان متوسط البعدى التطبیقلصالح  ٠.٠١

  ."٢٧.٥٣٣"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح متوسط 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، مرحلة قلب وتقفیل بطانة جیب الشقل" ٩.٧٨٢"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان "٢٥.٩٨٤"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح ، حیث كان متوسط البعدى التطبیقلصالح  ٠.٠١

  ." ١٤.٣٦١"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح متوسط 

لصالح  ٠.٠٥وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، لمرحلة مكواه جیب الشق" ٢.٤٤٩"تساوي " ت"أن قیمة 

  الدرجات ، بینما كان متوسط "٢.٨٧٠"بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح الدرجات ، حیث كان متوسط البعدى التطبیق

  ."١.٣١٧"قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح 

 ٠.٠٥وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، لمرحلة عمل الفارماتورة الخارجیة" ٢.٣١١"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان متوسط "٢.٩٠١"بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترحالدرجات ، حیث كان متوسط البعدى التطبیقلصالح 

  ."١.٢٧٢"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند للمجموع الكلي لمراحل تشغیل أمام البطانة ، " ٣٠.٧٨١"تساوي " ت"أن قیمة 

  ، "٢٣٩.٤٩٧"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح  البعدى ، حیث كان متوسط التطبیقلصالح  ٠.٠١مستوى 

  . الثانيوبذلك یتحقق الفرض ، "١٦٤.٥٨١"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح بینما كان متوسط 

  



الرجالي الكلاسیك وأثره علي فاعلیة دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت 
  الإنتاجیة

  ،هشام أحمد السید عاصم/ د  عبدالمنعم، عبدالفتاح حازم/  د.م.أ /ین إعداد الباحث                        

  .جهاد عبدالرازق أحمد/ م 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ٢٠١٧ینایر   -الخامس العدد –مجلة التربیة النوعیة 
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  : على ما یلي الثالثینص الفرض :  الثالثلفـرض ا

  ."توجد فروق دالة إحصائیاً بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق مراحل تشغیل خلف البطانة لصالح التطبیق البعدي"   

  :وضح ذلك یالتالي  والجدول" ت"وللتحقق من صحة ھذا الفرض تم تطبیق اختبار 

 
المتوسط 

 "م"الحسابي
الانحراف 

 "ع"المعیاري
عـدد أفراد 

 "ن"العینـة
  درجـات الحریـة

 "ح.د"
 قیمـة ت

مستوى الدلالة 
 واتجاھھا

 مرحلة حیاكة خط نصف الخلف إلي نقطة بدایة الفتحة

 ١.٥٦٩ ١٨.٢٣٠ القبلــي
٨.١٤٥ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.٥٨٨ ٢٨.٨٥٢ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة حیاكة قصتي الفیانكو مع الخلف

 ٢.٠٠٢ ٢٢.٣٤١ القبلــي
٧.٠٥٨ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٤.١٦٨ ٣٠.٣٧٧ البعــدي لصالح البعدي

 المجموع الكلي لمراحل تشغیل خلف البطانة

 ٣.٠٣٥ ٤٠.٥٧١ القبلــي
١٦.٥٢١ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٤.٣٦٨ ٥٩.٢٢٩ البعــدي لصالح البعدي

  :یتضح من الجدول 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة لمرحلة حیاكة خط نصف الخلف إلي نقطة بدایة الفتحة ، " ٨.١٤٥"تساوي " ت"أن قیمة 

الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى ، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح  ٠.٠١عند مستوى 

  ."١٨.٢٣٠"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح، بینما كان متوسط "٢٨.٨٥٢"

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى خلف ، لمرحلة حیاكة قصتي الفیانكو مع ال" ٧.٠٥٨"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان "٣٠.٣٧٧"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح  ٠.٠١

 ." ٢٢.٣٤١"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترحمتوسط 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند ل خلف البطانة ، للمجموع الكلي لمراحل تشغی" ١٦.٥٢١"تساوي " ت"أن قیمة 

، "٥٩.٢٢٩"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح  ٠.٠١مستوى 

  . الثالثوبذلك یتحقق الفرض ، "٤٠.٥٧١"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح بینما كان متوسط 

  : على ما یلي الرابعینص الفرض : الرابعلفـرض ا

توجد فروق دالة إحصائیاً بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق مراحل تحضیر وتشغیل الیاقة لصالح التطبیق "     

  ".البعدي



الرجالي الكلاسیك وأثره علي فاعلیة دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت 
  الإنتاجیة

  ،هشام أحمد السید عاصم/ د  عبدالمنعم، عبدالفتاح حازم/  د.م.أ /ین إعداد الباحث                        

  .جهاد عبدالرازق أحمد/ م 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 ٢٠١٧ینایر   -الخامس العدد –مجلة التربیة النوعیة 
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  :التالي یوضح ذلك  والجدول" ت"وللتحقق من صحة ھذا الفرض تم تطبیق اختبار 

 
المتوسط 

 "م" الحسابي
الانحراف 

 "ع"المعیاري
عـدد أفراد 

 "ن" العینـة
درجـات 

 "ح.د"الحریـة
 قیمـة ت

مستوى الدلالة 
 واتجاھھا

 مرحلة حیاكة خط الكسر للیاقة

 ١.٥٥٠ ١٣.٢٢٢ القبلــي
٥.١٩٠ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٤.١٨٧ ١٩.٨٥٧ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة تركیب رجل الیاقة

 ٢.٣٦٩ ١٥.٠٥١ القبلــي
٧.٥٩٠ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.١٨٧ ٢٣.٦١٩ البعــدي البعديلصالح 

 مرحلة مكواه الیاقة وتركیب شریط لاصق

 ٠.٣٦٨ ١.٠١٠ القبلــي
٢.٠٠٢ ٩ ١٠ 

٠.٠٥  
 ١.٠٤١ ٢.٧١٩ البعــدي لصالح البعدي

 "غرزة الزجزاج"مرحلة تركیب العلاقة بماكینة الفارماتورة 

 ١.٣٤٧ ١٠.٢٣١ القبلــي
٥.٤٤٢ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٢.١٠٥ ١٧.١٦٥ البعــدي لصالح البعدي

 بماكینة الزجزاج" الجوخ"مرحلة تركیب اللباد 

 ٢.٠١٤ ١١.٣٥٣ القبلــي
٧.٠٥٨ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.٢٩٩ ١٨.٥٤٤ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة قلب ومكواه الیاقة

 ٠.٧٨٣ ١.٢٥٥ القبلــي
٢.٣٥٥ ٩ ١٠ 

٠.٠٥  
 ١.٢٠٥ ٢.٩٠١ البعــدي لصالح البعدي

 المجموع الكلي لمراحل تحضیر وتشغیل الیاقة

 ٤.٠٠٥ ٥٢.١٢٢ القبلــي
٢٤.٨١١ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٤.٩٩٧ ٨٤.٨٠٥ البعــدي لصالح البعدي

  :یتضح من الجدول 

 ٠.٠١وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى لمرحلة حیاكة خط الكسر للیاقة ، " ٥.١٩٠"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان متوسط "١٩.٨٥٧"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح 

  ."١٣.٢٢٢"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح



الرجالي الكلاسیك وأثره علي فاعلیة دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت 
  الإنتاجیة

  ،هشام أحمد السید عاصم/ د  عبدالمنعم، عبدالفتاح حازم/  د.م.أ /ین إعداد الباحث                        
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 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
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لصالح  ٠.٠١وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى لمرحلة تركیب رجل الیاقة ، " ٧.٥٩٠"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان متوسط " ٢٣.٦١٩"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح ، حیث كان متوسط  البعدى التطبیق

  ." ١٥.٠٥١"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى لمرحلة مكواه الیاقة وتركیب شریط لاصق ، " ٢.٠٠٢"تساوي " ت"أن قیمة 

، بینما كان " ٢.٧١٩"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح ، حیث كان متوسط البعدى بیقالتطلصالح  ٠.٠٥

  ." ١.٠١٠"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح متوسط 

وهي قیمة ذات دلالة ، " غرزة الزجزاج"لمرحلة تركیب العلاقة بماكینة الفارماتورة " ٥.٤٤٢"تساوي " ت"أن قیمة 

الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح  ٠.٠١عند مستوى  إحصائیة

  ." ١٠.٢٣١"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح ، بینما كان متوسط " ١٧.١٦٥"

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند بماكینة الزجزاج، " الجوخ"لمرحلة تركیب اللباد " ٧.٠٥٨"تساوي " ت"أن قیمة 

، "١٨.٥٤٤"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح  ٠.٠١مستوى 

  . "١١.٣٥٣"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح بینما كان متوسط 

لصالح  ٠.٠٥قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى وهي لمرحلة قلب ومكواه الیاقة ، " ٢.٣٥٥"تساوي " ت"أن قیمة 

الدرجات ، بینما كان متوسط " ٢.٩٠١"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى ، حیث كان متوسط  التطبیق

  ." ١.٢٥٥"قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح 

وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند ، الیاقةلكلي لمراحل تحضیر وتشغیل للمجموع ا" ٢٤.٨١١"تساوي " ت"أن قیمة 

، "٨٤.٨٠٥"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى ، حیث كان متوسط  التطبیقلصالح  ٠.٠١مستوى 

  . الرابع وبذلك یتحقق الفرض ، "٥٢.١٢٢"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح بینما كان متوسط 

 : على ما یلي الخامسینص الفرض :  الخامسالفـرض 

توجد فروق دالة إحصائیا بین متوسط الدرجات قبل وبعد تطبیق مراحل تجمیع وتشغیل الیاقة مع جسم البطانة كاملا " 

  " .لصالح التطبیق البعدي

   



الرجالي الكلاسیك وأثره علي فاعلیة دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت 
  الإنتاجیة
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 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
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  :وضح ذلك یالتالي  والجدول" ت"وللتحقق من صحة ھذا الفرض تم تطبیق اختبار 

 
المتوسط 
  الحسابي

 "م"

الانحراف 
 "ع"المعیاري

عـدد أفراد 
 "ن" العینـة

درجـات 
  الحریـة

 "ح.د"
 قیمـة ت

مستوى الدلالة 
 واتجاھھا

  مرحلة تركیب الیاقة

 ٢.٠٨١ ١٤.٤٠٦ القبلــي
٨.٥٦٧ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.٨٧٢ ٢٣.٢١٧ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة مكواه تفتیح الیاقة

 ٠.٣١١ ١.١١٠ القبلــي
٢.٦٥٠ ٩ ١٠ 

٠.٠٥  
 ٠.٩٦٥ ٢.٨٧٥ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة حیاكة الكتف والجیرو

 ٢.٠٧٧ ١٢.٠٥٥ القبلــي
٦.٦٥١ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.٤٢٢ ٢٠.٩٨٧ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة تركیب الإشتروبیل

 ٢.٠٦٣ ١١.٢٠٠ القبلــي
٦.٩٩٤ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٣.١٥٨ ١٩.٤٠٢ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة الجودة النھائیة

 ٠.٥٢١ ١.٤٣٣ القبلــي
٢.٣٤١ ٩ ١٠ 

٠.٠٥  
 ٠.٨٠٤ ٢.٥٦٠ البعــدي لصالح البعدي

 مرحلة المكواه النھائیة

 ٠.٩٧٠ ١.٣٥٤ القبلــي
٢.٤٤٤ ٩ ١٠ 

٠.٠٥  
 ١.٢٣٤ ٢.٩١٠ البعــدي لصالح البعدي

 كاملا المجموع الكلي لمراحل تجمیع وتشغیل الیاقة مع جسم البطانة

 ٣.٥٦٧ ٤١.٥٥٨ القبلــي
٢٢.٠٢٧ ٩ ١٠ 

٠.٠١  
 ٥.٠٥٤ ٧١.٩٥١ البعــدي لصالح البعدي

 :ویوضح الجدول 

 التطبیقلصالح  ٠.٠١وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، لمرحلة تركیب الیاقة" ٨.٥٦٧"تساوي " ت"أن قیمة 

الدرجات قبل ، بینما كان متوسط "٢٣.٢١٧"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى، حیث كان متوسط 

 ."١٤.٤٠٦"تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح 

لصالح  ٠.٠٥وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى لمرحلة مكواه تفتیح الیاقة، " ٢.٦٥٠"تساوي " ت"أن قیمة 

  الدرجات ، بینما كان متوسط " ٢.٨٧٥"ات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح الدرجالبعدى، حیث كان متوسط  التطبیق



الرجالي الكلاسیك وأثره علي فاعلیة دلیل إرشادي مقترح لتقلیل زمن تشغیل بطانة الجاكیت 
  الإنتاجیة
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 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
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 ." ١.١١٠"قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح 

 التطبیقلصالح  ٠.٠١وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، لمرحلة حیاكة الكتف والجیرو" ٦.٦٥١"تساوي " ت"أن قیمة 

الدرجات قبل تطبیق الدلیل ، بینما كان متوسط "٢٠.٩٨٧"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح البعدى ، حیث كان متوسط 

 ."١٢.٠٥٥"الإرشادي المقترح 

 التطبیقلصالح  ٠.٠١وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، لمرحلة تركیب الإشتروبیل" ٦.٩٩٤"تساوي " ت"أن قیمة 

الدرجات قبل تطبیق الدلیل ، بینما كان متوسط "١٩.٤٠٢"بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح  الدرجات، حیث كان متوسط البعدى

 ."١١.٢٠٠"الإرشادي المقترح 

، البعدى التطبیقلصالح  ٠.٠٥وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى ، لمرحلة الجودة النهائیة" ٢.٣٤١"تساوي " ت"أن قیمة 

الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي ، بینما كان متوسط "٢.٥٦٠"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح حیث كان متوسط 

 ."١.٤٣٣"المقترح 

البعدى  التطبیقلصالح  ٠.٠٥وهي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى لمرحلة المكواه النهائیة ، " ٢.٤٤٤"تساوي " ت"أن قیمة 

الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي ، بینما كان متوسط "٢.٩١٠"بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح  الدرجات، حیث كان متوسط 

 ."١.٣٥٤"المقترح 

وهي قیمة ذات دلالة ، غیل الیاقة مع جسم البطانة كاملاللمجموع الكلي لمراحل تجمیع وتش" ٢٢.٠٢٧"تساوي " ت"أن قیمة 

، "٧١.٩٥١"الدرجات بعد تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح ، حیث كان متوسط البعدى التطبیقلصالح  ٠.٠١إحصائیة عند مستوى 

 . الخامسوبذلك یتحقق الفرض ، "٤١.٥٥٨"الدرجات قبل تطبیق الدلیل الإرشادي المقترح بینما كان متوسط 

  :من خلال نتائج البحث الحالي توصي الدارسة بالتالي  :توصیات البحث 

الماكینات الحدیثة في صناعة بطانة الجاكیت الرجالي الكلاسیك والتي تحقق كفاءة إنتاجیة أعلي وتؤدي إلي إستخدام تكنولوجا  - ١

  .الإرتقاء بمستوي المنتج المحلي والمستورد 

نتاج تنمیة العمالة والإرتقاء بالقدرات البشریة علي مختلف المستویات من خلال فتح مراكز تدریب داخل الشركات لرفع معدلات الإ -٢

  .والجودة 

ألاستفادة من نتائج البحث العلمي في مجال صناعة الملابس بوجھ عام وبمصانع البدلة الرجالي الكلاسیك بوجھ خاص بھدف تقلیل  -٣

  .زمن التشغیل المستغرق ومن ثم زیادة الإنتاج مع الارتقاء بمستوي جودة المنتجات الملبسیة علي أسس علمیة متخصصة 

من الدراسات المتخصصة لتحدید المواصفات الفنیة اللازمة لكل خامة من الخامات الأساسیة والمساعدة التي تدخل إجراء المزید  -٤

  .في صناعة البدلة الرجالي 

  .حث الباحثین علي إجراء أبحاث مماثلة تھتم بحل مشاكل زیادة الزمن المستغرق في التشغیل وانخفاض الإنتاجیة  -٥

  .متخصصة وسوق العمل لتوفیر ما یحتاجھ من متخصصین فنیین في ھذا المجال ألربط بین الكلیات ال -٦

تبادل الخبرات العلمیة والنتائج البحثیة مع مصنعي الملابس الجاھزة للوصول بالصناعة المصریة إلي مستوي الجودة  -٧
  .المطلوب 
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 :لمراجع والمصادر أ
  :المراجع العربیة : أولا 

 -"  الصعوبات التي تواجھ خطوط إنتاج الملابس الجاھزة ذات الإنتاج غیر النمطي: " أحمد حسني خطاب نجمالدین  -١
  .م  ١٩٩٥ - جامعة المنوفیة  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - رسالة ماجیستیر 

 -أكادیمیة الدراسات المتخصصة  - ة العمالیة الجامع - "  أصول التنظیم والإدارة: " أحمد فتح الباب ، نادیة عبدالمنعم  -٢
 .م  ٢٠٠٢ - القاھرة 

أثر إستخدام برامج المحاكاة ثلاثیة الأبعاد علي تحسین الإنتاجیة بمصانع الملابس الجاھزة : " أمنیة یسري عبدالقادر  -٣
 . م٢٠١٢ –جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - رسالة ماجستیر  - " ة المصری

رسالة  - "  إرتباط متطلبات التصمیم الخارجي للجاكیت الرجالي بتكنولوجیا الحشو: " أشرف یوسف محمد سید أحمد  -٤
  .م ٢٠٠٣ - جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - ماجستیر 

والتحصیل الدراسي لدي طالبات  فاعلیة الإسترخاء علي خفض التوتر وزیادة الإنتاج: " إبتسام السعید رفعت محمد  -٥
قسم تدریب  –كلیة التربیة الریاضیة للبنات بالقاھرة  - غیر منشورة  –رسالة ماجستیر  - "  المدارس الثانویة الصناعیة

  .م  ٢٠٠٦ - جامعة حلوان  - التمرینات الإیقاعیة والجمباز الفني 
لمصنوعة من أقمشة التریكو المعدة للتصدیر ومدي الملابس الخارجیة الرجالي ا: " حازم عبدالفتاح عبدالمنعم  -٦

جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  –رسالة ماجستیر  - "  ملائمتھا لمواصفات الجودة القیاسیة العالمیة
  .م  ٢٠٠٠ - 
 ةرسالة دكتورا - "  ميعلي جودة إنتاج الجاكیت الحری) الحشو ( أثر تكنولوجیا خامات التقویة : " رندة یسري ثابت  -٧
  . م٢٠١٥ –جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - 
  ٠م٢٠٠٦- ٢ط- القاھرة - دار الفكر العربى-"الملابس الجاھزة بین الأعداد والأنتاج:"زینب عبد الحفیظ فرغلى-٨
 -"  وإنتاج صناعة الملابستخطیط : " سھام ذكي موسي ، سوسن عبداللطیف رزق ، عماد جوھر ، عمرو عباس -  -٨

  .م  ٢٠٠٣ -  ١ط  - القاھرة  - عالم الكتب 
 - "  دور دراسة العمل في تحسین الكفاءة الإنتاجیة في صناعة الملابس الجاھزة: " سامح محمد كمال الدین سید  -٩

  .م  ٢٠٠٥    - جامعة حلوان  - كلیة الفنون التطبیقیة  - غیر منشورة  - رسالة ماجستیر 
دراسة بعض خطوط إنتاج : " عبدالعظیم طاحون ، حاتم أحمد محمود رفاعي ، حازم عبدالفتاح عبدالمنعم سامیة  - ١٠

  .م ٢٠٠٦أبریل  ١٣:١٢ - جامعة المنصورة  - كلیة التربیة النوعیة  - المؤتمر السنوي الأول  - "  الجاكیت الرجالي
رسالة  - "  الإنتاجیة في صناعة الملابس الجاھزة دور دراسة العمل في تحسین الكفاءة: " الدین  سامح محمد كمال - ١١

  .م  ٢٠٠٥    - جامعة حلوان  - كلیة الفنون التطبیقیة  - غیر منشورة  - ماجستیر 
رسالة -"التطور التكنولوجى لماكینات الحیاكة وأثر ذلك على أسلوب التشغیل:"شریف عبد الجوادمحمد عبید- ١٢

  ٠م١٩٩٧- جامعة حلوان–ى كلیة الأقتصاد المنزل- ماجستیر غیر منشورة
 - "  یاً وإقتصاد اً دراسة خطوط إنتاج البنطلون الجینز في مصانع الملابس الجاھزة تقنی: " عماد الدین سید جوھر  - ١٢

 .م  ٢٠٠٠ - جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - رسالة ماجستیر 
صناعة الملابس الجاھزة المنتجة بأسلوب تریكو اللحمة وأثرھا التخطیط والمتابعة في : " عمرو أحمد عباس محمد  - ١٣

 .م  ٢٠٠٢ - جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - رسالة ماجستیر  - "  علي معدلات الإنتاج
لیة ك - رسالة ماجیستیر  - "  تطویر الإمكانیات النسجیة لأقمشة بطانات المعاطف الحریمي: " عواطف بھیج محمد - ١٤

  . م٢٠٠٣ –جامعة الزقازیق  - التربیة النوعیة 
 - "  اً وإقتصادی اً دراسة خطوط إنتاج البنطلون الجینز في مصانع الملابس الجاھزة تقنی: " عماد الدین سید جوھر  - ١٥

  .م  ٢٠٠٠ - جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - رسالة ماجستیر 
 - "  )م ٢٠٠٠ – ٩٠٠١أیزو ( احل الإنتاج في مصانع الملابس الجاھزة لتأكید الجودة تأھیل مر: " غادة شاكر - ١٦
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  . م٢٠٠٨ –جامعة المنوفیة  - المؤتمر العربي الثاني عشر للإقتصاد المنزلي  - بحث منشور 
 .م  ٢٠٠٣ - القاھرة  - أكادیمیة الدراسات المتخصصة  - الجامعة العمالیة  - "  الفاعلیة والإنتاجیة: " فؤاد القاضي  - ١٧
إستخدام الوسائط المتعددة في إعداد برنامج لتدریس تكنولوجیا تصنیع الجاكیت : " محمد معتصم محمد علي  - ١٨

  .م٢٠١١ - جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  -  ةرسالة دكتورا - "  الرجالي وقیاس فاعلیتھ
بعض الإستراتیجیات للتغلب علي مشكلات جودة الإنتاج في مجال الملابس تطبیق " : مدحت محمد محمود مرسي  - ١٩

المؤتمر  - جامعة المنوفیة  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - بحث منشور  - " داء في ظل المنافسة والمتغیرات العلمیة لتحسین الآ
  . م٢٠١٣ –العربي السادس عشر للإقتصاد المنزلي  - الدولي الثاني 

 .م  ٢٠٠٠ - الأردن  - عمان  - دار صفاء  - "  إدارة الموارد البشریة: " شیخھ  نادر أحمد أبو - ٢٩
  .م  ٢٠٠٣ - القاھرة  - حورس للطباعة والنشر  - "  إدارة وتنمیة الموارد البشریة: " نجلة مرتضي  - ٢١
رسالة  - "  المنتجملحقات ماكینات الحیاكة وأثرھا علي الجودة والإنتاجیة وسعر : " نسرین نصرالدین حسن أحمد  - ٢٢

 . م٢٠١٢ –جامعة حلوان  - كلیة الفنون التطبیقیة  - غیر منشورة  - ماجستیر 
غیر  - رسالة ماجستیر  - "  التداول وعلاقتھ بالكفاءة الإنتاجیة لمصانع الملابس الجاھزة: " نشوة مصطفي حافظ  - ٢٣

  .م  ٢٠٠٠ - جامعة حلوان  - كلیة الفنون التطبیقیة  - منشورة 
رسالة  - "  أسس تصمیم وتشغیل الزي الموحد في ضوء مفاھیم الأمن الصناعي: " أحمد السید عاصم  ھشام - ٢٤

 .م  ٢٠٠٤ - جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - ماجیستیر 
"  نتاجبعض أسالیب المناولة في خطوط إنتاج الملابس الجاھزة وأثرھا علي معدلات الإ: " ھناء حسام علي صالح - ٢٥

  .م  ١٩٩٩ - جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - غیر منشورة  - رسالة ماجستیر  - 
غیر  - رسالة دكتوراة  - "  تأثیر الكي علي جودة الإنتاج في صناعة الملابس الجاھزة: " ھمت محمد فیومي  - ٢٦

 .م  ٢٠١٢ - جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلي  - منشورة 
  :المراجع الأجنبیة :  اً ثانی

27- Phyllis Brackelsberg &Ruth "Marshall :  "Unit Method of clothing construction , 
Waveland press ", Seventh Edition ,1999. 
28- Mary G. Wolfe : "Fashion  " 
29- Talit – Niki: " Tailor Made Technologies, fashion business international ", U.K, 2003. 
30- Ruth E. Glock & Grance I. Kunt : "ApparelManufacturing sewn product Analysis", 
Fourth Edition, 2005. 

 :المواقع الإلكترونیة :  اً ثالث
31 - http://www.myqalqilia.com/work-study.htm . 
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